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Zkacze przewoddéw spawalniczych

Przedmiotem wynalazku jest ztacze przewoddw spawalniczych, sktadajace sig z gniazda i wtyku umieszczo-
nych w potaczonych ze sobg izolacyjnych ostonach.

Znane jest ztacze przewoddw spawalniczych wedtug polskiego patentu nr 83777, ktdre sktada si¢ z gniaz-
. da majacego wybranie o ksztakcie cylindryczno-stozkowym i wtyku odpowiadajacego ksztattem do tego wybra-
nia. Gniazdo i wtyk umieszczone sa w izolacyjnych ostonach pelaczonych roztacznie ze soba. Docisnigte powie-
rzchnie stozkowe gniazda i wtyku nie gwarantuja pewnego styku, zwtaszcza przy wykonaniu ich z metali ulegaja-
cych szybkiemu utlenianiu.

Celem wynalazku jest usunigcie podanej n1edogodnos01 przez takie uksztattowanie elementow ztacza, aby
uzyskac¢ dobry ich styk.

'Zgodnie z wytyczonym zadaniem, dobry styk elementéw ztacza uzyskuje si¢ zgodnie z wynalazkiem dzigki
temu, Ze gniazdo ma klinowe wybranie, a osadzony w nim klin stanowi element wtyku, przy czym do gniazda
zamocowana jest cylindryczna tuleja, a do wtyku zamocowana jest obrotowo i nieprzesuwnie tuleja gwintowana.
Dobry styk zapewniaja ptaskie powierzchnie gniazda i wtyku docierajace si¢ w trakcie taczenia.

Ztacze wedtug wynalazku jest trwate i dogodne w stosowaniu. Powstajace tlenki na stykajacych si¢ powie-
rzchniach gniazda i wtyku s3 $cierane w czasie taczenia. Zapewnia to pewne potaczenie umozliwiajace przeptyw
pradu o optymalnym natezeniu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadach wykonama na rysunkach, na ktérych fig. 1 przed-
stawia ztacze w potprzekroju, fig. 2 — zlacze w przystosowamu do potaczenia kabla z uchwytem do elektrod’
w pétprzekroju.

Ztacze wedtug wynalazku sktada sie z gniazda 1 i wtyku 2 Gniazdo 1 ma ksztatt cylindrycznego walca
z klinowym wybraniem 3 i cylindrycznym wybraniem 4, w ktérym osadzony jest koniec odizolowanego spawal-
niczego kabla 5 z nawinigta na nim miedziang blachg 6. Kabel 5 zamocowany jest do gniazda 1 za pomoca
wkretu 7. Gniazdo 1 osadzone jest w cylindrycznej tulei 8 potaczonej z izolacyjna ostona 9. Do korica tulei 8
zamocowany jest ptaskownik 10, ktéry wkretem "11 zamocowany jest do gniazda 1. Wtyk 2 ma ksztatt cylin-
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drycznego walca z klinem 12 i cylindrycznym wybraniem 13, w ktérym osadzony jest koniec odizolowanego
spawalniczego kabla 14 z nawini¢ta na nim miedziang blachg 6. Kabel 14 zamocowany jest do wtyku 2 za
pomoca wkretu 7. Na wtyku 2 osadzona jest obrotowo i nieprzesuwnie tuleja gwintowana 15 z izolacyjna nakta-
dka 16. Obrotowe i nieprzesuwine zamocowanie tulejowego wkretu 15 zapewnia wykonane w nim cylindryczne
wybranie 17 i osadzony w wtyku 2 trzpien 18. Tuleja gwintowana 15 ma przelotowy gwintowany otwoér 19
umozliwiajacy osadzenie trzpienia 18 i zamocowanie izolacyjnej naktadki 16 za pomoca wkretéw 20. Na cylin-
dryczna cze$é wtyku 2 wecisnieta jest izolacyjna ostona 21, ktéra wyposazona jest w wystep 23 osadzony
w wybranie 22. Cylindryczna tuleja 8 ma wewnetrzny gwint 24, a tuleja gwintowana 15 ma zewnetrzny gwint
25. W drugim przyktadzie wykonania, przedstawionym na fig. 2, wtyk 2 tworzy uchwyt 26 elektrody spawalni-
czej zakoriczony klinem 12.

W celu ztaczenia dwdch odcinkéw kabla, do klinowego wybrania 3 gniazda 1 wktada sie klin 12 wtyku 2,
po czym do cylindrycznej tulei 8 wkreca sie tuleje gwintowang 15. Zamocowana nieprzesuwnie tuleja gwintowa-
na 15 wciaga gniazdo 1 poprzez tuleje 8, ptaskownik 10i wkret 11. Klin 12 wciska si¢ do klinowego wybrania 3.
Dla usprawnienia podtaczenia przewodu spawalniczego z uchwytem 26 elektrody i zachowania bezpiecznych
warunkéw pracy wtykiem 2 jest uchwyt 26 z klinem 12. W takim rozwigzaniu do kazdego odcinka przewodu
spawalniczego mozna zatozy¢ uchwyt 26 elektrody, ktéry moze byé wykonany z lekkich stopéw na przyktad
stopéw aluminium. Umozliwia to zmieni¢ technologi¢ wykonania uchwytu 26 oraz zmniejszy ¢ jego cigzar.

Zastrzezenia patentowe

1. Ztacze przewoddéw spawalniczych, sktadajace sie z gniazda i wtyku umieszczonych w potaczonych ze
sobg izolacyjnych ostonach, znamienne tym, ze gniazdo (1) ma klinowe wybranie (3), a osadzony w nim
klin (12) stanowi element wtyku (2), przy czym do gniazda (1) zamocowana jest cylindryczna tuleja (8), a do
wtyku (2) zamocowana jest obrotowo i nieprzesuwnie tuleja gwintowana (15).

2. Ztacze wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze wwtyku (2) osadzony jest trzpien (18), ktérego
korice umieszczone sag w wybraniu (17) tulei gwintowanej (15).
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