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Sposéb wytwarzania wyrobéw ogniotrwalych
Patent trwa od dnia 1 lipca 1957 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania wyrob6w ogniotrwalych, a szczegélnie
wyrobéw o skomplikowanych ksztaltach, po-
siadajgcych mormalnie nizZszg wytrzymato§é
mechaniczng i zajmujgcych duzg przestrzefi
roboczg w piecach przemyslowych do wypa-
lania.

Wyroby takie ze wzgledu na zdolnoé¢ ulegania
wplywom hydratacji wymagajg wypalania w wy-
sokiej temperaturze. Stwierdzono, ze wyroby
takie mozna doskonale dowolnie dlugo utrzy-
mywaé w stanie niewypalonym o ile poddaje
sie je uprzedniemu przesyceniu smota, jako
spoiwem wigzgcym silnie wyréb na zimno.

‘Wedlug wynalazku wyroby ogniotrwale pod-
daje sie wpierw ksztaltowaniu w dowolny spo-
s6b, np. na prasach, a nastepnie uksztaltowa-
ny wyr6éb poddaje sie nasyceniu ptynng smota.

*) Wlaéciciel patentu o§wiadezyl, ze wspél-
" twércami wynalazku sg inz. Karol Elsner, inz.
Wiadystaw Rut i inZ. Stanislaw Tochowicz,

W celu zwiekszenia i przyspieszenia pene-
tracji smoly do wyrobu, ksztaltowane wyroby
podgrzewa sie wstepnie do temperatury wyz-
szej od temperatury topnienia smoty, przy
czym nasycanie uskutecznia sie najkorzystniej
przy zastosowaniu podci$énienia w zbiorniku,
w ktérym znajduje sie stopiona smota i wyro-
by. Przesycenie wyrob6w w zaleinosei od po-
trzeby moze byé czeSciowe lub catkowite.

Korzystnym okazalo si¢ réwmiez dodawanie
do tego rodzaju wyrobéw, przed sprasowaniem
masy, niewielkich ilo$ci spineli albo innych
znanych substancji, kompensujacych skurcz-
liwo§é wyrobéw w czasie pracy.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wyrobéw ogniotrwa-
tych, znamienny tym, Ze formowane goto-
we ksztaltki w stanie surowym poddaje sie
czgSciowemu lub calkowitemuy przesyceniu
piynna smolg.



2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze

przesycanie smolg- przzepro'wadza sie przez
uprzednie ogrzanie ksztaltek do temperatury
wyzszej od - temperatury _topnienia smoly
i umieszezenie tak podgrzanych ksztaltek
w zbiorniku z plynng smolg, w ktérym wy-
twarza sie ewentualnie podci$nienie.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym,
ze do masy z ktérej formuje sig wyroby,
dodaje sie niewielkie ilo§ci spineli lub in-

nych substancji, kompensujacych skureczli-
wos§é wyrobu w czasie jego pracy.
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