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Elektroda brgzowa
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Przedmiotem wynalazku jest elektroda brazo-
wa do lukowego spawania miedzi i innych jej
stopéw, skladajgca sie z rdzenia miedzianego i
cienkiej otuliny ze skladnikami stopowymi w po-
staci aluminium i zelazomanganu, wedlug paten-
tu glownego Nr 50915.

Otulina tych elektrod zawiera 30 do 50% prosz-
ku aluminium, 12 do 25% zelazomanganu, 5 do
10% fluorytu, 5 do 10% sadzy i 2 do 5% grafitu.

Dalsze badania nad wlasno§ciami spawalniczy -
mi elektrod brgzowych o powyzszym skiadzie otu-
liny doprowadzily do zmiany skladu tej otuliny.

Skladnikami otuliny elektrody wedlug wyna-
lazku sa: zelazomangan 3 do 10%, fluoryt 5 do
10%, sadza 1 do 5%, grafit 1 do 5%, talk 1 do
4%, proszek aluminiowy 8 do 50%, ktéry stuzy do
wytwarzania podczas spalania w luku dostatecz-
nej iloSci ciepla dla przetopienia krawedzi, oraz
fluorokrzemian sodu lub kriolit w ilo§ci 15 do
75%, dla wigzania wodoru i tym samym dla uzy-
skania niewrazliwo$ci elektrod do tworzenia pe-
cherzy w spoinach. Niezmieniony skiad chemicz-
ny stopiwa elektrod stanowi okolo 95% miedzi,
do 2% aluminium, do 2% manganu, do 1% krze-
mu i do 0,5% zelaza.

Do prasowania elektrod stosowane jest szklo
wodne sodowe lub potasowe. Zmiana skladu otu-
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liny elekirod wedlug wynalazku, a zwtlaszcza
zwigkszenie w niej iloSci fluorokrzemianu, sodu
lub kriolitu, polepsza wlasciwosci spawalnicze
tych elektrod, przede wszystkim odpornos¢ mna
tworzenie sie pecherzy w spoinach. W przypadku
spawania wieloskladnikowych brgzéw, elektrody
o otulinach ze zwiekszong iloScig fluorokrzemia-
nu sodu lub kriolitu odznaczajg sie mniejszg sklon-
noscig do tworzenia peknig¢ i tatwiej laczg spa-
wane czeSci.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektroda brazowa do lukowego spawania, zto-
zona z miedzianego drutu rdzeniowego oraz z
cienkiej otuliny skitadajgcej sie z 30 do 50%
proszku aluminium, 12 do 25% zelazomanganu,
5 do 10% fluorytu, 5 do 10% sadzy i 2 do 5%
grafitu, wedlug patentu nr 50915, znamienna
tym, ze otulina zawiera 8 do 30% proszku alu-
minium zwiekszajgcego przez spalanie moc
cieplna luku, ulatwiajac tym samym przetapia-
nie spawanych czeSci.

2. Elektroda wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
jej otulina zawiera 30 do 75% fluorokrzemia-
nu sodu lub Kkriolitu dla zwigzania wodoru i
unikniecia przez to pecherzy w spoinach.
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