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4 Hartie speciald pentru bilete de banci si procedeu
de obtinere a acesteia

67 Rezumat: Inventia se referi la o hirtie
speciald pentru bilete de banc, constituita dintr-un
amestec de fibre, format din pasti de bumbac si
celulozi sulfat, inilbiti, de risinoase, la care se
adaugi: fibre securizante, fluorescente, cu lungimi
de 4 ... 8 mm, clei sintetic, amidon cationic,
carbonat de calciu precipitat i alfi aditivi chimici.
Hartia are gramajul de 85 g/m? + 4%, grosimea de
0,1 mm + 5%, raportul intre valorile lungimilor
longitudinale si transversale de maximum 2,4, grad

de alb minimum 85 %, cenugX maximum 5% si pH-
ul extractului apos de 7,0 ... 7,2. Procedeul de
obtinere a acestei hirtii consti in micinarea fibrelor
de bumbac si celulozi, la grade de micinare
stabilite, amestecarea cu celelalte componente si
diluarea amestecului la consistenfa finali, de 0,3 ...
0,35%.
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Prezenta inventie se referd la o
hartie speciald, pentru bilete de banca si
la un procedeu de obtinere a acesteia
dintr-un amestec binar de fibre, cu
adaosuri adecvate, utilizatd dupa
tipdrirea policroma, ca hartie de valori.

Pentru prevenirea contrafacerii
unor documente de securitate, cum ar fi
biletele de bancd, cartile de identitate,
cecurile sau alte documente de valoare,
sunt cunoscute mijloace de securitate,
cum ar fi filigranul, fibrele colorate sau
metalice sau metalizate, benzile de
securizare metalizate, fluorescente,
magnetice (GB 1127043). Aceste
mijloace de securitate sunt denumite “de
recunoastere”, Tintrucdt ele permit
recunoasterea autenticitatii hartiei de
valoare respective.

Din brevetul DE 3122470 este
cunoscutd, de asemenea, o0 héartie
securizatd cu fire sau fibre luminiscente
din acetat de celuloz8, care se
caracterizeaza prin faptul ca acetatul de
celulozd este colorat Tn domeniul vizibil cu
chelati luminiscenti de lantanide.

In DE 3003281 se descrie un tip
de hértie securizatd, care contine fibre
termoplastice si un strat de material de
identificare, care se caracterizeaza prin
faptul cd Tn esentd constd din fibrile de
polietilend si care are opacitate de
minimum 70%, gramaj de 50 ... 150
g/me, rezistentd la tractiune min. 100
g/cm la fiecare g/m?®, viscozitate de
min. 25 cm . g/cm? la fiecare g/m?, iar
materialul de identificare colorat se
prezintd sub formd de fibre discrete sau
particule de peliculd, intr-0 cantitate ce
nu depdseste 0,5% in greutate din
greutatea héartiei.

Procedeul de obtinere al acestei
hartii const3 n amestecarea
componentelor, presarea in vederea
obtinerii unei suprafete usor laminate si
incllzirea si rdcirea alternativd, n
minimum cinci cicluri, la temperaturi sub
valorile de contractie a materialelor.

Un sortiment cunoscut de hartie,
pentru bilete de bancad, se realizeazd in
prezent dintr-un amestec de fibre bumbac
si celulozd, In proportie de 70 ... 75% si
respectiv 25 ... 30%, incleiatd In mediu
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acid, lapHde 4,8 ... 5,2.

Dezavantajele acestui sortiment si
al procedeului sdu de obtinere constau in
faptul cd nu este stabilitd proportia
optima de fibre de bumbac si celuloza, nu
sunt corelate consistentele de lucru,
incepand cu mécinarea si termindnd cu
formarea foii de hartie, incleierea hartiei
se face in mediu acid, nu se folosesc
materiale de umplere, aditivi, fire de
securizare si protectori chimici pentru
acestea.

Toate aceste dezavantaje se
regdsesc in valoarea scdzutd a duratei de
utilizare a hartiei, n nerealizarea
suprafetei corespunzdtoare unei tipdriri
policrome, 1n lipsa de rigiditate a hartiei si
a unui grad de securizare adecvat.

Problema tehnicd pe care o
rezolvd inventia constd Tn stabilirea
raportului optim de pastd de bumbac si
celuloza sulfat, cu adaos de aditivi chimici
pentru incleiere, 1n vederea retentiei
fibrelor scurte si pentru cresterea
rezistentelor In stare umeda si uscata,
creand totodats, posibilitatea, introducerii
materialului de umplere cu efect deosebit
asupra calitdtii hartiei din toate punctele
de vedere.

Hartia speciald pentru bilete de
bancd, pe baza de fibre de bumbac,
celuloza si fire fluorescente securizante,
care face obiectul inventiei este
constituitd din /76 ... 80% bumbac, 20

24% celulozd sulfat albitd de
rdsinoase, 5% carbonat de calciu
exprimat In oxid de calciu sau 10%
carbonat de calciu precipitat la un pH de
7.0... 7,2, fire fluorescente securizante
in trei culori, Tn proportie de 0,1
0,16%, fatd de total fibre, avand lungimi
de 4 ... 8 mm, impreuna cu un protector
chimic, 2% clei sintetic ca aditiv, 3%
amidon cationic cu rol de retentor pentru
fibrele scurte, are gramajul de 85 g/m?
+ 4% si grosimea de 0,1 mm = 5%,
raportul intre valorile lungimilor de rupere
si a numdrului de duble indoiri pe
directiile longitudinale si transversale de
maxim 2,4, grad de alb 85% si pH-ul

‘extractului apos de 7,0 ... 7,2.

Procedeul de obtinere a héartiei
speciale constd n aceea c& un amestec
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de fibre format din pastd de bumbac cu
consistenta de 1,8 ... 2,0%, mdcinat la
55 ... BO°SR si din celuloza sulfat indlbita
de rdsinoase cu consistenta de 2,5 ...
2.7%, micinata la 28 ... 35°GR, la care
se adaugd firele fluorescente, cleiul
sintetic, amidonul cationic si carbonatul
de calciu, se dilueazd la consistenta finala
optima de 0,3 ... 0,35% si in continuare
se procedeazd in mod cunoscut la
formarea, uscarea si satinarea hartiei.

Inventia prezintd urmdtoarele
avantaje:

- l&rgeste gama sortimentald a
hartiilor de valori;

- foloseste incleierea in mediu
neutru la pHde 7,0 ... 7.2;

- introduce material de umplere cu
efect asupra reducerii consumului de
material fibros;

- reduce spumarea in circuitele
masinii de fabricatie, diminuadnd prin
aceasta pierderile de bumbac;

- imbun&titeste radical calitatea
hartiei, in ceea ce priveste capacitatea de
tiparire policrom& (prin introducerea
materialului de umplere, uniformizarea
grosimii, netezimii, prin cresterea
stabilititii dimensionale, a opacitdtil si a
gradului de alb), rezistenta la purtabilitate
(prin cresterea valorilor caracteristicilor
de rezistentd si a raportului acestora pe
directie longitudinald si transversald),
fiabilitatea, respectiv rezistenta la
imb&tranire (prin realizarea ncleierii in
mediu neutru);

- asigurd un grad superior de
securizare (prin realizarea pe l&ngd
filigran a unui mijloc de protectie
constituit din fire colorate fluorescente si
protectori chimici detectabili), micsorand
posibilitatea contrafacerii.

Se d&, in continuare, un exemplu
de realizare a hartiei speciale pentru
bilete de banca:

Bumbacul pregatit si albit special,
se macind la consistenta de 1,8 ...
2,0%, pana la gradul de mécinare de 55

. BO°SR (in medie 57°SR). Celuloza
sulfat n&lbitda din résinoase cu

10

15

20

25

30

35

40

45

50

4

consistenta de 2,5 ... 2,7% se macina
separat, pand la gradul de macinare de
28 35°SR (in medie 30°SRJ,
adaosurile de 2% clei sintetic, 3%
amidon cationic preparat sub forma
gelatinoasd folosind rdsind indigena si
10% carbonat de calciu precipitat, la un
pH al pastei de 7,0 ... 7,2, se face
pentru fiecare material fibros in parte. In
partea de hartie se introduc firele
fluorescente pentru securizare in trei
culori in proportie de 0,10 ... 0,16% fata
de total fibre, impreuna cu un protector
chimic al acestora.

Consistenta scézutd a pastei de
hartie de 0,4 ... 0,5% asigurd distributia
izotropica si omogend a fibrelor, inclusiv
a firelor pentru securizare. In vederea
formdrii benzii de hartie uniforma ca
grosime, cu filigran clar, lansarea pastei
de hartie se face la diluti mari,
consistenta fiind de 0,3 ... 0,35%.

Banda de hartie formatd trece
prin trei prese umede, consistentele la
iesire din prese variind intre 16 ... 24%,
dups presa |, 30 ... 36% dupa presa a |I-
a si 38 ... 42% dupd presa a ll-a,
urmérindu-se sincronizarea perfectd a
sitei cu presa l-a, presarea uniforma si
progresivd pe l8timea si lungimea benzii
intre cele trei prese umede i
netensionarea intre prese. Pentru
uscarea corespunzitoare a hartiei,
temperaturile cilindrilor uscétori cresc de
la 65°C la grupul |, 68 ... 70°C la grupul
I, 75 ... 80°C la grupul Ill si IV, SO ...
95°C la grupul V si 80 ... 85°C la grupul
VI. In vederea realizérii netezimii de
minimum 80 s, banda de hartie umezitd
uniform cu apa la iesirea din cilindrii
r&citori se infisoara, sulurile rezultate se
mentin - minimum 24 h, pentru
conditionarea héartiei. Satinarea se
executd pe supercalandru, corelandu-se
netezimea cu grosimea; rezultd, conform
inventiei, o hartie cu gramaj de 85 g/ m?
+ 4% si grosime de 0,1 mm = 5%,
valorile caracteristicilor fizico-mecanice
find prezentate in tabelul care urmeaza.
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Nr.crt. Caracteristici fizico-chimice U.M. Valori
1 Lungime medie de rupere km min. 5,0
2 Raportul intre lungimea de rupere in directie max. 2,4
longitudinald si transversala
Numar mediu de duble indoiri min. 700
4 Raportul intre numarul de duble indoiri pe max. 2,4
directie longitudinald si transversala
5 Grad de alb (pe filtrul albastru) % min. 85
6 Opacitate de tiparire % min. 91
7 Absorbtia apei prin metoda Cobb g/m? 30...40
8 Netezime, sec. sec. min. 80
9 Cenusé % max. 5,0
10 pH-ul extractului apos 7.0..7.°2
11 Continut de fibre securizante nr/DM? min. 45
In procedeu se utilizeazd un 25 securizante in trei culori, In proportie de
amestec de pastd de bumbac si celuloza, 0.1 ... 0,16% fatd de total fire, avand
in proportie de 80% si respectiv 20%, la lungimea de 4 ... 8 mm impreund cu un
care se adaugd fire speciale de protector chimic, 2% clei sintetic ca
securizare cu lungimi de 4 ... 8 mm (in aditiv, 3% amidon cationic, cu rol de
medie 6 mm). Ca aditivi chimici sunt 30 retentor pentru fibrele scurte, are
folositi: cleiul sintetic pentru incleierea in gramaijul de 85 g/m? + 4% si grosimea
mediu neutru la un pH de 7,0 ... 7,2, de 0,1 mm * 5%, raportul intre valorile
amidon preparat cu o rdsind cationicd lungimilor de rupere si a numarului de
pentru cresterea rezistentelor in stare duble indoiri pe directiile longitudinale si
uscatd si umedd, avand si rolul de 35 transversale de maximum 2.4, grad de
retentor pentru fibrele scurte si pentru alb 85% si pH-ul extractului apos de 7,0
carbonatul de calciu introdus ca material 7.2,
de umplere. 2. Procedeu de obtinere a hartiei
speciale, conform revendicari 1,
Revendicéri 40 caracterizat prin aceea c#é un amestec
de fibre format din pastd de bumbac, cu
1. Hartie speciald pentru bilete de consistenta de 1,8 ... 2,0% macinat la
bancd, pe bazi de fibre de bumbac, 55 ... BO°SR si din celuloza sulfat nélbita
celulozd si fire fluorescente securizante, de rdsinoase, cu consistenta de 2,5 ...
caracterizat& prin aceea cé este 45 2,7%, macinatd la 28 ... 35°GR, la care
constituitd din 76 ... 80% bumbac, 20 se adaugd firele fluorescente, cleiul
24% celulozd sulfat nalbitd de sintetic, amidonul cationic si carbonatul
rdsinoase, 5% carbonat de calciu de calciu, se dilueaza la consistenta finald
exprimat in oxid exprimat in oxid de calciu optima de 0,3 ... 0,35% si in continuare
sau 10% carbonat de calciu precipitat la so se procedeazd, In mod cunoscut, la

un pH de 7,0 ... 7.2, fire fluorescente

formarea, uscarea si satinarea héartiei.
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