NS

POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

48239

Patent dodatkowy

URZAD
PATENTOWY
Pﬂl Opublikowano:

- 19.11.1963 (P 100 794)

5.VI.1964

KI. 80 b 12/04

MKP ¢ ol b

UKD

Wspoltworcy wynalazku: mgr inz. Justyn Stachurskl, Wtadystaw Talow-
ski, inz, Edward Kajl, inz. Jurand Bocian, inz.
Benedykt Karczewski

Wlasciciel patentu: Zarowskie

Zaklady Materialow

Ogmotrwalych

Przedsiebiorstwo Panstwowe, Zaréw (Polska)

%3/2

Sposob wytwarzania wyrobéw mulitowych wysokoglinowych™

Urzed: =oniuy
m!s!‘

wieloszamotowych lub innych wyrobéw ogniotrwalych
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Do wykladania wanien do wytapiania szkla
i wielu innych celéw stosuje sie ksztaltki ognio-
trwale mulitowe lub mulitowo-cyrkonowe otrzy-
mywane przez odlewanie stopionego elektrycznie
korundu, cyrkonu lub innych wysokoogniotrwa-
tych surowcow. )

Po zakonczeniu pracy piecOw powstaje z nich
pewna ilo§¢ ziomu. Ziom ten nie by! dotychczas
wykorzystywany do produkcji wyrobéw ogniotrwa-
tych ze wzgledu na trudno$ci przer6bki przede
wszystkim kruszenia i mielenia spowodowane jego
bardzo wysoka twardo$cia.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania warto-
§éciowych wyrob6w ogniotrwatych przy zastosowa-
niu dodatku mlewa wspomnianego zlomu.

Wedlug wynalazku ziom mulitowy lub mulito-
wo-cyrkonowy oczyszcza sie ze szkla np: przez od-
bijanie miotkami recznymi lub mechanicznymi np.
mlotkiem elektrycznym a nastepnie duze bloki
oczyszczonego zlomu nagrzewa sie w piecach do-
wolnego typu do temperatury powyzej 600°C, ko-
rzystnie okolo 1000°C i wrzuca sie do biezgcej zim-
nej wody. Wskutek matej odpornosci tego tworzy-
wa na nagle zmiany temperatury, gwaltowne obni-

zenie temperatury powoduje pekanie duzych blo-

kéw zlomu na male kawalki o znacznie mniejszej
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twardoSci niz surowiec pierwotny. Kawalki te
mozna juz rozdrabniaé i mle¢ w urzgdzeniach sto-
sowanych w przemy$le materialéw ogniotrwatych
np. kruszarkach szczekowych, kologniotach i miy-
nach kulowych. Otrzymany wyzZej wymienionym
sposobem rozdrobniony zlom mulitowy stosuje sie
jako dodatek do mas z ktérych wytwarza sie ognio-
trwale wyroby wieloszamotowe lub wysokoognio-
trwale dla zwigkszenia ich odporno$ci na $cieranie
badz tez do otrzymywania wyrob6w mulitowych.
W tym ostatnim przypadku ze zmielonego zlomu
przygotowuje sie¢ w mieszadlach mase o wilgotno-
§ci 6—8% wedlug sktadu:

80%, — zlom mulitowy o uziarnieniu 0—3 mm.
20% — glina ogniotrwala.

Z masy formuje sie ksztaltki przez prasowanie
na ciezkich prasach ciernych lub hydraulicznych
wzglednie ubija sie duze bloki za pomocg mlotk6w
pneumatycznych. Ksztaltki te lub bloki po wysu-
szeniu, wypala sie¢ w piecach do temperatury po-
wyzej 1400°C. Otrzymuje sie wyroby ogniotrwale
o niskiej porowato$ci rzedu 10%, wytrzymalosci na
Sciskanie okolo 1000 kG/cm? i ogniotrwaloSci pod
obcigzeniem 2 kG/cm?2 ponad 1550°C,
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Wyroby te nadaja sie do wykladania obmurza
wanien szklarskich wyktadania piecow obrotowych
lub do innych urzadzen, w ktérych wymagana jest
duza odporno$¢ na wysoka lemperature, Scieranie
lub dzialanie szkta lub zuzla.

Zastrzezenie patentowe

Sposdéb wytwarzania wyrobdw wysokoglinowych,
wieloszamotowych lub innych wyrobéw ognio-
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trwalych, znamienny tym; ze do gliny ogniotrwatej
dodaje sie 20 — 80% mlewa zlomu wyrobéw muli-
towych lub mulitowo-cyrkonowych otrzymywa-
nych metoda topiona, uzyskanego przez oczyszcze-
nie ztomu od szkla, ogrzanie do temperatury po-
wyzej 600°C i gwaltowne oziebienie w zimnej wo-
dzie a w koncu zmielenie na frakcje o ziarnisto-
§ci 0—3 mm, przy czym z uzyskanej masy o wil-
gotnoSci 6 — 8% formuje sie ksztaltki ktére po
wysuszeniu wypala sie w temperaturze powyzej
1400°C.

Z2G ,,Ruch” W-wa, zam. 422-64 naklad 550 egz.
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