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(54) Padléburkolé anyag

KIVONAT

A talalmany targya sikszerd anyag, amely padloburko-
latban vagy padloburkolatként haszndlhatd, és amely
alaposan elkeverve egy polialkén gyantat és legalabb
egy, toltéanyagot tartalmazé adalék anyagot tartalmaz,
ahol a polialkén gyanta viszonylag keskeny moltémeg-
eloszlassal és kevés hossza lanch elagazassal rendelke-

A leiras terjedelme 14 oldal (ezen beliil 2 lap dbra)

zik, és legalabb egy 2—20 szénatomos, egyenes, elaga-
z6 vagy ciklikus szénlancu alkén egyetlen helyen katali-
zalt polimerizatasaval van eléallitva.

A taldlmaény kiterjed a sikszerii anyagot tartalmazo
padloburkolatra és a sikszeri anyag elGéllitasara.

HU 220 878 B1
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A taladlméany targya padloburkold anyag, kozelebbrdl
tartés padlélap vagy sikszeri formdju padlodburkolat,
amely egy- vagy tobbrétegli polimerbdl all, és példaul
hézi és/vagy mas helyzetekben hosszan tarté id6n ke-
resztiil gyalogos forgalomra alkalmas.

Az ilyen tipusi padléburkolatok legtdbbje polivi-
nil-klorid (PVC) polimeren alapul. Kdzelebbrdl, altala-
ban PVC polimergyantat egy plasztifikatorral (szilard
vagy folyékony plasztifikatorral) (és altalaban tovabbi
kiilonboz6 adalék anyagokkal, igy toltGanyaggal, poli-
mer stabilizatorral, és feldolgozast segitd segédanyag-
gal) kevernek, és igy szorhat6 pasztat kapnak, ami szo-
rasos bevonassal sikszer(i formara alakithat6 kés vagy
forgd bevonodeszkoz segitségével, és amit példaul ke-
mencében termikusan keményitenek.

A PVC alkalmazisa azonban jelentGs komyezeti
problémaékat okoz a klér alkalmazasa miatt, és ezért
sziikkség van olyan padloburkolat kidolgozasara, amely
mas polimereken alapul. Kdrnyezeti szempontbol alta-
laban elénydsek a polialkén polimerek, de a szokasos
polialkének alkalmazésa jelentSs feldolgozasi problé-
makkal jar, és ez nem valdsithaté meg a szorasos bevo-
nason, és kalanderezési technol6gian alapul6 padlobur-
kolatgyart6 berendezéseken. A szokésos polialkén poli-
merek padléburkolatban térténd alkalmazasanak tovab-
bi problémaja, hogy ezek nem rendelkeznek a végter-
mékben sziikséges fizikai jellemzbkkel. Kozelebbrdl, a
szokasos polialkének alkalmazéasaval eldallitott padlo-
burkolatoknal nem kielégit a hhzdszilardsag €s szaki-
toszilardsag, a kopasallosag és foltallosag, valamint a
rugalmas alakvaltozas.

A talalmény feladata egy vagy tobb, fent emlitett
hatrany kikiiszobolése vagy minimalizalasa.

Azt talaltuk, hogy az egyetlen helyen katalizalt poli-
merizalassal elBallitott polialkének egy csoportja els-
nyosen alkalmazhaté a tobbi kevésbé szokasos szoérd-
sos bevonason vagy kalanderezéstechnolégian alapulo
padléburkolat-gyartasban. Kozelebbrdl, a taldlmany ér-
telmében olyan polialkéneket alkalmazunk, amelyek vi-
szonylag keskeny moltomegeloszlassal és kevés hosszi
lancu elagazassal rendelkeznek, egyetlen helyen katali-
z4lt polimerizalassal vannak elGallitva, és a kovetkezd
jellemzGkkel rendelkeznek :

a) olvadékindex 0,1-100 g/10 perc,

b) stirdiség 0,86-0,97 g/cm? és

¢) Dow-féle reologiai index 0,1-6,0, elénydsen

0,4-5,5.

Az olvadékindex (MI vagy I,) a polimergyantanak
grammban kifejezett azon mennyisége, amely el6re
meghatérozott id6 (10 perc) alatt extrudalodik, ahol a
mérést az ASTM (American Standard Testing Method)
D-1238 (190/2.16) elbirasai szerint végezziik.

A moltomegeloszlas a tomeg szerinti atlag molto-
meg (Mw) és a szam szerinti atlag méltdmeg (Mn) ara-
nya (vagyis Mw/Mn).

A slirGiség az | cm3 térfogatu gyanta grammban kife-
jezett tomege, ahol a mérést az ASTM D—792 elbirasai
szerint végezzik.

A Dow-féle reoldgiai index a hosszu lanci eldgazas
indexe, amelynek méréséhez a (hosszabb relaxacids
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id6 miatti) jobbra tolodast a nulla hosszi lanct elaga-
zassal rendelkez6 polimerhez viszonyitjuk egy nulla
nyirasu viszkozitas/relaxacios id6gorbén (mindkettd a
keresztviszkozitas egyenletbdl).

A taldlmany értelmében polialkénként alkalmazha-
t6 tovabba az olyan polialkén, amely viszonylag kes-
keny moéltomegeloszlassal és kevés hosszu lancu elaga-
zassal rendelkezik, és legalabb egy 2—20 szénatomos,
egyenes, elagazo vagy ciklikus szénlancu alkén egyet-
len helyen katalizalt polimerizalasaval van eldallitva.
A polialkén elényodsen egy elsd, 2—8 szénatomos, egye-
nes vagy elagazd szénlancu alként és legaldbb egy to-
vabbi, 2—20 szénatomos, egyenes, elagazo vagy cikli-
kus szénlanch alként tartalmazo legalabb két alkén ko-
polimerizalaséval elGéllitott kopolimert tartalmaz. Ez
nagyobb tervezési rugalmassagot tesz lehetévé a fizikai
jellemz8k kivant kombindcidjaval rendelkezd, sikszerii
anyag eldallitasanal. A masodik monomert altaldban
legfeljebb 15 mol% mennyiségben alkalmazzuk. A cik-
likus alkén egynél tobb széngytirlt tartalmazhat, és igy
lehet biciklikus és tetraciklikus alkén, példaul norbor-
nén és tetraciklo-dodecén.

A taldlmany targya tovabba sikszeri anyag, amely
padléburkolatban vagy padloburkolatként hasznalhato,
és amely alaposan elkeverve egy polialkén gyantéat és
egy vagy tobb, toltanyagot és szordsos bevonast elGse-
git6 segédanyagot tartalmazo adalék anyagot tartalmaz,
ahol a polialkén gyanta viszonylag keskeny moltdémeg-
eloszlassal, elényosen 3,0 értéknél kisebb moltomeg-
eloszlassal és kevés hosszi lancu elagazassal rendelke-
zik, egyetlen helyen katalizalt polimerizalassal van el6-
allitva, és az alabbi jellemzdket mutatja:

a) olvadékindex 0,1-100 g/10 perc,

b) siirliség 0,86—0,97 g/cm? és

¢) Dow-féle reoldgiai index 0,1-6, eldnydsen

0,4-5,5.

A metallocén katalizatorok sokoldalu tulajdonsagai-
nak egyike, hogy a polimerlancba kiilénboz6 komono-
mereket képes beépiteni, ha az alkének egyetlen helyen
katalizalt polimerizalasat ilyen katalizatorral végezziik.
A metallocén katalizatorok felhasznalhatok példaul
arra, hogy a polimer lancba ciklikus monomereket, igy
policiklikus monomereket, példaul norbornént (C,H,,)
épitsiink be. Igy lehetdvé valik, hogy az etilén kopoli-
merbe megfeleld anyagokat, igy norbornént épitsiink
be, amelyek novelik a gyanta keménységet és olvadas-
pontjat.

A taldlmany szerinti Uj sikszer(l anyag tovabbi eld-
nye, hogy kiilonb6z6 mintakat lehet az anyagba beépite-
ni. Lehetség van arra, hogy a burkolatba grafikus ké-
pet épitsiink be, amely térhatds érzetét kelti. Ismertek
az ionbeldvéses technikaval dolgozo rendszerek. Ezek-
nél a rendszereknél a kivant mintanak megfelelé elekt-
rosztatikus toltést hasznalunk. A mintat dob vagy pant
segitségével rogzitjik az anyagon. Az elektrosztatikus
mintat hordozd anyagot egy kifejlesztéberendezésen ve-
zetjiik at, ahol ellentétes toltésli szinezéanyag tapad a
dielektromos feliilet toltott részeihez, és igy lathaté min-
ta alakul ki. Ennek tetejére egy 0jabb réteg polimert
visznek fel, és ebben a rétegben jabb mintat alakita-
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nak ki. A sajat mintaval rendelkezd, egymast kovetd ré-
tegekkel térhatds érzetét keité szerkezet alakithato ki.
Ezt az eljarast szokasos gyantdk alkalmazasaval az
US 5 347 296 szamn irat ismerteti.

A metallocén tipust katalizatorral eléallitott poli-
mer alkalmazasanak egyik elénye a minta kialakitasa
soran jelentkezik. Kozelebbrdl, metallocén katalizator
alkalmazasa esetén lehetévé valik bortartalmi vég-
csoportok €s/vagy nagy mennyiségii telitetlenség bevi-
tele. Ezek a végcsoportok atalakithatok, és igy tovabbi
lehetdségeket kapunk a minta kialakitasinak elésegité-
sére. A minta kialakithaté elektrosztatikus belovéses
rendszerrel, vagy a végcsoportok atalakitasaval, és igy
a polimerlanc jobban kombinalhat6 a szinez8anyaggal
vagy pigmenttel.

A talalmany targya tovabba olyan, padloburkolat-
ban vagy padléburkolatként hasznalhato sikszerid
anyag, amely alaposan elkeverve egy polialkén gyantat
¢és legalabb egy, toltanyagot tartalmazo adalék anya-
got tartalmaz, ahol a polialkén gyanta viszonylag kes-
keny moltomegeloszlassal és kevés hosszu lancu elaga-
zassal rendelkezik, és egy elsd, 2—8 szénatomos, egye-
nes vagy elagazo szénlancu alkén és eldnydsen egy ma-
sodik, 2—-20 szénatomos, egyenes, elagazd vagy cikli-
kus szénlénct alkén egyetlen helyen katalizalt polimeri-
zalasaval van eléallitva.

A taldlmany szerinti 0j anyagban feldolgozast elése-
git6 segédanyagok alkalmazhatok adott feldolgozasi jel-
lemzGk beallitasa vagy kiemelése érdekében, igy az
energiaigény csokkentése és/vagy a feldolgozasi sebes-
ség novelése érdekében, de a taldlmany szerinti
polialkén gyanta kiilonleges elénye, hogy nem igényh
plasztifikatorok alkalmazasat, és igy jelentds mérték-
ben csokken a folyékony plasztifikator elszivargasabol
eredd kdryezeti probléma és/vagy a plasztifikator al-
kalmazasaval jaro teljesitményveszteség.

A feldolgozhatosag javitasa érdekében azonban alkal-
mazhatok feldolgozast elsegité segédanyagok vagy
plasztifikatorok, €s a taldlmany szerinti megoldas eld-
nye, hogy lényegesen kevesebb mennyiségl plasztifi-
kator alkalmazasara van sziikség, mint a padloburkolat-
ban szokasosan alkalmazott polimer gyantak esetében.
A taldlmény szennt elénydsen olyan plasztifikatort vagy
feldolgozast elGsegitd segédanyagot alkalmazunk, amely
szelektiven polimerizalhato folyékony monomer rend-
szerbd! all, ahol a monomer rendszer a sikszerd padlobur-
kolo anyag eléallitasanal a sikszer(i forma kialakitasahoz
alkalmazott korilmények kozott, példaul az extrudalas,
szorasos bevonas vagy kalanderezés sordn lényegében
nem polimerizalddik, mig ezt kovetden Iényegében poli-
merizathato, és igy folyékony plasztifikatortol 1ényegé-
ben mentes anyagot kapunk. A polimerizalhaté mono-
mert a polialkén gyantira vonatkoztatva altaldban
20-80:80-20 ardnyban hasznaljuk. A megfeleld
plasztifikatorokat késdbb részletesen ismertetjiik.

A fentiekbdl kovetkezik, hogy a monomer polimeri-
zalodasanak kivaltasahoz altalaban egy iniciator anya-
got alkalmazunk, amit a monomerrel egyiitt visziink be
a monomer rendszerbe. El6nydsen olyan iniciatort hasz-
ndlunk, amely szelektiven aktivalhatd, vagyis a poli-
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olefin termék kialakitasa soran lényegében inaktiv, de a
plasztifikdtor monomer polimerizélasahoz vagy kemé-
nyitéséhez sziikséges koriilmények kozott utobb aktiva-
l6dik.

A talalmany szerinti anyagban alkalmazhato kiilon-
boz6 polialkén gyanték ismertek. Ezeket 4ltalaban alkén
monomerek kiilonleges katalizator jelenlétében torténd
polimerizalasaval allitjuk el6, ahol a katalizator korlatoz-
za a polimerizalodas folyamatat. Az ilyen tipusu katali-
zatorokat metallocén katalizatoroknak nevezziik (a ka-
pott polimer neve altalaban metallocén poliolefin, révi-
ditve MPO). Ilyen poliolefineket és ezek el6allitasat is-
merteti példaul az US 5 272 236 szamn irat.

Polialkénként elénydsen alkalmazhatok az etilén és
4-20 szénatomos, eldnydsen 4-10 szénatomos alfa-
alkének, igy propilén, butén-1 vagy hexén-1, vagy cikli-
kus olefin, igy norbornén kopolimerjei; propilén és
2-10 szénatomos alfa-alkének, igy butén-1 vagy he-
xén-1, vagy ciklikus olefin, igy norbornén kopolimer-
jei, valamint 4-metil-1-pentén és 2—10 szénatomos
alfa-alkének, példaul butén-1 vagy hexén-t vagy cikli-
kus olefin, igy norbornén kopolimerjei. Kiilonosen el6-
nydsek a legfeljebb 15 mol% komonomert tartalmazo
kopolimerek. Eljarhatunk gy is, hogy egynél tobb ko-
monomert hasznalunk, ilyen terpolimert kapunk, amely
két kiilonboz6, egyenként 2—20 szénatomos alfa-alként
tartalmaz.

Az alkalmazhaté polialkén gyantdkra eldnyds példa-
ként emlithet6k az Exxon Chemical (USA) és a Dow
Chemical (Midland, Michigan, USA) kereskedelmi for-
galomban kaphato 1. és 2. tablazatban felsorolt termékei.

1. tablazat
Exakt gyantdk (Exxon Chemical)
Jellemz6 tulajdonsagok
Termék
Sirdség Olvadékindex

EXACT 3017 0,901 27
EXACT 3025 0910 1,2
EXACT 4038 0,885 125
EXACT 4041 0,878 3.0
EXACT 5008 0,865 10
EXACT 4006 0,880 10,0
EXACT 4003 0,895 9,0
EXACT 4023 0,882 35,0
EXACT 4033 0,880 0,80

2. tablazat

INSITE technolégiai polimerek (Dow Chemical)
Jellemz6 tulajdonsagok
Termék i
Siiriség O!vadck- Dow-index
index

Engage CL8200 0,870 5,0 0,5
Engage CL8150 0,868 0,5 2,0
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2. tablazat (folytatas)

Jellemz6 tulajdonsagok
Termék
Sidrliség O:;Z:ik' Dow-index
Affinity SM1300 0,902 30,0 0,4
Affinity SM1250 0,885 30,0 -
Engage LG 8005 0,870 1,0 2,0

A taldlmany targya tovabba polimer gyantan ala-
puld padléburkolat, amely legalabb egy rétegben talal-
many szerinti sikszerli anyagot tartalmaz. Az ilyen pad-
loburkolat altalaban két vagy tobb kiilonb6z6 rétegbdl
all, amelyek adott funkciot toltenek be, és amelyek egy-
massal Ossze vannak kotve. A rétegekre példaként em-
lithetd a habositott réteg, amely tompitott hatast bizto-
sit; a telitdanyaggal impregnalt és/vagy bevont merevi-
t6 hordozot vagy szubsztratumot tartalmazo szerkezeti
réteg; a szilard alapréteg; és a tiszta véd6- vagy feds-
réteg.

Bizonyos felhasznalasi teriileteken sziikség van
arra, hogy a padloburkolat egyes vagy Osszes rétege
nem vagy csak kismértékben terjedjen ki. A talalmany
kiilonboz6 padloburkolatokra terjed ki attol a valtozat-
t0l kezdve, ahol a fed6rétegtél eltekintve valamennyi ré-
teg habositva van, egészen addig a valtozatig, ahol
egyik alkotoréteg sincs habositva.

A talalmény szerinti sikszerd anyag eléallithato pél-
daul a kovetkezd lepésekkel:

Talalmany szerinti polialkén gyantit és legalabb
egy, toltbanyagot és adott esetben a sikszeri forma ki-
alakitasat, igy a szorasos bevonast vagy kalanderezést
eldsegité segédanyagot tartalmazo adalék anyagot alli-
tunk el6;

egy nagy nyirderejli keverGben a polialkén gyantat
alaposan elkeverjiik a legalabb egy adalék anyaggal,
amit legalabb 10 percen keresztiil és legalabb 75 °C,
elényosen 100-250 °C, kilonosen elénydsen
130-200 °C hémérsékleten a polialkén megolvaszta-
saig és a keverék lényegében folyékony allapotba vite-
léig végziink a keverék lényeges bomlasa nélkiil;

a folyékony keveréket sikszerdi formara alakitjuk; és

a sikszer( format hagyjuk kih{ilni és megszilardulni.

A talalmany értelmében elénydsen plasztifikatortol
lényegében mentes folyékony keveréket alkalmazunk.
Mint fent emlitettiik azonban, a keverékben kivant eset-
ben egy vagy tobb plasztifikator vagy feldolgozast el6-
segit6 segédanyag alkalmazhaté. Polimerizalhato plasz-
tifikator alkalmazasa esetén egy tovabbi lépésben a
megszilardult, sikszeri anyagot kezelve kivéltjuk a
plasztifikator megszilardulasat. Illékony plasztifikator
alkalmazasa esetén ez a 1épés el6nydsen megvaldsitha-
t6 a plasztifikator elpérologtatasaval.

A sikszer(i anyag el8allitasara szolgalo talalmany
szerinti eljards jelentds eldnyokkel rendelkezik a szo-
kasos polialkén vagy poliolefin gyantak alkalmazasa-
hoz képest. Eltekintve a konnyfi feldolgozhatdsagtol,
ami lehetévé teszi a PVC-gyantan alapuld sikszerd
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anyag eldallitdsahoz hasznalt szokdsos termelSberen-
dezések minimalis modositassal torténd felhasznéla-
sat, tovabbi elonyiik, hogy az energiafelhasznalas kolt-
ségei csokkennek, mivel a kikeményitéshez sziikkséges
hémérséklet 1ényegesen kisebb, mint PVC-gyantan
alapuld termék esetében, ahol a termikus kikeményi-
téshez novelni kell a hémérsékletet a ,,megszilardu-
1as” kozben bekovetkezd ,kristilyosodasi keménye-
dés” altal kivaltott hiitShatas ellen. A talalmany szerin-
ti eljarassal el6allitott padloburkolat-réteg tovabbi el6-
nye a kiilsé tiszta fedéréteg nagyobb keménysége és
kisebb sériilékenysége, ami a kisebb siirdséggel tar-
sult alacsonyabb kristalyosodas eredménye; a habosi-
tott rétegben jelentkezd jobb sejtképzeés; a toltGanyag-
gal szemben a polimer homogénebb jellegébdl (kes-
keny moltomegeloszlas) eredé jobb kompatibilitas; és
a telitett rétegnél a legfeljebb kevés komonomerblok-
kolassal jard nagy olvadékindexbdl eredd jobb folyé-
konysag.

A talalmany szerinti megoldasban a fent ismertetett
specialis polimer gyantaval keverve mas polimer gyan-
tak is felhasznalhatok, példaul a koltséges specialis
polialkén gyanta olcsobb polialkén gyantaval torténd
részleges helyettesitése vagy egyes jellemz8k modosita-
sa érdekében. A tovabbi polimer gyanta mennyisége at-
o] fiigg, hogy milyen mértékben befolyasolja a talal-
many szerinti anyag folyékonysagat és szorasos bevo-
noképességét. A sikszerli anyag kivant felhasznalasatol
és tulajdonsagaitol fligglen a tovabbi polimer gyanta
mennyisége lehet példaul 5060 témeg% (az 6ssz poli-
mer gyantara vonatkoztatva). A tiszta feddrétegben a to-
vabbi polimer gyanta mennyisége altalaban kevesebb,
és legfeljebb mintegy 15—20 tomeg%.

A talalmany szerinti sikszer( anyagban alkalmazha-
to adalék anyagok tipusa és mennyisége attdl fugg,
hogy hogyan befolyéasoljak a sikszerii anyag funkciojat
és kivant tulajdonséagait, valamint részben attol, hogy
milyen polimer gyantat hasznilunk. Altaliban ismert
adalék anyagokat és tovabbi feldolgozasi 1épéseket al-
kalmazunk. Ezeket példaszeriien a kovetkezékben is-
mertetjiik :

1. A talalmany szerinti padloburkolatban 1évé kiilon-
boz4 poliolefin alapi rétegek szervetlen t6ltGanyaggal
¢s merevitGanyaggal javithatok. Ez az adalék anyag ja-
vitja a termék megjelenését, fizikai tulajdonsagait vagy
kémiai jellemzdit. Egy adott szervetlen t6ltGanyag
vagy merevitanyag hasznalhatosagat a szervetlen
anyag tipusa, alakja és feliileti kezelése vagy bevonasa
hatarozza meg. A szervetlen anyagnak tobb fontos meg-
nyilvanulasa van. A stirliség fontos a burkolat alkalmaz-
hatdsaga és tartdssaga szempontjabol. A nagy mennyi-
ségl toltéanyagot (példaul legfeljebb 85 tomeg%) tar-
talmazo6 alapréteg ebbdl a szempontbdl kedvezd lehet.
Egy maésik alapvetd anyagi mindség a keménység. A fo-
kozott keménység elényds a végtermék szempontjabol,
de a tal kemény t6ltéanyag (igy szilicium-dioxid) nega-
tiv hatdsokat gyakorolhat a feldolgozoberendezésre,
igy keverdre és extruderre. Az altalanosan alkalmazha-
to tolt6anyagokat és merevitdket az A tablazatban sorol-
juk fel.
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A tablizat
Szervetlen anyag f:/rf;;? (]\K/;ggifls};;éli)

kalcium-karbonat 2,7 3

talkum 2,9 1,5
csillam 2,8 3

iivegszal 2,9 -
szilicium-dioxid 2,5 7,0
wollasztonit 2,9 47
aluminium-trihidrat 24 3,0
magnézinm-hidroxid 2,3 2,0
titan-dioxid 42 7,0

Az 4tlatszosag novelésére fehéritS toltéanyagot hasz-
nalunk. Ezeket altalaban 100 tomegrészre vonatkoztat-
va legfeljebb 500 témegrész, elényosen 20120 tomeg-
rész mennyiségben alkalmazzuk a telitGanyagban és a
habositott anyagban, és legfeljebb 200 tomegrész
mennyiségben alkalmazzuk a szilard alaprétegben.

A titan-dioxid optikai tulajdonsagai miatt kiilono-
sen jo pigment megfeleld atlatszosaggal rendelkez6 fe-
hér szin elBallitasahoz. Ez a szin elsdsorban abban a ré-
tegben fontos, amelyre nyomott mintat helyeziink el.
Ez az atlatszo koptatoréteg alatt helyezkedik el. Keve-
sebb mennyiségli (100 tomegrészre vonatkoztatva
2—-6 tomegrész) titan-dioxid elegendd, ha az adott réteg-
ben fehér toltéanyagként kozepes mennyiségl kal-
cium-karbonatot hasznalunk.

A kalcium-karbonat elénydsen alkalmazhaté
poliolefin alapu készitményekben. Ilyenkor javul a ke-
ménység, merevség, vetemedési hémérséklet, csuszas-
allosag, karcolasallosig, forraszthatésag, nyomtathato-
sag €s a blokkolasgatld jellemzd. Emellett csokken a
hézsugorodas és nyulds, valamint a vizgdz- és oxigén-
ateresztOképesség.

A padloburkolatként alkalmazott poliolefin készit-
mények javitasara toltéanyagként jol alkalmazhato to-
vabba a talkum. Ennek lamellaris szerkezete van a kal-
cium-karbonat szemcsés szerkezetével szemben. A la-
mellaris szerkezet miatt a talkum a kalcium-karbonat-
nal hatékonyabban noveli a merevséget, a vetemedési
hémérsékletet és a dimenziondlis stabilitast. A talkum
hatranya a kalcium-karbonattal szemben a kisebb szi-
lardsag, a matt felillet és a termikus oxidacidval szem-
beni alacsony stabilitds. Szintén lamellaris szerkezettel
rendelkezik a csillam, amelynek hasonl6 elényei és hat-
ranyai vannak.

Egyes toltanyagok és merevitdk, igy a wollaszto-
nit s az livegszal a talkumnal és a csillamnal is erésebb
hatést gyakorol a rugalmasségi modulus, a hizoszilard-
sag és a vetemedési hdmérséklet novelésében.

Az ilyen tipusu szervetlen adalék anyagok javitd ha-
tasa kiillonosen allando plasztifikatort vagy feldolgozast
elfsegitd segédanyagot, igy folyékony paraffint tartal-
maz6 padloburkolatokban elényos. Ezekben az esetek-
ben az ilyen adalék anyagok merevitd hatdsa kompen-
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zélja a folyékony paraffin merevséget csokkenté ha-
tasat.

A gb6zodléssel vagy lecsapassal kapott szilicium-
dioxid kis mennyiségben (0,1-1,5%) hasznalhat6 a poli-
olefin készitményekben, ahol fontos a blokkolasgatlas
¢és a nyomtathatosig. Padloburkolatok esetében ez az
igény a koptatérétegben és abban a rétegben fontos,
amelyre a kivant mintat nyomtatjak.

A kalcium-karbonathoz hasonlé tulajdonsagokat
biztosit az aluminium-trihidrat és magnézium-hidroxid
a megfeleld szemcseméretben, ami a legtobb rendszer-
ben legfeljebb 40 um. Ezek az adalék anyagok emellett
megfeleld tizallosdgot biztositanak, és fiistolést szaba-
lyozo képességgel rendelkeznek. Ezeket a tulajdonsago-
kat részletesebben a tiizallosagot ismertetd bekezdés-
ben targyaljuk.

2. A padléburkolatban alkalmazott poliolefin anya-
gok javitasara felhasznalhatok tovabba hé- és fénysta-
bilizatorok. Hdostabilizatorok esetében az adalék anyag
tipusa és mennyisége a végsd szerkezet eldallitasdhoz
alkalmazott folyamattol figg. Az olvadékszorasi folya-
matban a héterhelés kisebb, mint az olvadékkalande-
rezési vagy -extrudalasi eljardsban. Minden olyan eset-
ben azonban, ahol habositott rendszert kell kialakitani,
a poliolefin gyanta bizonyos iddén keresztiil 180 °C felet-
ti hémérsékletnek van kitéve.

Stabilizatorként alkalmazhaté példaul gatolt fenol,
amelynek mennyisége 100 tomegrészre vonatkoztatva
0,05-0,30 tomegrész. Ezt elénydsen egyéb stabilizato-
rokkal, példaul szerves kénvegyiiletekkel egyutt alkal-
mazzuk. A szerves kénvegyiiletekre példaként emlithe-
t6 a DSTDP, amelynek mennyisége 100 tomegrészre vo-
natkoztatva 0,2—1,0 tdmegrész. A poliolefin rendszerek-
ben kiilondsen elényds hostabilitds biztosithatd nagy
moltomegl gatolt fenol, példaul Irganox 1010 (Ciba-
Geigy) és egy vagy tobb szekunder antioxidans, igy tio-
észter vagy foszforvegyiilet alkalmazasaval. Az ilyen ti-
pusu anyagokra példaként emlithetd a disztearil-tio-di-
propionat (DSTDP) és az Ultranox 626 (GE). Histabili-
zatorként kiilonosen eldnydsen alkalmazhatéo a 0,1%
Irganox 1010, 0,1% DSTDP és 0,05% Ultranox
626 kombinacio.

Poliolefinek fotolitikus oxidaciotdl torténé megvé-
désére kiilondsen el6nyosen alkalmazhatok a gatolt
amin fénystabilizatorok. Ezek koziil elényds a polimer
gatolt amin fénystabilizator, igy a Luchem HA-B18
(Atochem), mivel kompatibilis a tobbi adalék anyag-
gal, igy a DSTDP-vel. A poliolefin padléburkolat fény-
ellenallo-képessége jelentds mértékben novelhetd, a
kiils6 koptatorétegben 0,3% Luchem HA-B18, és az at-
latszo koptatoréteg alatti rétegben 0,15% Luchem
HA-B18 alkalmazasaval.

3. A poliolefin alapu padloburkolat feldolgozasat se-
gitik eld a csusztatoszerek és feldolgozast elGsegitd se-
gédanyagok. Ezek tipusa az alkalmazott eljarastol fiigg.
Extrudalashoz és olvadékkalanderezési eljarashoz kiilsé
csusztatoszert hasznalunk. A kiilsG csusztatoszerekre pél-
daként emlithet6 a kalcium- és cink-sztearat. Ezek bizo-
nyos mértéki stabilizal6 hatassal is rendelkeznek. Ezek
mennyisége altalaban 0,1-1,0%, elénydsen 0,2—1,0%.



1 HU 220 878 B1 2

4. A széréasi-bevonasi eljarastol és a kalanderezési
eljarastol és ezek koriilményeit§l figgéen hasznos le-
het a poliolefin olvadék szilardsaganak novelése. Erd-
sebb €s rugalmasabb olvadékot kapunk, ha 0,1-1,0%
mennyiségben ojtott poliolefint és akrilatot hasznalunk.

5. A taldlmény szerinti poliolefin alapu padléburko-
latban a legtobb esetben eldnyds, ha egy vagy tobb (a
koptatorétegtd! eltérG) szerkezeti réteg zart cellas hab
formdjaban van jelen. Az ilyen expandalt réteg elnyo-
sen eldallithato kémiai fuvatdszerek alkalmazasival.
Poliolefin rendszerekben kiilondsen hatékonyak az azo-
vegyiiletek. Az ilyen vegyiiletekre példaként emlithetd
az azo-dikarbon-amid (Celogen AZ, Uniroyal). Az
ilyen vegyiiletek kiilonleges elénye, hogy bomlaspont-
ja 220 °C hémérsékletr6l 170 °C hémérséklet ala csok-
kenthetd aktivator, igy cink-oxid alkalmazisaval. Az
ilyen aktivalt rendszer inhibitor, igy benzotriazol alkal-
mazasaval dezaktivdlhato. Ha Celogen AZ-t és cink-
oxidot tartalmazé poliolefin felilletére benzotriazolt tar-
talmazo tintdval mintat nyomtatunk, majd a habositott
reteget koptatoréteggel fedjiik le, és a kapott szerkeze-
tet az aktivalt és inaktivalt bomlasi hGmérséklet kozotti
hémérsékletre melegitjilk, akkor a rétegek kozott egy
adott mintat (kémiai dombormi) alakitunk ki.

Fuvatoszerként alkalmazhaté tovabba aluminium-
trihidrat. Ez a vegyiilet elsGsorban langallositd adalék
anyag és szervetlen toltGanyag, de szolgalhat fuvato-
szerként is, mivel 200 °C feletti hGmérsékleten vizg6zt
ad le. Kiegészitd fuvatoszerként szolgalhat tovabba az
elparologtatott illékony feldolgozast eldsegité segéd-
anyag ¢s plasztifikator.

A habositott réteg eléallitasahoz az azo-dikarbon-
amidot 100 tomegrészre vonatkoztatva 2,0-4,5 témeg-
rész mennyiségben alkalmazzuk megfelel aktivator-
ral, igy cink-oxiddal egyiitt.

A kémiai favatoszerek részben vagy egészben me-
chanikai habositassal helyettesithetGk. Ez megvalositha-
t6 példaul ugy, hogy a padloburkolat egyik rétegét képe-
z6 poliolefin keverékbe leveg6t vagy mas gazt keve-
riink a kapott habban megfelelé szam( és méretii sejte-
ket biztosito koriillmények kozott. Szorasos bevonasnal
olyan keveréket kell alkalmazni, amelynek habszerke-
zete megkozeliti a kivant terméket. Extrudalasnal vagy
kalanderezésnél a gaz oldott allapotban van a polimer-
ben, vagy az extrudalorendszer olvadéknyomasan kis
mikrobuborékokat képez. Az expanzié akkor kovetke-
zik be, amikor az olvadék elhagyja az extrudert, és a
nagy nyomas (6,9—48,3 x 105 Pa) 1égkori nyomassa val-
tozik. Mindkét esetben fontos, hogy a sejtszerkezet ki-
vant méretét befagyasszuk ugy, hogy a sikszerii anyag
hémeérsékletét gyorsan a sejt Osszehuzodasat vagy de-
formalodasat okozo hémérséklet ala csokkentjiik.

6. A padléburkolat poliolefin szerkezetének tulaj-
donségai javithatok keresztkotések kialakitasaval, amit
altalaban szerves peroxiddal végziink. A sikszerd
anyag keménységének és/vagy szilardsiganak fokoza-
sdhoz a szerves peroxidot 100 tomegrészre vonatkoztat-
va példaul 0,1-5,0 tdmegrész mennyiségben alkalmaz-
zuk. Szerves peroxidként elénydsen alkalmazhato a
dikumil-peroxid. Ez az anyag 190 °C hémérsékleten va-
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lik hatdsos keresztkotések kialakitisara alkalmas szer-
ré. Ismert, hogy keresztkotéseket tartalmazo habositott
poliolefin rendszer esetében kedvezGbb sejtszerkezet
alakithato ki, ha a keresztkotéseket a habositas el6tt ké-
pezziik. Ha a habositast Celogen AZ segitségével és a
keresztkotések kialakitasat dikumil-peroxid segitségé-
vel végezziik, akkor mindkét folyamat egyszerre €s azo-
nos hémérsékleten megvalodsithatd. Ha alacsonyabb hé-
mérsékleten aktivdlédé peroxidot, példaul 2,2-
bisz(terc-butil-peroxi)-butint hasznalunk, akkor a ke-
resztkotések kialakitdsat mintegy 170 °C hémérsékle-
ten, és ezt kdvetGen a habositast 190 °C hémérsékleten
végezzik.

Erds, keresztkotéseket tartalmazo, toltott és habosi-
tott poliolefin rendszer tulajdonsagai tovabb javithatok,
ha a szervetlen tolt6anyagot vinil-szilannal kezeljiik.
A toltéanyag szemcséihez tapadt vinilcsoportok aktiva-
l6dnak a peroxid altal termelt szabad gyokok segitségé-
vel beinditott keresztkotéses halo kialakulasa soran.

Nem expandalt rétegekben keresztkotések kialakita-
sara alkalmas szerként elénydsen alkalmazhato a diku-
mil-peroxid. Expandaland6 rétegekben elényosen 2,2-
bisz(terc-butil-peroxi)-butant haszndlunk aktivalt Celo-
gen AZ favatorendszerrel egyiitt. Ha a habositandé ré-
teg toltéanyagot tartalmaz, akkor a t6ltGanyagot megfe-
leld szerrel, igy vinil-szilannal kezeljiik, amely a t6lt6-
anyag szemcséin telitetlenségi helyeket képez.

7. A poliolefin alapi padloburkolatoknal nagy jelen-
tGséggel bir a langallosag és a fustdlési képesség. A tiiz-
zel kapcsolatos jellemzdk kiillonboz6 adalék anya-
gokkal javithatok. Egyes szervetlen anyagok, igy az
aluminium-trihidrat és a magnézium-hidroxid, amelyek
megemelt h6mérsékleten vizet adnak le, egyidejileg al-
kalmazhatok toltGanyagként és langallosagot biztositd
anyagként. A poliolefin alapii rendszerek tiizzel kapcso-
latos jellemz6i javithatok tovabba foszforvegyiiletek-
kel, boratokkal és cink-oxiddal.

8. A fent ismertetett metallocén poliolefinek mellett
maés polimergyantdk alkalmazhatok extenderként vagy
modifikatorként, és ezek mennyisége 100 tomegrészre
vonatkoztatva 10—30 tomegrész. Ezekre példaként em-
lithetS a linedris, kis stirliség( polietilén (LLDPE), eti-
lén-vinil-acetat (EVA), kiilonb6z8 ionomerek, igy
SURLYN (DuPont Co.) és nagyon alacsony stiriiségii
polietilén (VLDPE).

Emellett, adott tulajdonsagok kombinacioja allitha-
t0 be két vagy tobb metallocén poliolefin keverékével.

Az iit6dési tulajdonsagok javitasara kiilonbozd tipu-
su elasztomer adalék anyagok hasznalhatok a szokasos
modon. Ezek az adalék anyagok altalaban kis szem-
csék, amelyek egy elasztomer, példaul butadién vagy
akril polimer magbol és kiilsé bevonatbol allnak, amely
utobbi megfelel6 adhéziét biztosit a metallocén poli-
olefin gyanta matrixahoz. Az ilyen elasztomer mag/be-
vonat tipusi modifikatorokra példaként emlitheté a
Paraloid EXL-330 (Rohm and Haas Company). Ez a
gyanta egy akrilatgumi magbdl és egy polimetil-metak-
rilat bevonatbdl all. Az Gtddési tulajdonsagokat javitd
modifikatorokra tovabbi példaként emlitheték az
EPDM gumik, igy Polysar (Bayer), az A/B/A blokk-
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kopolimerek, igy Kraton (Shell) és tobbszoros doménn
elasztomer rendszerek, igy az EP 583.926 szdmu irat-
ban ismertetett rendszerek.

9. A tovabbi adalék anyagokra példaként emlithet6k
a festékek, tintak és antioxidansok, amelyeket altalaban
kis mennyiségben, 100 tomegrészre vonatkoztatva legfel-
jebb 50 témegrész mennyiségben alkalmazunk. Bizo-
nyos felhasznalasi teriileteken fontos lehet az antiszta-
tikus jelleg. Ilyen esetekben a koptatérétegben kiilénbo-
20 bels6 antisztatizalé szereket hasznélunk. A legtobb
antisztatizalo adalék anyag hidrofil és hidrofob részekkel
rendelkezik. Az ilyen anyagokra példaként emlithetd a
poliol-monoészter, igy glicerin-monoészter, amely
hosszli lancu zsirsavat, igy sztearinsavat tartalmaz.
A poliolrész erdsen polaros, és a poliolefin feliiletén he-
lyezkedik el. Ezzel szemben a zsirsav ,,poliolefinszer(”,
és ezért a milanyag belsejében helyezkedik el. A hidrofil
rész lehet kationos, anionos vagy nemionos. Az ilyen
anyagok mennyisége a kiilsé rétegben 100 tomegrészre
vonatkoztatva altalaban 0,1-0,5 tomegrész.

10. A telitGanyaggal atitatott hordozo vagy szubszt-
ratum lehet valamely tobbé vagy kevésbé termikusan
stabil anyag, igy iivegszal szovott vagy nemszovott ha-
16ja vagy szovedéke.

A taldlmény szerinti polialkén vagy poliolefin gyan-
ta lehet kiilonboz6 tipusi gyanta, igy véletlenszeri
bipolimer és terpolimer, vagy blokk-kopolimer, amely
kiilonb6z6 monomer egységeket tartalmaz, ezekre pél-
daként emlithet a rovid szénlancu alkén, elénydsen
2-8 szénatomos 1-alkén, példaul propilén vagy elsGsor-
ban etilén; dién; cikloalkén és vinilaromas vegyiilet.

A taladlmany szerinti megoldast kozelebbrdl részle-
tes példakban és az 1. és 2. abraval mutatjuk be. Az
1. abra a padloburkolat-el6allitd berendezés elsd részé-
nek vazlatos oldalnézete, mig a 2. abra azonos nézetben
mutatja a berendezés masodik részét.

Az 1. dbra egy 1 elsé fokozati termel8sort mutat,
ahol elsé fokozati, haromrétegii 2 sikszer(i anyagot alli-
tunk el6. Ehhez 3 telitGanyagot, 4 habositott gélt és
5 alapréteg-készitményt adagolunk egy 6 iivegszal szo-
vetre (mintegy 0,45 mm vastag), amit egy 7 adagold-
dobrdl egy 8 elsd tarolon keresztiil vezetiink at a rend-
szeren. A szovetet egy 9 elsé tomeg/teriiletegység mérd-
keésziiléken keresztiil egy 10 elsé szorasos bevondegy-
séghez vezetjiikk, ahol a forré olvadt 3 telitanyag-ké-
szitményt (mintegy 90 °C) egy 12 els6 henger 11 egyik
oldaldra juttatjuk elére meghatirozott, mintegy
0,55 mm vastagsagban, amit egy 13 elsé késsel allitunk
be. A 3 telitéanyag-készitményt egy 14 elsé folyama-
tos, nagy nyirderejli, hengeres kever6edénybdl adagol-
juk. A 12 elsé henger 15 maésik oldalan a telit6készit-
ményt a 6 livegszal szovetre vissziik a 12 els6 henger és
egy ezzel ellentétes 17 tartohenger kozotti 16 résben.
igy 18 impregnalt szovetet kapunk, amit egy nagy 4tmé-
réji 19 hitott hengeren 25-40 °C kozotti felileti hé-
mérsékletre hiitiink, és ezt egy tovabbi kis atmérdji
20 hit6hengeren vezetjiik at a ,kristalyosodasi kemé-
nyités” vagy megszilardits érdekében.

A forré megolvadt 4 habositott gél- és 5 alapréteg-ké-
szitményeket mintegy 0,2 mm és 0,6 mm vastagsagban
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ezutan vissziik fel a 18 impregnalt szovetre 1ényegében
azonos modon egy 21 masodik szordsos bevondegy-
ségben és egy 22 harmadik szOrasos bevonodegységben
azzal a kiilonbséggel, hogy a nagy atmérgji 19 hiitott
hengert kihagyjuk az alaprétegszakaszban. A kapott ha-
romrétegii 2 sikszeri anyagot egy 24 masodik tarolo
utdn elhelyezett 23 feltekercselédobon gydjtjitk Gssze.
A sikszerli anyagot kivant esetben egy roticidés mélynyo-
mo- vagy méds nyomtatdegységbe vissziik a grafikus
minta szokdsos médon, példaul kémiai dombormii kiala-
kitdséra alkalmas tinta segitségével torténd felvitelére.

A 2, abra egy 101 masodik fokozat termel8sort mu-
tat, amelyben az 1. dbrdval azonos részeket azonos refe-
renciaszammal jeldljiik, amelyhez 100-at adunk. Az
1 elsé fokozath termeldsorban eldallitott haromrétegii
2 sikszerli anyagot egy 107 adagolodobrol adagoljuk
egy 108 tarolon keresztiil, és egy 110 negyedik szora-
sos bevonodegységbe vezetjiik, amelyben egy 125 tiszta
feddréteg-készitményt adagolunk a 2 sikszerit anyagra
mintegy 0,2 mm vastagsagban, és a fent leirt médon ke-
ményitjiik, azzal a kiilonbséggel, hogy ebben az eset-
ben egy 119 hitott henger és egy 114 forro kever6 ko-
zott egy 126 futdlapot helyeziink el a hémérséklet sza-
balyozasanak megkonnyitése érdekében.

Kivant esetben egy tovabbi szorasos bevondegység-
gel egy tovabbi habositott alapréteg vihet6 fel (nincs ab-
razolva). Megjegyezziik, hogy az iparban szokésos gya-
korlatnak megfeleléen a kiilonboz8 rétegek felvitelé-
nek sorrendje kisebb vagy nagyobb mértékben valtoz-
tathato.

Fényes vagy lakk tipusi végsé kikészités esetén
egy 127 hornyolt hengeres adagolét hasznalunk.

A kapott 140 sokrétegl sikszerli anyagot egy
142 alatamaszto szalaggal egy 141 tobbfokozath forrd
levegds kemencén visziink at, ahol a maximalis hdmér-
séklet mintegy 200 °C, és a tartdzkodasi id6 mintegy
masfél perc. Itt bekovetkezik a habositott réteg expan-
zidja (mintegy 0,2 mm-r6l mintegy 0,5 mm-re), amit
szelektiven szabalyoz az adott esetben alkalmazott ké-
miai dombormi. A kikészitett sikszer(i anyag végsé le-
hitését egy tovabbi 120 hiitGhengeren végezziik, majd
az anyagot egy feltekercsel6dobon osszegyfijtjiik.

A taldlmany szerinti padléburkolat-olvadék kalande-
rezéssel 1s el6allithatd. Alkalmazhat6 a hengerelt sik és
viszkozus tires kalanderezés, de a szubsztratumként elg-
nyds livegszal szovet esetében elénybsen a hengerelt
sik kalanderezést hasznaljuk.

Tobbrétegli laminatumot allitunk eld kitlonbozdb, ta-
lalmany szerinti polialkén vagy poliolefin gyantan ala-
pulé olvadékokbdl. Ez az olvadékkalanderezés megva-
16sithat6 folyamatosan kalanderez6 hengerek sorozata-
val vagy szakaszosan, amelynek soran egy réteg felvite-
le utan a terméket feltekercseljiik, és a tovabbi rétege-
ket kiilon miveletenként vissziik fel. Lehet3ség van
arra is, hogy a folyamatos és szakaszos kalanderezési
miiveleteket kombinaljuk. gy példaul, egy iivegszal
szovetre egy telitGanyag-készitményt, majd egy habo-
sithatd réteget és egy alapréteget visziink fel. Ez a ha-
rom mivelet megvalésithaté egymast kovetGen, amely-
nek soran az anyagot harom kiilonb6z6 kalanderhenge-
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ren hajtjuk at feltekercselés el6tt. A kalanderezési mii-
veletek kozott tovabbi feldolgozasi l1épések végezhe-
t6k. fgy példaul, hdrom polimer rétegnek egy iivegszl

szdvetre t6rténd felvitelével eléallitott anyag egy nyom-
tatdsi 1épésen vezethetd at, amellyel dekorativ mintat

alakithatunk ki és gyorsithatjuk a kémiai dombormi ki-
alakitasat. Ezt a kiilon nyomtatasi 1épést egy tovabbi

olvadékkalanderezés koveti, amellyel a padloburkolat-
ra egy koptatoréteget visziink fel. A koptatoréteg felvi-
telét egy hokezelési lépés kovetheti akar folyamatos,
akar szakaszos lizemmodban. A hdkezelés sordn a ké-
miai flivatdszert tartalmazo rétegek kémiai hab kialaku-
lasa kdzben expandalodnak. Emellett, a poliolefin gyan-
ta fizikai és kémiai tulajdonsagai javithatok ugy, hogy

ezekben a rétegekben keresztktések kialakitasara alkal-
mas szer segitségével keresztkotéseket képeziink.

Az olvadékkalanderezési eljaras soran egy polimer
olvadékot adagolunk két vagy tobb flitott hengerbdl
all6 sorozatba oly mddon, hogy egyenld vastagsagua po-
limer rétegeket kapjunk. Az olvadék eldallitasahoz a po-
limer és nempolimer komponenseket megemelt h6mér-
sékleten és fokozott nyirderé mellett 6sszekeverjiik. Eh-
hez a folyamathoz ismert berendezéseket, igy extrude-
reket vagy keverdket hasznalunk. Az olvadékkalan-
derezési eljaras részletesen megtalalhaté Irvin I. Ru-
bin: ,Handbook of Plastic Materials and Technology”,
John Wily and Sons Inc. (ISBN 0-471-09634-2) 83.
fejezetében.

A taldlmény szerinti padloburkolat elGallithatd to-
vabba olvadékextrudalassal is. Ennél az eljarasnal egy
vagy tobb polimer réteget adagolunk egy folyamatos
livegszal szovetre egyetlen extrudalasi miveletben. Ha
tobbszords réteg egyetlen 1épésben torténd eldallitasa-
hoz koextrudalast alkalmazunk, akkor kiilon extrudert
hasznalunk az egyes olvadékok nyomoblokkokhoz tor-
tén6 adagoldsahoz. Az extrudalasi miiveletek mas fel-
dolgozasi lépesekkel szakithatok meg a végs6 szerke-
zet kialakitasa érdekében. igy példaul, az livegszal sz6-
vet egy alapréteg és egy habosithato réteg k6zé zarhato
egyetlen koextrudalasi 1épéssel, amely harom olvadék-
adagolo eszkozt tartalmaz. A szerkezet egy nyomtatolé-
pésbe vezethetd, amit egyetlen réteg extrudalassal torté-
né felvitele kovet. A koptatoréteg kialakitdsa utan hdke-
zelést végziink folyamatos vagy szakaszos lizemmod-
ban. A kezelés hatasara a kémiai fvatészereket tartal-
mazo rétegekben expanzio kovetkezik be és/vagy a ke-
resztkotések kialakitasara alkalmas szereket tartalmazo
rétegekben keresztkotések alakulnak ki.

A kivént padloburkolat el6allitasara alkalmas, és az
1. és 2. abran bemutatott olvadékszorasi eljaras kivant
esetben kiegészithet illékony és/vagy allando, feldol-
gozast eldsegitd segédanyagok vagy plasztifikatorok al-
kalmazasaval. Ennek soran az egyes rétegek kialakitasa-
hoz alkalmazott kiilonb6z4 poliolefin készitményekhez
egy vagy tobb folyadékot adagolunk. Ezzel az adagolas-
sal csokkenthetd a megfelel6 feldolgozashoz sziikséges
viszkozitast biztosité hémérséklet. igy példaul, a po-
liolefin rendszerhez, lakkbenzin, petrdleum-éter vagy
petroléter keverheté megemelt hémérsékletli és nagy
nyiroerej keverében, amelynek soran homogén és kis
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viszkozitasi anyagot kapunk, amely az egyébként sziik-
ségesnél alacsonyabb hdmérsékleten feldolgozhatd. Ez
egy illékony rendszer, mivel a lakkbenzin vagy mas
plasztifikator elparolog a szerkezet feliiletérdl az anyag
adagoldsa utdn. Az elparologtatott lakkbenzint vagy
mas plasztifikatort elényosen 6sszegyjtjiik, kondenzal-
Juk és a rendszerbe visszavezetjiik. Alternativ modon al-
kalmazhatunk nem illékony folyékony plasztifikatoro-
kat, igy folyékony paraffint (asvanyi olajat). Ebben az
esetben a kapott padloburkolat allandé komponensként
megtartja ezt az anyagot. Alkalmazhat6 tovabba illé-
kony és alland6 folyadékok kombindcidja is. Az ilyen
adalék anyag mennyisége a poliolefinre vonatkoztatva
200-5 tomeg% vagy ennél kisebb. Kiilonosen elényo-
sek a polimerizalhat plasztifikatorok.

A talalmany értelmében polimerizalhaté plasztifi-
kator monomerként alkalmazhaté a poholefin termék
f6 polimer komponenseinek oldoszere. A szervetlen
komponensek oldoszerének nem kell, hogy oldja, és al-
talaban nem is oldja a t6bbi komponenseket, amelyek
6nmagukban is polimerek, ilyenek példaul az iit6dés-
modositd, a texturat beallitd segédanyag, a pigment és
egyes kompatibilizl6 anyagok. A monomer altalaban
egy ,poliolefinszerd”, hosszi szegmenst tartalmaz,
amelyen szabad gyokds polimerizalasra alkalmas vég-
csoport taldlhatd. A ,poliolefinszer(l” szerkezet éltala-
ban 10 szénatomos vagy hosszabb szénlanct szénhidro-
gén, igy laurilcsoport (Ci,H,s) vagy sztearilcsoport
(C\gH37). Az ilyen szerkezet lehet egyenes, elagazo
vagy ciklikus szénldnci, ami részben a poliolefin szer-
kezetétd] fiigg. A terminalis polimerizalhato csoport le-
het egy egyszerli szubsztitualatlan kett8s ko6tés, ami-
lyen taldlhato példaul az 1-dodecénben, vagy egy ennél
komplexebb egység, igy metakrilat, amilyen talalhato
peéldaul a sztearil-metakrilatban.

Az egy vagy tobb plasztifikdtor monomer mellett a
termék kikeményitéséhez és tulajdonsagainak javitasa-
hoz megemelt hdmérsékleten szabad gyokoket genera-
16 vegyiiletek és adott esetben keresztkotések kialakita-
sara alkalmas monomerek is hasznalhatok. Ennek so-
ran kiillonbozé szabadgyok-generatorok hasznalhatok,
ezeken beliil el6nyodsek a peroxidok, keton-peroxidok,
peroxi-dikarbonatok, peroxi-észterek, hidroperoxidok
és peroxi-ketalok. Alkalmazhatdk tovabba kiilonboz
azovegyiiletek és fotoiniciatorok. Az ilyen vegyiiletek
sziikséges tulajdonsaga, hogy lényegében nem polimeri-
zalhatok, vagyis a kezdeti keverési, adagolasi és feldol-
gozasi lépéseknél lényegében inertek maradnak, de a
monomer polimerizal6dasat kivalto mennyiségben sza-
bad gyokoket termelnek példaul hémérséklet-emelke-
dés vagy megfeleld sugarzas esetén. [gy példaul, a terc-
butil-perbenzoat felezési ideje 100 °C hémérsékleten
tobb, mint 1000 ora, mig 160 °C hémérsékleten keve-
sebb, mint 2 perc. Az ilyen iniciatort tartalmazd poli-
mer/monomer rendszerben a folyamat 100 °C hémér-
sékleten megvaldsithaté a feldolgozott termékig (vagy-
is az alak formalésdig), majd a rendszert rovid ideig
160 °C hémérsékletre melegitve kikeményitjiik.

Ha a rendszerben polifunkciondlis monomereket
hasznéalunk, akkor a monomerbdl folyamatos, kereszt-
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kotéseket tartalmazd polimer rendszer alakithaté ki.
Adott esetben tovabbi szabadgyok-generator adagolha-
t6 a rendszerhez, amely keresztkotéseket alakit ki a
meglévo poliolefin rendszerben. Félig egymasba hatold
halozat alakithatd ki, ha a két folyamatos rendszer
(vagyis a meglévd poliolefin és a polimerizalt plasz-
tifikator monomer) egyikében keresztkotéseket alaki-
tunk ki. Ha mindkét rendszerben keresztkotéseket képe-
ziink, akkor egymasba hatol6 haldzat alakul ki.

A plasztifikator monomer korai polimerizalédasa-
nak megakadélyozasara rendszerhez adott esetben inhi-
bitort adagolunk. A legtobb kereskedelemben forgalma-
zott monomer tartalmaz olyan inhibitort, amely a taro-
las és feldolgozas soran megakadalyozza a polimeriza-
lodast. Az inhibitor mennyiségét azonban novelni kell
ahhoz, hogy kompenzaljuk a poliolefin polimertermeld
folyamatban eltltott id6t (vagyis az alap poliolefin po-
limer sikszerti anyagga torténé feldolgozasanak koriil-
meényeit). Ebben az Gsszefliggésben a legjelentdsebb
faktor a hémérséklet, de mas paramétereket is figyelem-
be kell venni. igy példaul, a kereskedelmileg forgalma-
zott sztearil-metakrilat 275 ppm hidrokinon-monome-
til-étert (MEHQ) tartalmaz. Az alkalmazott id6t6l és ho-
mérséklettd] figgben 1000 ppm MEQ-ra vagy ennél is
tobbre van sziikség. Erre a célra kiilonb6z6 kémiai osz-
talyokba tartozo inhibitorok hasznalhatok.

A polimer rendszer és a monomer rendszer kiilonbo-
z6 moédokon kombinélhatok, és igy olyan kis viszkozi-
tasu plasztikus anyagot kapunk, amely kiillonbozé tech-
nologiakkal kiilonbozé termékekké feldolgozhato.
A szilard és folyékony komponensek kombinécidja kii-
16nb6z6 modszerekkel megvalésithat6. Példaként emlit-
hetd a folyamatos vagy szakaszos keverés, és a kiilon-
boz6 tipust extrudalasok. Ennek soran a szilard kompo-
nenseket megfelelé hdmérsékleten és megfeleld nyird-
erével keverjiik a megfeleld eloszlas és diszpergalodas
biztositasa érdekében. A folyadékot ezen a hémérsékle-
ten és nyirderén adagolva az alapvetd polimer kompo-
nenseket feloldjuk, és az oldhatatlan részeket a kapott
folyadékban eloszlatjuk és diszpergaljuk. A folyékony
rendszert ezutan a végtermék feldolgozasahoz sziiksé-
ges folyékonységot biztositdo hdmérsékleten tartjuk. Ez
a hémérséklet altalaban 80-120 °C.

A polimerizalhato folyékony plasztifikator polimeri-
zalasaval olyan polimer lancokat kapunk, amelyek ki-
terjednek €s behatolnak a korabban kialakitott metallo-
cén poliolefin lancok halozatdba. Ha a metallocén polio-
lefin lancokban és a polimerizalt plasztifikatorban is ke-
resztkotéseket képeziink, akkor a két polimer anyag kol-
csonosen Osszekapesolodik egymassal, €s egy ugyneve-
zett egymasba hatold polimer halozatot képeznek, mig
ha csak az egyikben alakitunk ki keresztkotéseket, ak-
kor a keresztkotések nélkiili polimer lancok elvben ki-
nyujthatok. Ez utobbi tipusu anyagot altalaban félig
egymasba hatold polimer halézatnak nevezzik. Az
ilyen egymasba hatolo és félig egymasba hatolé poli-
mer halozattal rendelkezd anyagok altalaban hasonlo fi-
zikai tulajdonsédgokkal rendelkeznek, mint mas talél-
many szerinti anyagok, de azzal a tovabbi elénnyel jar-
nak, hogy fokozott festékrezisztenciat és/vagy oldo-
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szer-rezisztenciat mutatnak, ami el8ny6s mind az eléal-
litds, mind az alkalmazas soran.

A taldlmanyt kozelebbrdl az alabbi példakkal mutat-
juk be anélkiil, hogy az oltalmi kor a példakra korlato-
z6dna.

1. példa

Tobbreétegii padloburkolat elédllitasa kalanderezés-

sel

Padloburkolat eldallitasahoz el6szor harom réteget
alakitunk ki folyamatos olvadékkalanderezési eljaras-
sal egy els6 fokozat termeldsorban (lasd az 1. dbrat).
Ennél a miveletnél egy folyamatos livegszal szovetet
vezetlink be egy tobblépéses kalanderezd sorba. Az
egyes lépéseknél a betaplalast kiilon olvadékkeverdk-
kel végezziik. Az els6 lépésnél az iivegszovetet A ké-
szitménnyel telitjik, A kovetkezd 1épésnél felvissziik
az alapréteget képezd B készitményt. A harmadik 1épés-
nél a habosithato réteget képezd C készitményt adagol-
juk. A rendszert ezutan egy feltekercselddobra vissziik.
Egy kiilén miiveletben ezt a rendszert egy nyomtatobe-
rendezésbe vissziik, ahol dekorativ mintét visziink fel a
habosithato rétegre. Egy harmadik feldolgozasi fokozat-
ban a nyomtatott anyagot egyetlen olvadékkalandere-
z¢ési lépésbe egy masodik fokozatu termeldsorba, és on-
nan egy kétzonaju kemencébe vezetjikk (lasd a 2. ab-
rat). A kalanderezési 1épésnél adagoljuk a tiszta fedGré-
teget képez6 D készitményt. A kemence els6 zonajaban
160 °C hdémérsékleten keresztkotések alakulnak ki az
egyes rétegekben, és a kemence masodik zénajaban
190 °C hémérsekleten expandalodik a habosithato ré-
teg. A végterméket ezutan egy feltekercselédobra ve-
zetjik.

A kiilonbozd rétegek oOsszetétele a kdvetkezé (a
komponensek mennyiségét 100 tomegrészre vonatkoz-
tatva adjuk meg):

A. készitmény (telitéréteg)

Exact 4038 metallocén poliolefin gyanta 100
Magnézium-hidroxid tizallésagot biztositd
anyag ¢€s szervetlen toltGanyag 60

Dikumil-peroxid szabad gyokos iniciator
a keresztkotéses polimerizalashoz 2
Irganox 1010 gatolt fenol hdstabilizator

(Ciba-Geigy) 0,1
Disztearil-tiol-dipropionat (DSTDP)

tioészter szekunder antioxidans a polimer

bomlas megakadalyozasara 0,1
Ultranox 626 (Berg-Warner Chemicals)

szekunder antioxidans 0,05
B. készitmény (alapréteg)

Exact 4038 100
Magnézium-hidroxid 150
2,2-bisz(terc-butil-peroxi)-butén szabad

gyokos iniciator a keresztkotéses

polimerizalashoz 2
Irganox 1010 0,1
DSTDP 0,1
Ultranox 626 0,05
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C. készitmény (habosithato réteg)

Exacet 5008 100
Wollastonit nagyaranyu kalcium-metaszilikat
erdsitd toltéanyag 30
Aluminium-trihidrat 1angallosité anyag

és szervetlen toltéanyag 30

Azodikarbonamid kémiai habositoszer
(nitrogéngézt ad le) 2
Cink-oxid, az azodikarbonamid

bomlasi hdmérsékletét csokkentd

anyag 0,8
2,2-bisz(terc-butil-peroxi)-butan 2
Irganox 1010 0,1
DSTDP 0,1
Ultranox 0,05
Luchem HA-B18 (Atochem) polimer
gatolt amin fénystabilizator 0,15
D. készitmény (felsé koptatoréteg)
Exact 5008 100
Vinil-trietoxi-szilan keresztkotések
kialakitasara alkalmas anyag és oldoszer-
rezisztenciat biztosité anyag 4
2,2-bisz(terc-butil-peroxi)-butan 2
Luchem HA-B18 0,3
Irganox 1010 0,1
DSTDP 0,1
Ultranox 626 0,05
2. példa

Tobbrétegii padloburkolat eléallitasa szordsos be-

vonassal

Az 1. példaban leirt modon jarunk el azzal a kiilonb-
séggel, hogy az egyes lépéseknél olvadékszorasos bevo-
nast végziink olvadékkalanderezés helyett. A négy ré-
teg Osszetétele azonos azzal az eltéréssel, hogy mind a
négy készitményhez 80 tdmegrész Jayflex 215 adalék
anyagot ¢és 20 tdmegrész X980 monomert (keresztk6té
monomer, Rohm and Haas) adunk.

A fent ismertetett kiviteli alakok kiilonbozG8képpen
modosithatok anélkiil, hogy eltéménk az oltalmi kort6l.
igy példaul, a keresztkotések kialakitasa inicialhat6 elekt-
ronnyaldbbal is a kémiai inicidtor helyett vagy kiegészité-
seként. Ennek sordn az anyagot nagy energiaju elektro-
nokkal sugarozzuk be mintegy 6—8 megarad dézisban
30 masodperc és 2 perc kozotti idéperiodusban. Ennél az
eljarasndl mintegy 2—5 tdmegrész mennyiségben reak-
cioképes monomert, igy metilol-propan-trimetakrilatot
(TMPTMA) adagolunk.

3. példa
Padloburkolat kialakitasahoz a kvetkezd Gsszetéte-
14 polimer gyantakat hasznaljuk:

A. készitmény (tiszta alapréteg)
EP8500 metallocén poliolefin gyanta
(Dow Chemical Co.), olvadékindex 5,0,

stiriség 0,87, Dow-index 0,5 100
Irganox 1010 antioxidans stabilizator 0,05
BHT antioxidans stabilizator 0,03
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10

2,5 TRI keresztkotések kialakitasara

alkalmas szer 0,1
B. készitmény (habosithato réteg)
EP 8500 metallocén poliolefin gyanta
{(Dow Chemical Co.) 100
Fehéritd toltdanyag (tetszleges) 15
Azo favatdszer (tetszGleges) 3
Cink-oxid habosito katalizator 1,5
Titan-oxid pigment 4
Irganox 1010 stabilizator 0,075
DSTDP stabilizator 0,05
Kalcium-sztearat fivatoszer 0,10
Firebrake langallosito anyag 5
Antimon-oxid langallosité anyag 4
C. készitmény (telitdréteg)
EP8500 metallocén poliolefin gyanta
(Dow Chemical Co.) 100
Fehéritd toltGanyag (tetszdleges) 50
Irganox 1010 stabilizator 0,1
Cink-sztearat fuvatdszer 0,4
D. készitmény (szilard alapréteg)
EP 8500 metallocén poliolefin gyanta
(Dow Chemical Co.) 100
Fehéritd toltbanyag (tetszGleges) 200
Titan-oxid pigment 4
Irganox 1010 stabilizator 0,075
DSTDP stabilizator 0,05
Kalctum-sztearat fuvatoszer 0,10
Firebrake langallosito anyag 5
Antimon-oxid langallésito anyag 4

4. példa

Padloburkolatot allitunk elé a fenti készitmények-
bél az 1. példéban leirt médon azzal a kiilonbséggel,
hogy az EP8500 metallocén poliolefin helyett SM
1250 gyantéat (Dow Chemical Co.) hasznalunk.

5. példa

Tobbrétegii padloburkolat eléallitisa tobbszords

szorassal

Négy rétegbol allo padloburkolatot allitunk el6 tobb-
szOrds szorassal. Az els lépésben egy livegszal szove-
tet A készitménnyel telitiink mintegy 100 °C hmérsék-
leten. Egy kiilon 1épésben alaprétegként szolgalo B ké-
szitményt visziink fel a polimerrel telitett Givegszal sz6-
vet also oldalara mintegy 100 °C hémérsékleten. Egy
tovabbi kiilon 1épésben habosithat6 rétegként szolgalo
C készitményt visziink fel a polimerrel telitett livegszal
szovet felsé oldalara mintegy 100 °C hdmérsékleten.
Folyamatos nyomtatéberendezéssel dekorativ mintat
nyomtatunk a habosithaté rétegre, amelynek soran leg-
alabb egy tintaként benzotriazolt hasznélunk, amely a
gyorsitott habositorendszer dezaktivaldsaval a habosi-
tas soran kémiai dombormivet alakit ki. Egy tovabbi
kiilén 1épésben tiszta koptatorétegként szolgdlo D ké-
szitményt visziink fel a habosithaté rétegre mintegy
100 °C hémérsékleten. A szerkezetet ezutan tobb foko-
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zati kemencebe vissziik, ahol mintegy 170 °C hémér-
sékleten keresztkotéseket alakitunk ki a rétegekben,
majd mintegy 200 °C hémérsékleten expandaljuk a
habosithaté réteget. A kikeményitett és feldolgozott ter-
mék padloburkolatként hasznalhaté.

A. készitmény (telitoréteg)

Exact 4038 metallocén poliolefin gyanta 100
Kalcium-karbonat 66,7
Sztearil-metakrilat (allithato plasztifikator) 90
Trimetilol-propan-trimetakrilat (allithato
plasztifikator) 10
Lupersol 230 (Atochem) szabad gyokos
polimerizacids inicidtor 5
Irganox 1010 0,1
DSTDP 0,1
Ultranox 626 0,05
B. készitmény (alapréteg)

Exact 4038 100
Kalcium-karbonat 300
Sztearil-metakrilat 90
Trimetilol-propan-trimetakrilat 10
Lupersol 230 5
Irganox 1010 0,1
DSTDP 0,1
Ultranox 626 0,05
C. készitmény (habosithato réteg)

Exact 5008 100
Kalcium-karbonat 66,7
Sztearil-metakrilat 90
Trimetilol-propan-trimetakrilat 10
Lupersol 230 5
Celogen OT (Uniroyal) kémiai fuvatdszer 4
Cink-oxid 2
Luchem HA-B18 0,15
Irganox 1010 0,1
DSTDP 0,1
Ultranox 626 0,05
D. készitmény (koptatoréteg)

Exact 3017 100
Sztearil-metakrilat 70
Trimetilol-propan-trimetakrilat 30
Lupersol 230 5
Vinil-trimetoszilan 4
Luchem HA-B18 0,3
Irganox 1010 0,1
DSTDP 0,1
Ultranox 626 0,05

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Sikszerl anyag, amely szilard, sik alaku, jarhato
padloburkolat-kellékben vagy padloburkolat-kellék-
ként hasznalhatd, azzal jellemezve, hogy alaposan elke-
verve egy polialkén gyantat és legalabb egy, toltGanya-
got tartalmaz6 adalék anyagot tartalmaz, ahol a poli-
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alkén gyanta viszonylag keskeny moltémegeloszlassal
és kevés hosszt lancu elagazassal rendelkezik, és leg-
alabb egy 2—20 szénatomos, egyenes, elagazé vagy cik-
likus szénlanci alkén egyetlen helyen katalizalt polime-
rizalasaval van elGallitva.

2. Az 1. igénypont szerinti sikszer(i anyag, amely
alapréteg, szerkezeti réteg és fedGréteg kozill megvalasz-
tott padloburkolat komponens rétegként hasznalhato.

3. Az 1. igénypont szerinti sikszer{i anyag, amely fe-
dérétegtd! eltérd padloburkolat komponens rétegként
hasznélhatd, amely réteg egy habositott réteg.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti siksze-
i anyag, amelyben a polialkén gyanta moltémegelosz-
lasa kisebb, mint 3.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti siksze-
rd anyag, amelyben a polialkén az alabbi jellemz8ket
mutatja:

a) olvadékindex 0,1-100 g/10 perc,

b) stiriség 0,86-0,97 g/cm3, és

c) Dow-féle reologiai index 0,1-6,0, ahol a Dow-
féle reoldgiai index a hossza lancu eligazas indexe,
melynek méréséhez a (hosszabb relaxacids idé miatti)
jobbra tolodast a nulla hosszu lanct eldgazassal rendel-
kez6 polimerhez viszonyitjuk egy nulla nyirasu viszko-
zitas/relaxéacios id6 gorbén (mindkettd a keresztvisz-
kozitas egyenletbdl).

6. A 4. vagy 5. igénypont szerinti sikszerli anyag,
amelyben a polialkén gyanta Dow-féle reologiai indexe
0,4-55.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti siksze-
i anyag, amelyben a polialkén egy elsG, 2—8 szénato-
mos, egyenes vagy elagazé szénlancu alként és leg-
alabb egy tovabbi, 2—20 szénatomos, egyenes, elagazd
vagy ciklikus szénldncu alként tartalmazo legalabb két
alkén kopolimerizalasaval elGallitott kopolimert tar-
talmaz.

8. A 7. igénypont szerinti sikszer( anyag, amelyben
az els6 monomer etilént tartalmaz, és a tovabbi mono-
mer lehet butén-1, hexén-1 és norbornén.

9. A 7. vagy 8. igénypont szerinti sikszer(i anyag,
amely legfeljebb 15 mol% tovabbi monomer(eke)t tar-
talmaz.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti siksze-
i anyag, amely folyékony plasztifikatortol 1ényegében
mentes.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti sik-
szerl anyag, amelyben a polialkén legalabb félig egy-
masba hatol6 halé formajaban van jelen; és egy szelekti-
ven polimerizalhato folyékony plasztifikdtor monomer
rendszerbdl 4ll6 polimert tartalmaz, ahol a monomer
rendszer a sikszerd padloburkolé anyag eléallitasanal a
sikszerd forma kialakitasahoz alkalmazott kériilmények
kozott 1ényegében nem polimerizalodik, mig ezt kove-
téen lényegében polimerizalhatd, és igy folyékony plasz-
tifikatortol lényegében mentes anyagot kapunk.

12. A 11. igénypont szerinti sikszer(i anyag, amely-
ben a plasztifikator monomer legaldbb 10 szénatomos,
egyenes, elagazo vagy ciklikus szénlénca alként tartal-
maz, amely polimerizalhat6 termindlis funkcids csopor-
tot hordoz.
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13. Szilard, sik alaku, jarhato, polimer gyantan ala-
puld padloburkolat-kellék, amely legalabb egy réteg-
ben 1-12. igénypontok barmelyike szerinti sikszerii
anyagot tartalmaz.

14. A 13. igénypont szerinti padloburkolat-kellék,
amely egy telitGanyaggal impregnalt és/vagy bevont
merevitd hordozot vagy szubsztratumot tartalmazo szer-
kezeti réteget; egy szilard alapréteget; és egy tiszta vé-
do- vagy fedGréteget tartalmaz, ahol a legalabb a szerke-
zeti réteg €s az alapréteg az 1-12. igénypontok barme-
lyike szerinti sikszer(i anyagot tartalmaz.

15. A 14. igénypont szerinti padléburkolat-kellék,
amelyben a tiszta véd6- vagy feddréteg egy toltGanyag-
tol lényegében mentes fenti polialkén gyanta.

16. A 14. vagy 15. igénypont szerinti padléburko-
lat-kellék, amely egy habositott réteget tartalmaz.

17. A 14-16. igénypontok barmelyike szerinti pad-
l6burkolat-kellék, amelyben a fedSréteg kivételével va-
lamennyi réteg habositva van.

18. Eljaras szilard, sik alaku, jarhatoé padloburko-
lat-kellékben vagy padloburkolat-kellékként hasznalha-
to sikszerli anyag elBallitasara, azzal jellemezve, hogy

az 1-17. igénypontok barmelyike szerinti polialkén
gyantat és legalabb egy, t6ltGanyagot tartalmazo6 adalék
anyagot allitunk eld;

egy nagy nyiroereji keverében a polialkén gyantat
alaposan elkeverjik a legalabb egy adalék anyaggal,
amit legalabb 10 percen keresztiil és legalabb 75 °C hd-
mérsékleten a polialkén megolvasztasaig és a keverék
lényegében folyékony allapotba viteléig végziink a ke-
verék lényeges bomlésa nélkiil;

a folyékony keveréket sikszerti formara alakitjuk; és

a sikszer(i format hagyjuk kihtilni és megszilardulni.

19. A 18. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a keverékbe a sikszerli forma kialakitasat eld-
segitd segédanyagot adagolunk.

20. A 18. vagy 19. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jellemezve, hogy a sikszerd forma kialakitasat szorasos
bevonassal végezziik.
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21. A 20. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a szordsos bevonast eldsegitd folyékony plasz-
tifikatort alkalmazunk.

22. A 21. igénypont szerinti eljras, azzal jellemez-
ve, hogy a szérasos bevondést elGsegitd folyékony paraf-
fint alkalmazunk.

23. A 19-21. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy egy szelektiven polimerizal-
haté folyékony plasztifikdtor monomer rendszert alkal-
mazunk, ahol a monomer rendszer a sikszer( padlébur-
kolo anyag eldallitasanal a sikszeri forma kialakitasa-
hoz alkalmazott korillmények kozott 1ényegében nem
polimerizalodik, mig ezt kévetGen 1ényegében polimeri-
zalhato, és igy folyékony plasztifikatortol lényegében
mentes anyagot allitunk eld.

24. A 23. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a sikszerd formdji anyagot kezelve kivaltjuk a
folyékony plasztifikator monomer rendszer polimeriza-
lodasat, es igy folyékony plasztifikatortdl lényegében
mentes sikszerd anyagot éllitunk eld.

25. A 24. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a sikszerii forma kialakitasat 70—120 °C kozot-
ti, és a polimerizalast 150—-250 °C kozotti hGmérsékle-
ten végezziik.

26. A 18. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a sikszer(i forma kialakitasat kalanderezéssel
végezzik.

27. Eljaras tobbrétegli padloburkolat-kellék eléalli-
tasara, amely egy telitéanyaggal impregnalt és/vagy be-
vont merevit hordozét vagy szubsztratumot tartalma-
z0 szerkezeti réteget; egy szilard alapréteget; és egy
tiszta védGs- vagy fedGréteget tartalmaz, azzal jellemez-
ve, hogy legalabb egy réteget a 18-26. igénypontok
barmelyike szerinti eljarassal allitunk elg.

28. A 27. igénypont szerinti eljaras legalabb egy ha-
bositott réteget tartalmazo padloburkolat eldallitasara,
azzal jellemezve, hogy az eljaras tartalmazza a habosi-
tott réteg kialakitasanak 1épését.
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