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OZET
KUTU DEKORATOR APARATI VE YONTEMI

Bir kutu gdvdesinin dekore edilmesine yonelik aparattir. Aparat, kutu govdelerinin bir
baskl bdlmesine tasinmasina ydnelik bir kutu gbévdesi tasima mekanizmasini, birgok
blanket segmentini igeren, her bir blanket segmentine takilan bir blanket ¢arkini, bir
baski ylizeyine sahip olan bir blanketi, blanket ¢arki s6z konusu baski bdlmesinde
blanket baski ylzeylerini kutu gévdeleri ile temas ettirmek (izere konfiglire edilir ve her
biri bir mirekkep gérintisini baski yUzeylerine eklemek amaciyla gegis blanketlerinin
baski ylzeylerine temas etmek Uzere konfiglre edilen bir baski plakasini iceren birgok
murekkep istasyonunu icerir, bdylece bir kompozit marekkep gérintasi her bir blanket
bask! ylzeyi lizerinde olusturulur ve baskl bélmesinde blanket baski ylizeyinin ve kutu
govdesinin temas (zerine bir kutu gdvdesinin Uzerine basilir. Aparat, blanketlerden en
az hiri blanketin temas ettigi kutu gbdvdelerine aktarilacak bir ikinci gérintiyl temsil
eden bunun baski ylzeyi boyunca bir yizey yliksekligi varyasyonuna sahip olacak
sekilde konfiglre edilir. Bir tahrik mekanizmasi, baski plakalarinin dénmesine neden
olmaya yonelik ve baski plakalarinin dénis hizinin degistiriimesine yonelik bir tahrik
mekanizmasi kontrolclsiinin mirekkep gdrintllerinin lzerinde aktarlacadi blanketler

ile baski plakalarinin pozisyonlarini senkronize etmesine yénelik sadlanir.
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iISTEMLER

Aparat olup, agsagidaki unsurlan icerir:

kutu govdelerinin (2) bir baskl bolmesine (3) tasinmasina yonelik bir
kutu gévdesi tagima mekanizmasi (1);

birgok blanket segmentini (6) iceren ve her bir blanket segmentine (6)
takilan bir blanket garki {4), bir baski ylizeyine sahip olan bir blanket (7),
blanket c¢arki (4) s6z konusu baskl bélmesinde (3) blanket baski
ylzeylerini kutu gévdeleri (2) ile temas ettirmek (zere konfiglre edilir;

ve her biri birinci bir mirekkep goéruntisina baskr yizeylerine eklemek
amaciyla gegis blanketlerinin (7) baski yiizeylerine temas etmek (zere
konfiglre edilen bir baski plakasini igeren birgok murekkep istasyonunu
(5), boylece bir kompozit miirekkep gorlntliisi, her bir blanket baski
ylzeyinin (zerinde olusturulur ve baski bdlmesinde (3) blanket baski
ylzeyinin ve kutu gdvdesinin (2) temasi (zerine bir kutu govdesinin (2)
Uzerine basilir,

burada her bir blanket (7), blanketin baski yiizeyi boyunca bir ylizey
yuksekligi varyasyonu ile temsil edilen bir ikinci gorunthyd (8) igerir,
ikinci gdrintl, ikinci gérintiniin (8) bir pozitif gérintd olarak bir kutu
gbvdesinin (2) Uzerine basiimasina olanak sadlayan az veya dusuk
yilkseklikte {10} bir cevre alanindadir ve Ozelligi baski plakalarinin, s6z
konusu gevre alanlar (10) tamamen blanketin (7) lzerine basiimayan
(12) birinci mirekkep gd&rintisindn bir bdlgesinde bulunacak sekilde

konfiglre edilmesi ile karakterize edilmesidir.

istem 1°e gdre bir aparat olup, dzelligi:

baski ylzeyini sunan s6z konusu blanketlerin (7) veya s6z konusu
blanketlerin (7) en az bir katmaninin ilgili blanket segmentlerine (6)
gikartilabilir bir sekilde baglanmasi ve her bir blanket baski ylzeyine
yBnelik bir kompozit mirekkep gérintisi ikinci bir gdrintd (8) ile dodru
bir sekilde hizalanacak sekilde blanketlerin ve blanket segmentlerinin
dogru bir sekilde hizalanmasini saglamak tzere her bir blanketin (7) ve

veya blanket segmentinin {6) hizalama parcalari ile sadlanmasi; ve
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s6z konusu hizalama parc¢alarinin bir blanketin (7) baski ylzeyi Gzerinde

bastirlan veya centiklenen parcalan (14a-d) icermesidir.

. Istem 2ye gére bir aparat olup, 6zelligi bir hizalama cihazini (14e) igermesidir,

hizalama cihazi (14e), bircok blanket segmentinden bir blanket segmentine (6)
clkartilabilir olarak baglanabilir, hizalama cihazi (14e) aynca her bir blanket
baskl ylizeyine yonelik bir kompozit mirekkep gorlintlisi ikinci bir gorlnti (8)
ile dogru bir sekilde blanketlerin ve blanket segmentlerinin dogru bir sekilde
hizalanmasini saglamak amaciyla bir blanketin (7) buna karsi konumlandinidig

bir hizalama ylizeyini (14f) icerir.

. Istem 3’'e gdre bir aparat olup, ézellidi sé6z konusu hizalama yizeyinin (14f),

arka kenar ile hizah olarak yerlestirimek ve bunun yan pozisyonu hizalama
cihazinin bir profilli cubugu ile belirlenmek iizere, blanket (7} bunun arka
kenarinda ve blanket segmentinin (6) bir makine tarafinda desteklenecek

sekilde tek kenarl olabilmesidir.

. Istem 3’e gére bir aparat olup, dzelligi s6z konusu hizalama yiizeyinin {14f,g)

her iki kenar ile hizali olarak yerlestiriimek lzere, blanket (7) bunun arka
kenarinda ve segmentin makine tarafinda desteklenecek sekilde c¢ift kenarl

olabilmesidir.

. istem 3'e gore bir aparat olup, 6zelli§i séz konusu hizalama cihazinin “sifir

kenarl” olmasi ve blanketin {7), zamanlama ve blanketin (7) yan pozisyonunun
hizalama cihazinin profilli *gubuklar/tipalan” ile belirlenmesiyle, bunun arka

kenarindan ve segmentin makine tarafindan uzakta desteklenmesidir.

. Istem 3’e gdre bir aparat olup, dzelligi s6z konusu hizalama cihazinin dogru

pozisyonu gostermek (zere blanket (7) ve blanket segmenti (6) Uzerinde

saglanan gizme hatlarini igermesidir.

. Istem 3’e gore bir aparat olup, ézelligi séz konusu hizalama cihazinin blanketin

(7) bir yapiskan ve ag olusturan katmaninda karsihk gelen zimba delikleri ile

algcak kabartmada lokasyon pimlerini icermesidir.
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9. Istem 3’e gore bir aparat olup, dzelligi stz konusu hizalama cihazinin temassiz

bir hizalama cihazini icermesidir.

10. Onceki istemlerden herhangi birine gére bir aparat olup, dzelligi blanketlerin (7)
her birinin blanket segmentlerinin (8) ust kisminda blanket c¢arkinin (4)
gevresinin etrafina tutturulan bir sirekli blanket kayisinin {15) bir balimiini

icermesidir.

11. Onceki istemlerden herhangi birine gére aparatin ¢aligtiriimasina yonelik bir
ydntem olup ve dzelligi her bir blankete yénelik s6z konusu ¢cevre alan birinci
murekkep gorintisunun baskisiz bir boélgesinin icinde tam olarak yer alacak
sekilde mirekkebin baski plakalarina uygulanmasini ve birinci mirekkep
gordntilerinin  blanket baski ylzeylerine ve mirekkebin ikinci gdruntlye

eklenmesini icermesidir.
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TARIFNAME
KUTU DEKORATOR APARATI VE YONTEMI

Teknik Saha

Bu bulus, bir kutu dekorattr aparati ve yontemi ile ilgilidir.

Altyapi Teknigi

Celik ve aliminyum igecek kutularn gibi metal kutular genel olarak iki par¢a halinde
Uretilir. Birinci bir par¢a, ¢ekme ve uUtuleme prosesi kullanilarak dairesel bir metal
diskten alugan, genel olarak integral tabani olan silindirik bir konteyner gdvdesini igerir.
ikinci bir parga, bunun icinde olusan bir tirnak veya gekme halkasina sahip olan bir ug
icerir. Kutu, drnedin igecek ile doldurulur ve ug akabinde bir ekleme prosesi kullanilarak

govdeye sabitlenir.

Kutu dekoratorleri, bir kutu gdvdesinin dig ylzeyine dekorasyon yapiimasina ydnelik
teknikte bilinir. Tipik bir dekoratdr, kutu gdvdesinin doldurulmasindan énce ve ucun
eklenmesinden once kutu gévdesine dekorasyon yapmak Uzere kullanilir. Onceki
teknik kutu dekoratdr(l nispeten kansik bir aparattir ancak Sekil 1'de sematik olarak
gosterilir. Seklin sol kenarinda ortak bir eksen etrafinda ddnen bir dizi mandrel igeren
bir kutu govdesi tasima mekanizmasi gosterilir. Baskisiz veya “bos” kutu gbvdelerni,
mandrellerin  Uzerine yUklenir. Bunlar akabinde kutu gdvdelerinin ilgili blanket
segmentleri aracihdiyla bir blanket carkinin dzerine monte edilen dnceden mirekkep
uygulanan blanketler ile temas ettirildigi, diger bir ifadeyle Gzerinde yuvarlandigi bir

baski bélmesinde déndurulur. Sekil 1, sekiz blanket iceren bir blanket carkini gosterir.

Sekil 1 aynica her biri bir mirekkep rezervuari, bir baski plakasi {tipik olarak bunun
Uzerine kabartiimis bir gorintilye sahip olan) ve mirekkebin rezervuardan baski
plakasina uygulanmasinin sadlanmasina yonelik bir dagitim mekanizmasini igeren alti
mirekkep istasyonunu gosterir. Her bir blanket, son mirekkep istasyonundan ayrilan
bir blanket bunun bir baski yiizeyinin Gzerinde olusmus bir kompozit (bu durumda alti
renk) murekkep gdrintisune sahip olacak sekilde sirayla mirekkep istasyonlarindan
gecer. Bu kompozit géruntd, baski bélmesinde bir kutu govdesine aktarilir. Sekil 2

ayrica 6 renkli baski prosesini gdsterir, burada birinci bes mirekkep istasyonu, farkl
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renklerde sirayla “PRINT” kelimesinin harflerini uygular. Son miurekkep istasyonu
(kirmizi murekkep uygulayan), blankete bir arka plan rengi uygular. Kelimenin blanket
uzerinde ters olarak olugturuldugu boylece blanket baski yuzeyinden bir kutu

gbvdesine aktarildidinda dogru bir sekilde gériinecedi anlasilacaktir.

Bazi Oretim hatlarinda kutu gévdeleri, bir taban kati ile énceden kaplanabilir. Bu, kutu
govdelerinin kutu dekoratériine girmeden 6nce kurutulan beyaz bir taban kati olabilir
(Sekil 1). Dekoratér akabinde taban katinin (stiine kutu gévdesine renk dekorasyonu

uygular. Bazi durumlarda taban kati, saydam bir taban kati alabilir.

En yaygin kutu dekoratorleri, kutu gdévdesinin ortlismeyen alanlarina farkh renkler
(diger bir ifadeyle farkh mdrekkep istasyonlarina karsilik gelen) basar. Ancak digerinin
uzerindeki birine renklerin basiimasi, diger bir ifadeyle farkh murekkep istasyonlarinin
blanketlerin (zerine farkh renkleri basmasi mimkindir. Bu, “islak boya ustiine islak

boya” basma olarak refere edilir.

Kutu dekoratorleri, WO 2012/148576ve US 3,766,851 icinde daha detayll olarak

aciklanir.

Mevcut kutu dekoratdrleri, ortak bir tasarima uyan kutularnn dretilmesinde oldukcga
etkilidir. Tek bir dekorator ile dakika basina birkag bin kutu (6rnegin 2400) dretilebilir.
Paralel olarak hizalanan bir gift dekoratoril etkili bir sekilde kullanan sézde gift

dekoratdrler kullanilarak daha ylksek Uretim oranlari dahi elde edilebilir.

igecek ve diger kutulama girketleri, tek bir Gretim hatti Gzerinde, diger bir ifadeyle,
ormegin baski plakalarini dedistirmek tzere aretimi durdurmaya gerek kalmadan tek bir
dekorator kullanilarak kutular arasinda bir derece tasarim farkhlig) elde etmeye asin
derecede merakhdir. Ozellikle sirketler, kutu tasarmlarinin bir karsimini iceren ayri
paletler Uretmeye merakhdir. Gerekli olan tasanim farkhliginin nispeten az (genel kutu
tasarimi baglaminda) olmasina, 6rnedin tasarimlarin belirli bir pozisyonda spesifik
kelimeler basilarak farkllastirilabilmesine ragmen, bunun ticari bir Gretim hattinda elde

edilmesinin asin derecede zor oldudu kanitlanmistir.

WO 92/09435, bir gorantinun iglendigi bir fleksografik bélgeyi birlestiren bir blanketi

iceren bir baski aparatini agiklar.
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Bulusun Aciklamasi

Sirasiyla istemler 1 ve 11°de tanimlandidi Gzere meveut buluga gore bir aparat ve sz
konusu aparatin  ¢alistinimasina ydnelik bir yontem saglanir. Tercih edilen

duzenlemeler, bagimli istemlerde tanimlanir.

Bulusun bir agisina gore aparat, kutu gdvdelerinin bir baski bélmesine tasinmasina
yonelik bir kutu gbvdesi tagsima mekanizmasini; birgok blanket segmentini igeren ve her
bir blanket segmentine takilan bir blanket carkini, bir blanket bir baski yilizeyine
sahiptir, blanket ¢arki s6z konusu baski bdlmesinde blanket baski yizeylerini kutu
govdeleri ile temas ettirmek Gzere konfiglre edilir; ve her biri birinci bir marekkep
gordntusiini baskl yuzeylerine eklemek amaciyla gecis blanketlerinin baski ylzeylerine
temas etmek Uzere konfigure edilen bir baski plakasini igeren birgok murekkep
istasyonunu icerir, bdylece bir kompozit mirekkep gdbrintiisi, her bir blanket baski
ylzeyinin tzerinde olusturulur ve baski bélmesinde blanket baski yiizeyinin ve kutu
govdesinin temasi Uzerinde bir kutu gdvdesinin lizerine basilir, burada her bir blanket,
blanketin baski ylzeyi boyunca bir ylzey yUksekligi varyasyonu ile temsil edilen bir
ikinci gérintaya icerir, ikinci gdrintd, ikinci gdrantlnin bir pozitif gérinti olarak bir kutu
govdesinin Gzerine hasiimasina olanak sadlayan az veya duglk ylkseklikte bir gevre
alanindadir ve burada baski plakalarl, s6z konusu ¢evre alanlar tamamen blanketin
Uzerine basilan birinci mirekkep gorintlisunin bir bdlgesinde bulunacak sekilde

konfiglre edilir.

Aparat ayrica bir destege veya bircok blanket segmentinden bir blanket segmentine
¢ikartilabilir olarak baglanabilen bir ayar eleman gibi bir hizalama cihazini icerebilir,
ayar elemani ayrica her bir blanket baski yiuzeyine ydnelik bir kompozit murekkep
gordntusu ikinci bir gérantl ile dogru bir sekilde hizalanacak sekilde blanketlerin ve
blanket segmentlerinin dogru bir sekilde hizalanmasint saglamak amaciyla bir blanketin

buna kargi konumlandinldigi bir hizalama y(izeyini igerir.

Ayar elemaninin hizalama ylzeyi, arka kenar ile hizali olarak yerlestiriimek ve bunun
yah pozisyonu ayar elemaninin bir profilli gubugu ile belilenmek Gzere, blanket bunun
arka kenarinda ve blanket segmentinin bir makine tarafinda desteklenecek sekilde “tek

kenarh” olabhilir.
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Alternatif olarak ayar elemani, her iki kenar ile hizal olarak yerlestiriimek Gzere, blanket
bunun arka kenarinda ve segmentin makine tarafinda desteklenecek sekilde “cift

kenarl” olabilir.

Diger bir dizenlemede ayar elemani, “sifir kenara” sahip olabilir ve blanket,
zamanlama ve blanketin yan pozisyonunun ayar elemaninin profilli “cubuklari/tipalar’”
ile belirlenmesiyle, bunun arka kenarindan ve segmentin makine tarafindan uzakta

desteklenir.

Bir ayar elemani gibi bir mekanik cihaz vyerine hizalama cihazi, dogru blanket
pozisyonunu gdstermek uUzere blanket segmentinin Uzerinde 1 ile 4 ¢izme hatt
arasinda oldugu gibi parcalan icerir. Gerekli olan pozisyona bagh olarak, cizme

hatlarinin sayisi minimum bir ve maksimum doért olarak segilir.

Bu diizenlemede gizme hatlan, dogru pozisyonu gostermek (izere blanket ve blanket
segmenti Uzerinde saglanabilir. En iyi sekilde blanket isaretlerinin, tasarim ile

karismamasi amaciyla basilabilir alanlarin disinda kalmasi gerekir.

Hizalama cihazi, blanketin bir yapiskan ve ag olusturan katmaninda karsilikh zimba
delikleri ile algak kabartmada lokasyon pimlerini igerebilir. Zimba deliklerinin blanketin
ust katmanlan lGzerinde olmamasi gerekir boylece pimler kabartih degildir ve blanket
duz oturur. Pimler ve zimba delikleri tercihen bir kutunun birinci olarak kutunun &6n

kenarinin Gzerinde blankete temas ettidi noktanin éniinde oturur.

Hizalama cihazinin bir son formu, temassiz bir hizalama cihazini igerebilir. Bunlardan
biri, dogru konumlandirmayi géstermek Gzere birbirlerine gére 30°’de bir veya iki yénde
bir “lazer perdesi” olarak bilinen hizh sahnimh bir 1siktir. Isik ideal olarak herhangi bir
atmosferik dagihm formuna sahip olmamasi agisindan “gériinmez" olan ancak segment
yizeyi (izerinde bir gdsterge hatti (iretebilecek bir lazerdir. Lazer perdesinin avantajl,
bunun araglara yonelik ihtiyaci ve/veya blanket segmentine isaretleme/hasar ortadan

kaldirmasidir.

ikinci bir temassiz hizalama cihazi, blanketi dogru bir sekilde baglamak ve/veya

yerlestirmek (zere manyetik bir bdlme veya sahayi kullanir. Ugiinchi bir temassiz
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hizalama elemani, énceden yerlestirilen blanketler ile ¢ikartilabilir blanket segmentlerini
ve dogru hizalanan kapall makineyi igerir. Hizalama “yardimci elemanr” akabinde
segmentin  yeniden dogru bir sekilde yerlesgtirimesini sadlamak zere gelistirilir.
Oldukga dayanikh ve iyi tasarlanmis ¢abuk salinimh bir mekanizma, bu dizeneklerin
degistiriimis en fazla on ikisini uygulanabilir hale getirmek amaciyla bu hizalama
cihazina yodnelik gereklidir. Degisikli§in sadece segmentin bir pargasinin, érnedin bir

ust ylzeyinin degisikligini gerektirecegine inanilir.

Bulusun tipik bir diizenlemesi, ayr blanket segmentleri ve blanketler olarak, drnegin
bitisik blanket segmentleri ve blanketler arasinda bosluklar ile blanket segmentlerini ve
ilgili blanketleri uygulayacaktir. Ancak altematif bir dizenleme, bir strekli bilegenin
sektérleri olarak bu bilesenlerin biri veya ikisini uygulayabilir. Ornegin blanketlerin her
biri blanket segmentlerinin Ust kisminda blanket ¢arkinin ¢evresinin etrafina tutturulan

bir sirekli blanket kayisinin bir bélOman0 icerebilir,

Sekillerin Kisa Aciklamasi

Sekil 1, dneeki teknide gore bir kutu dekoratér aparatini sematik olarak gosterir;
Sekil 2, Sekil 1'in aparati kullanilarak gergeklestirilen bir prosesi sematik olarak
gosterir;

Sekil 3, blanket baski yiizeyinde olusturulan ikinci bir gorintlyl kullanan
gelismis bir kutu dekore etme prosesini sematik olarak gdsterir;

Sekil 4, ikinci gorintindn bir negatifinin basiimasina olanak saglamak amaciyla
yizeyi oyulmus veya kesip cikarilmig ikinci bir gériintiiye sahip olan bir blanketi
sematik olarak ve perspektif gdrunumde gosterir;

Sekil 5, bir pozitif ikinci géruntd olusturmak Uzere blanket baskl yuzeyinde
olusturulan ikinci bir gorintiy0 kullanan gelismis bir kutu dekore etme prosesini
sematik olarak gdsterir;

Sekil 6, ikinci gorintiinin bir pozitifinin basiimasina olanak saglamak amaciyla
yizeyi oyulmus veya kesip ¢ikanilmis ikinci bir goriintiiye sahip olan bir blanketi
sematik olarak ve perspektif gorinimde gdsterir ve Sekil 6a, bir pozitif ikinci
gérintiiniin olusturulmasina yénelik bir blanket ve baski plakasini sematik
olarak gdsterir;

Sekil 7, Sekil 5'in blanketini kullanarak dekore edilen bir kutuyu sematik olarak

go6sterir;
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Sekil 8, bir blanket segmentini ve badll bir blanket segmentini sematik olarak
gosterir, blanket segmenti hizalama isaretleri ile saglanir.

Sekil 9, bir surekli blanket kayigini iceren modifiye edilmis bir kutu dekorator
aparatini sematik olarak gésterir;

Sekil 10, bir blanket kuvvet uygulama 96zelligini birlestiren modifiye edilmis bir
kutu dekoratdr aparatini sematik olarak gosterir;

Sekil 11, Sekil 10’un aparati ile kullanima yoOnelik bir blanketi sematik olarak
gosterir;

Sekil 12, bir kutu dekoratori ile kullanima yénelik dinamik olarak degisken bir
baski plakasini gésterir;

Sekil 13, degisken hizi olan bir ¢oklu baski plakasi murekkep istasyonunu
iceren bir kutu dekoratdriini sematik olarak gésterir;

Sekil 14, sablon bandi ile modifiye edilmis bir mirekkep istasyonunu igeren bir
kutu dekoratdriind sematik olarak gésterir; ve

Sekil 15, mirekkep c¢ikartma istasyonu olan bir kutu dekoratoriinii sematik

olarak gdsterir.

Bulusun Gergeklestirilmesine Yénelik Yontemler

Bir kutu dekoratoril aparati, Sekiller 1 ve 2'ye referans ile genel anlamda aciklanmistir.
Dekorator aparatl ozellikle asagidaki unsuran igerir: kutu gdvdelerinin (2) sirayla bir
baski bolmesine (3) iletiimesine yonelik bir kutu gbévdesi tagsima mekanizmasi (1); bir
blanket carki {4); ve bir dizi mirekkep istasyonu {5). Kutu dekoratérii aparatinin diger
bilesenler, teknikte uzman kisi tarafindan bilinecektir ve burada aciklanmayacaktir.
Ayrica, drmegin WO 2012/148576 ve US 3,766,851 dahil olmak Gzere onceki teknik

aciklamalarina referans yapiimasi gerekir.

blanket carki (4) géz 6ninde bulunduruldugunda bu, bir merkezi eksen cevresinde
donmek Gzere konfigiire edilir ve her birinin bir blankete (7) takildigi hir dizi blanket
segmentini (6) icerir. blanketler genel olarak bir yapiskan kullanillarak blanket
segmentlerine ¢ikartilabilir olarak tutturulan esnek levhalardir. Blanketler, bir laminer
vaplya, 6rnedin taban adi, bir ara sikistinlabilir katmana ve bir st kaucuk veya
elastomerik katmana (veya bir ara ad iceren diger katmanlar saglanabilir) sahip
olabilir. Kauguk veya elastomerik katmanin Gst yuzeyi, blanketin bir baskl ylzeyini

olusturur. Yipranma nedeniyle blanketler periyodik olarak ¢ikartilir ve uretim hatt
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operatdrileri tarafindan degistirilir. Sekil 1 tek hath bir dekoratéri gésterirken, cift hatl
dekoratorlerin bilindigi ve es zamanh olarak kutu goévdelerinin iki paralel hattini dekore

edebilecegi kabul edilecektir.

Yukarida belirtildigi GUzere mevcut kutu dekoratdrleri ile ilgili bir sorun, en azindan
dretim hatti durdurulmadan belirlenen bir hat iginde dekorasyonun degistiriimesinin ve
ornegin miirekkep istasyonlan (5) iginde baski plakalarinin degistiriimesinin mimkin
olmamasidir. Bu sorunu ¢bzmek amaciyla burada, blanketlerin (7) baski ytizeylerinin
(2) karsisinda vilkseklik olarak varyasyonlar eklenerek olusturulan bir veya daha fazla
ikinci géranti (8) ile, baski plakalan ile blanketlerin (7) baski ylzeylerinin Uzerinde
olusturulan birinci dekoratif tasarim veya goéruntinin takviye edilmesi onerilir. Bu
konsept, dlslk bir ylikseklige sahip olan baski ylzeylerinin bu alanlarina mirekkebin
yapismasini dnler ve/veya murekkebin kutu govdesinin (temassizlik nedeniyle)
basiimasin dnler. Bu ikinci gériintd (8), birgok farkli dekoratif tasarimin ayni hatta farkl
kutu gdvdelerinin (zerine basiimasina olanak saglayan bir sekilde blanket garki (4)
tzerinde blanketler arasinda degisebilir. Sekil 1’in dekoratoriine refere edildiginde bu,
ayni Uretim hattinda sekiz farkh tasarimi tretmek Uzere en fazla sekiz farkh blanketin

(7) kullanimina olanak saglayan bir sekilde sekiz blanket segmentini (6) icerir.

Sekil 3, dnceki teknik dekorasyon prosesine yapilan bir modifikasyonu ve Sekiller 1 ve
2'nin aparatini gosterir. Miirekkep istasyonlar (5) ve iligkili baski plakalan gegis
blanketleri (kirmizi bir arka plan ile “PRINT") (zerinde ayni ¢ok renkli kompozit
gorintlyd (birinci gorinta) Gretirken gdsterilen blanket, bunun baski ylzeyinde (9)
kesilen veya oyulan (ters) “IMAGE” metnine (ikinci gérintl) sahiptir. Kirmizi mirekkep,
kesilen veya oyulan bdlgeye yapismayacaktir. [NB. Mirekkep istasyonlanndaki
bigimlendirme silindirlerinin  modifikasyonu, blanket baski ylUzeyine yapismamasi
nedeniyle baski plakalarinin Ozerinde kalan herhangi bir mirekkebi duzeltmek veya
gikartmak lzere gerekli olabilir ancak bu tir modifikasyon formu halihazirda teknikte
uzman kigive yonelik agik olacaktir.] Blanket (7) baski bolmesinin (3) icinde bir kutu
govdesi (2) ile temas ettirildiginde birinci goriintl (diger bir ifadeyle, kirmizi bir arka
plani olan “PRINT") kutu gbévdesinin (2) Uzerine basilacaktir. Ancak kirmizi murekkep,
“IMAGE" gérintistnin kutunun Gzerinde baskisiz bir bdlge olarak, diger bir ifadeyle bir
negatif olarak goérinmesine neden olacak sekilde kesip ¢ikarilan veya oyulan ikinci

géruntunin kaldig) gdvdenin Uzerine basiimayacaktir.
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Sekil 4, kesip cikarilan veya oyulan alani IMAGE") olan blanketin (7) bir perspektif
gériniminud goésterir. Metin, blanket aracihgiyla tam olarak ¢ikartilarak veya oyularak
veya bir veya daha fazla st katman araciifiyla ¢ikartilarak veya oyularak {(en az kismi
olarak) olusturulabilir. Blanket (7) ayni zamanda bir tek ince katman boylu boyunca
kesilerek ve bu katman bir blanketin arka kismina yapistirilarak olusturulabilir. Bu tr
konfiglirasyon, sadece Ust katmani ¢ikartilarak ve daha sik olarak baglanarak uzun bir

sure boyunca arka kismin bir blanket segmentine bagli kalmasina olanak saglayabilir.

Sekil 5, Sekil 6'da goésterilen blanketi kullanan alternatif bir prosesi gosterir. Bu, ikinci
géruntundn ("IMAGE") bir negatif olarak gériinmesinden ¢ok, kutu gévdesinin Gzerinde
bir pozitif géruntll olarak basilmasina olanak sagdlar. Sekil 6'yva referans ile, baski
yuzeyi Uzerindeki yUkseklik varyasyonu, algak veya dlsUk ylkseklikte bir cgevre
alaninin {10) iginde hir ada olarak oturan ikinci gériintiiyl (8) birakacak sekildedir. Bu
bask yiizeyi konfiglirasyonu, mirekkep ikinci gériintiisiiniin (st ylizeyine ayrica genel
birinci gorintll alanina yapisacak ancak ikinci gorintiiniin yakin g¢evresindeki bu
alanlara (10) yapismayacak sekildedir. $Sekil 5'e refere edildiginde, kutu gdvdesinin
Gzerinde ikinci gérantiyd ("IMAGE") cevreleyen bir dikdértgen alan (11) baskisiz olarak

kalr,

Sekil 7'de godsterilen blanketin (7) mirekkep uygulamay! gerektiren sadece kiiglk bir
alana ("IMAGE” kelimesi” sahip olduguna dikkat ediniz. Bir mirekkep uygulama
istasyonunda bir diizenli mirekkep uygulama silindiri kullanilarak tGm blanket (7) buna
uygulanan mdirekkebe sahip olacaktir ve bu, kutuya aktanlacaktir. Sadece pozitif
gorintunin gerekli olmasi halinde bu istenmez. Bunu ¢dzmek Uzere $ekil 6a'da
gésterilen bir sistem énerilir. lkinci géruntii (8), sadece mirekkep uygulamayi
gerektiren alandir. Bir baski plakasinin (62) bir elemani (61), bir mirekkep dagitim
ylzeyi veya ‘mirekkep uygulama pedi' olarak kullanilir. Yiiksek eleman (61) mirekkebi
toplar ve tim blanket yerine sadece blanketin (izerindeki pozitif gorintiye (8) uygular.
Yiiksek elemanin (61) hareketi, kesilip ¢cikarilan blanketteki yliksek elemanlara karsilik
gelmek Uzere zamanlanir ve kaydedilir. Yiksek eleman (61) boyutlandirilir bdylece

kesilip cikarilan alanin disindaki blanket alani ile cakismaz.

Daha ilgi ¢eken bir tasarm, dusik yakseklikte bdlgenin baskisiz olan birinci tasarnmin

bolgesinde tam olarak yer almasi halinde elde edilebilir. Bu, Sekil 7'de gdsterilir,
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burada ikinci "IMAGE” gdruntisq, birinci gérintinin genel baskisiz “girdabinin™ (12)

icinde tasanm olarak gérundr.

Onceki teknik dekoratdrleri ile, blanketlerin kutu gévdelerinden daha genis bir yiizey
alanina sahigp olmasi nedeniyle blanketlerin ve blanket segmentlerinin tam hizalanmasi
gerekmez. Mirekkep istasyonlarl, kompozit géruntdl blanketin  (zerinde baski
bdlmesine gore dodru pozisyonda gdriinecek sekilde hizalanir ve kutu gévdeleri
sunulur. Ancak, blanket (7) lzerinde ikinci bir goriintliniin eklenmesi, blanketler (7) ile
blanket segmentleri (6) arasinda kesin bir hizalamaya yonelik bir gereklilige neden olur.
Bu tir bir hizalamanin elde edilmemesi halinde ikinci gérantd (8), kutu gdvdesi (2)
uzerinde dogru olmayan bir pozisyonda goriinecektir. Blanket ve blanket segmentleri
(zerindeki hizalama pargalarinin bu nedenle saglanmasi gerekir. Bu pargalarin, blanket
segmentinin uzunlugu boyunca blanketin boylamsal hizalamasina ve dider bir ifadeyle
blanketin “bikilmesini” dnlemek lzere blanket segmentinin ¢evresinde dodru acgisal
hizalama saglamasi gerekir. Yukarida belirtildigi (izere hizalama ayrica hizalama
pargalarina ek olarak bir hizalama cihazinin kullaniimasiyla gelistirilir. Hizalama

cihazinin bir 8rnegi, tek kenar, ¢ift kenarn ve sifir kenari olan bir ayar elemanidir.

Burada blanket garkinin {4) bir blanket segmentine (6) hizalanan bir blanket {7} Sekil
8'de gosterilir. Blanket segmenti (6), blanketin (7) kdselerinin her hirine karsilik gelen
dort hizalama isaretinin (1d4a-d) bir dizisi ile sadlanir. Bir hat operatdrii, blanketin dort
kosesi ilgili hizalama isaretleri ile hizalanacak sekilde blanketin blanket segmentine
baglanmasindan sorumludur. Alternatif olarak veya ek olarak, hizalama pargalar

blanketin baskli ylzeyi veya kenarlari Uzerinde saglanabilir.

Alternatif veya ilave bir dizenek olarak bir ayar elemani (14e) gdsterilir. Ayar elemani
(14e), bir operator tarafindan blanket segmentinin (6) uUzerine gegici olarak
yerlestirilebilen bir yapidir. Sekil 8'de gosterilen ayar elemani (14e), bir operatdrin yeni
bir blanket (7) yerlestirildiginde blanket segmentinin (6) bir bitis ylizeyine karsi
yerlestirdigi basit bir dizenektir. Ayar elemaninin (14f) birinci bir ylzeyi, blanket
segmentinin (6) karsilik gelen bir ylizeyine dayanir. Operator akabinde blanketin (7) bir
kenarini ayar elemaninin (14e) ikinci bir yuzeyine (14g) dayandirabilir. Bu ayar elemani
bu nedenle blanketin (6) blanket segmentine (7) gore tam olarak hizalanmasim

saglayan bir “¢ift kenara” sahiptir.
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Ayar elemanimin cesitli farkh tasanmlarinin blanket segmentinin parcalarina bagh
olarak cesitli sekillerde blanket segmentine gecici olarak baglanabilecek sekilde
kullanilabilecedi anlasilacaktir. Ornedin blanket segmentinin blanketin bir katmaninda
zimba deliklerine veya acikliklara sahip olmasi halinde hizalama cihaz) veya ayar
elemani, bu acikliklara yerlestiriimek Uzere karsiik gelen pimler veya cikintilar ile

saglanabilir.

Blanket (7) hizalama cihazi veya ayar elemani (14e) kullanilarak blanket segmenti (6)
Uzerinde dogru bir sekilde hizalandiginda ve blanket segmentine (6) badlandiginda
ayar elemani (14e) cikartilabilir ve diger blanketlerin diger blanket segmentlerine

hizalanmasina ydnelik tekrar kullanilabilir.

Bu noktada Sekil 9'a refere edilerek, yukarda agiklanan kutu dekoratoriine yénelik bir
modifikasyon, bir slrekli blanket silindiri veya kayisi (15) ile ayri, ayrik blanketlerin (7)
degistirilmesini icerir. Blanket garki (4) ile desteklenmesinin yani sira blanket silindiri,
a¢ ayn silindirin (16, 14 ve 18) ¢evresinde uzanir. Bu silindirlerin dénmesi serbesttir ve
bunlar, blanket carkinin cevresinde ve baski bdlmesini (3) Gzerinde blanket silindirinin
hareketine yardimci olmak (zere tahrik edilebilir. Blanket silindirinin uzunlugunun

blanket carkinin gevresinden ¢ok daha fazla olabilecedi anlasilacaktir,

Bu dizenlemeye gore, ayn blanketler (7), blanket kayisinin (15) birbirini izleyen
bolimleri veya bdlmeleri (19) olarak tanimlanir. Ancak yukarida agiklanan
dizenlemelere uygun olarak ikinci gdrintller, blanketlere (7) oyulur veya diger bir
sekilde eklenir, drnegin blanketler bir yapigkan kullanilarak alttaki bir destek kayigina
baglanabilir veya kayis ile bitin olarak olusturulabilir. Blanket kayiginin (15) uzunlugu
g6z dnidnde tutuldudunda nispeten gok sayida blanket, kayis ile tanimlanacaktir. Bu
sayl kesinlikle Sekil 12'in dekoratdrl ile sadlanan farkli blanketlerin sayisindan
yUksektir (diger bir ifadeyle sekiz). Bir slrekli blanket kayisi kullanan bir dekoratdr
omegdin yiz elli farkl ikinci gdrintinin tek bir Gretim hatti (zerinde Uretiimesini

saglayabilir.

Bircok farkli ikinci gérintundn basilimasina olanak saglamak Gzere blanket baski yizeyi
varyasyonlarinin  kullanimma yénelik birka¢ alternatif ve/veya ilave bu noktada

aciklanacaktr.
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Blanket Kuvveti Varyasyonu

Sekil 10, Sekil 1’e referans ile agiklanan ile benzer bir genel proses ve mekanizmay
igeren birinci bir varyasyonu gosterir. Blanketlerin (7) bunlarin baski ylzeyi (zerinde
herhangi bir varyasyona sahip olmamasi, diger bir ifadeyle yizeylerin diizgiin olmasi
Ongorulirken durumun bu sekilde olmasi gerekli degildir ve érnegin ikinci gorlntiler,
blanket ylizeylerine oyulabilir. Birgok piston veya diger kuvvet uygulama araci, her bir
blanket segmentine eklenir. Bir 6rnek piston dizenegdi (20), blanket segmentlerinin (6)
birinin icinde Sekil 10°da gosterilir.

Piston dldzenegdinin (20) ayn pistonlar (21), bu baski bélmesinden gecgerken diger bir
ifadeyle kutu baskl adimi sirasinda ve bir piston blanketin bagl bir bolgesinin baski
bélmesinden uzada ige dogru ¢ekilmesine neden olacak sekilde blanketin (7) Uzerinde
radyal olarak ice dogru bir kuvvet uygulamak tzere konfiglire edilir ve galistinihir. ice
dogru kuvvetin blanket Gzerine uygulandi§i bir alanda herhangi bir mirekkep kutu
yuzeyine aktanimayacaktir (veya olasi bir sekilde birka¢ minimal temasin meydana
gelmesi halinde sadece “bulanik” bir gérintii basilacaktir). Ornedin miirekkebin Sekil
11°de gosterildigi Gzere blanketin (zerinde alti karakterlik bir diziyi tanimlamak GOzere bir
blanket yliizeyine aktarildi§i farz edilsin. Bu karakterler, alti alternatif ikinci gériintiiniin
bir dizisini tanimlar. Karsilik gelen blanket segmentine yonelik piston diuzenegi, ilgili
karakterlerin arkasina oturmak Uzere konfiglre edilen alti pistonun bir dizilisini igerir.
Blanket baski bdlmesine girdiginde beg pistonun (21) verilen bir dizisi, kutu ile temas
halinde olmayan blanket baski ylizeyinin karsilik gelen alanlarini gekmek Gzere aktive
edilir. Bu sadece karaklterlerden birinin, drnegin “A” kutunun Gzerine basilimasina neden
olacaktir. Sonraki blanket baski bélmesine girdiginde karsilik gelen bir piston diizenedi,
sadece ikinci harf “B”nin basiimasina neden olacak sekilde aktive edilen pistonlarinin
bes tanesinin ikinci bir dizisine sahiptir. Bu dénglsel bir sirada tekrarlanir bdylece
birbirini izleyen kutular, bunlarnn (zerine basilan alti karakterden farkl birine sahip
olabilir. Blanketin diger alanlarinin ayni birinci goruntinin tim kutulara basiimasina

olanak saglamak lzere kutu ylizeyine géore kalici olarak ylkseltildigi kabul edilecektir.

Degisken Baski Plakalar

Sekiller 1 ila 8'e gbre agiklanan dizenlemede mirekkep istasyonlarinin (5) her biri,
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bunun yizeyinin Gzerine monte edilen bir veya daha fazla baski plakasina sahip olan
bir “plaka silindirini” (gdsterilmez) icerir. Bu plakalar, ylzeylerinin Gzerinde olugan (diger
bir ifadeyle kabartilan veya oyulan) sabit gorintllere sahiptir. Bir plakanin
degistirilmesi, nispeten zaman alici bir uygulamadir ve gerekli bir sekilde Uretim hattin
kesintiye ugratir. Goruntllerin Uretim sirasinda veya sadece cok kisa kesintiler
sirasinda degistirilmesini saglamak Uzere dinamik olarak konfigire edilebilen baski

plakalari, bir veya daha fazla mirekkep istasyonuna eklenebilir.

Ornegin Sekil 12'de gosterildigi gibi elekirikle tahrik edilen ve ayn olarak adreslenebilen
pimlerin (26) nispeten genig bir matrisini iceren bir baski plakasi (25) gbz &ninde
bulundurulabilir. [NB. Sekil 12'de godsterilen plaka dizken uygulamada plaka, plaka
silindirinin ylzeyinin ¢evresini sarmak Uzere kivrilacaktir.] Her bir pim (26), bir plakanin
baski plakasi {25) uUzerine dinamik olarak “kabartimasini” sadlayacak sekilde plaka
silindirinin ylzeyine gore ayn olarak ylikseltilebilir veya algaltilabilir. Sekil 12'de plaka,
“E” harfi ile kabartilir. Elbette yUkseltiimis pimlerin, bunlarin gegis blanketleri lzerinde
basilmasi sirasinda pimlere uygulanan nispeten yiksek kuvvetlere dayanmasina
olanak saglamak tzere yeterli dayanikhilik ile altindan desteklenmesi gerekir. Tipik bir
dretim prosesinde pimler, érnegdin blanket carkinin her bir ddénlstnd takip ederek
yeniden konfigure edilebilir. Bu yaklagim, geleneksel blanketlerden daha sert bir
yUzeye sahip olan blanketleri gerektirir. Elbette bu tir dinamik olarak konfiglre

edilebilen baski plakalari (25), bir veya daha fazla mirekkep istasyonuna eklenebilir.

Degisken Hizi Olan Coklu Baski Plakasi Miirekkep istasyonu

Yukarida belirtildigi Uzere, dnceki teknikte farkli gorintilerin birbirini izleyen blanketlere
aktariimasini sadlamak amaciyla belirlenen bir murekkep istasyonunda bir plaka
silindiri Uzerinde iki farkli baski plakasini saglandigi bilinir. Elbette belirlenen bir
goérintinidn  bir kutunun tOm ylzeyini kapsayabilmesini saglamak Uzere plaka
silindirinin gevresinin geleneksel bir plaka silindirininkinin en az iki kati olmasi gerekir.
Bu tir genis plaka silindirleri acik bir sekilde kutu dekoratoriinin dnemli yeniden
tasarimini gerektirir. Ikiden fazla baski plakasinin bir tek plaka silindirinin (zerine

yerlestirilimesi artan bir sekilde zor hale gelir.

Sekil 13, bu soruna ydnelik mimkdn bir ¢dzimi gésterir ve bir¢cok baski plakasini

(plakalar 17 ila 6 olarak tanimlanan gdsterilen &érnekte alti) yerlestirmek (zere adapte
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edilen standart boyutlarda bir plaka silindirinin {30) (dider bir ifadeyle blanket alanina
esit bhir cevreye sahip olan) murekkep istasyonlarindan birine yerlestiriimesini icerir.
Plaka silindirinin (30) blanket carki ile donmesinin tam olarak serbest olmasi halinde
(diger murekkep istasyonlarinin plaka silindirlerinde oldugu gibi} birden ¢ok baski
plakasinin  ayni blankete temasa neden olunacadl slphesiz bir sekilde
g6zlemlenecektir. Bu agik bir sekilde kabul edilemezdir, bu nedenle bunun olmasinin
Onlenmesi amaciyla degisken bir hizda tahrik mekanizmasi (32) plaka silindirine (30)
baglanir. Mekanizma, baski plakalarinin ve gecis blanketlerinin ilgili pozisyonlarina
bagh olarak plaka silindirinin blanket ¢arkina dogru getiriimesine ve bundan geri

¢ekilmesine neden olmak amaciyla kontrol edilir.

Bu igslem daha detayli olarak diginildigiinde baski sirasinda plaka silindiri {30),
bunun “normal” hizinda doner. Belirlenen bir baski plakasinin arka kenarn blanket ile
karsilastiginda plaka silindiri geri ¢ekilir. Blanketin kalan herhangi bir arka hdlgesi, bu
mirekkep istasyonu tarafindan mirekkep uygulanmamis olarak kalir. Tahrik
mekanizmasi (32) akabinde sonraki baski plakasinin pozisyonuna sonraki ilerleyen
blankete gdre hizalamak amaciyla az bir sekilde daha yiksek bir hizda plaka silindirini
(bu noktada geri cekilmis pozisyonda) déndirir. Plaka silindiri akabinde normal
galisma hizina geri yavaslatilir ve baski plakasini (2) sonraki blanket ile temas ettirmek
amaciyla sonraki blankete dodru hareket ettirilir. [Hizlarin ve sirelerin baski silindirini
iceri ve disan hareket ettirmek (zere kullanilan sirelere uyum saglamak Uzere ve
silindirin hizlanmasini ve yavaslamasini elde etmek (zere hafif bir sekilde degisiklik

gbsterecedi kabul edilecektir.]

Sonraki baski plakasinin sonraki blanket ile hizalanmasi amaciyla baski plakasinin
hizimin arttinlmasina yonelik bir alternatif, mirekkep aktarma iglemleri arasinda plaka
silindirinin  yavaslatimasidir. Plakalar ve blanketler arasinda herhangi bir temas
olmamas sirasinda baski plakalar arasinda bir boslugun olusacagl kabul edilecektir.
Bu, plakalarin veya blanketlerin herhangi bir hasar gérmesine neden olmadan plaka
silindirinin yavaslatiimasina olanak sadlar. Sonraki blanket pozisyonunda olana kadar
Onceki baski plakasinin arka kenar ile sonraki plaka arasindaki bosluk kapanmig

olacak sekilde plaka silindirinin yavasglatiimasi gerekir.

Sablon Uzerinden Miirekkep Aktarimi
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Sekil 14, tek bir kutu dretim hattinda bircok ikinci gorunti varyantinin basiimasina
yonelik diger bir alternatif aparati veya prosesi gosterir. Bu aparatta bir sablon kayigi
(40), mirekkep istasyonlarindan birine eklenir. Blanket ¢arkina en yakin olan ugta
sablon kayis), modifiye edilmis bir plaka silindirinin ¢evresinde hareket eder. Blanket
garkina uzak olan hir ugta sablon kayigi, ikinci bir destek silindirinin {dénmesi serbest
olabilen veya tahrik edilebilen) ¢evresinde hareket eder. Sablon kayisi, donen blanket
carkininkinin bir karsi ydninde destek silindirlerinin gevresinde hareket eder. Sablonlar
veya dider bir sekilde kabartilan veya ayulan kaliplar, kayigin bir dis ylzeyinin Gzerinde
aralikh olarak yerlestiriimis bir sekilde saglanir. Mirekkep uygulama silindirlerinin bir
dizisi ile bunun GUzerine uygulanan mirekkebe sahip olan kayisin bu dis ylzeyidir.
Kaliplarin aralikh olarak yerlestirilmesi, miirekkep istasyonundan gegen birbirini izleyen
blanketlere karsilik olarak sunulacak sekildedir. Kayis, bir metal arka kisim uzerinde
sablonlar veya kaliplar olusturularak uygun bir sekilde dayanikh olarak yapilabilir.
Blankete istenmeyen bir sekilde mirekkep uygulanmasini 6nlemek amaciyla birbirini
izleyen sablonlar arasinda kayisin igine araliklarin eklenmesi gerekli olabilecedi
anlasilacaktir. Kazinan kaliplarin veya baski plakalarinin sablonlarin yerinde saglandigi
durumda bu gerekli dedildir.

Kaliplarin uzatilmis bir kayisinin kullanilimasina yénelik bu yaklasim, tek bir Gretim
hattinda basilabilecek farkh kaliplarin sayisini etkili bir sekilde arttinr. Daha dnceden
aciklanan “degisken hizda” aparat ve prosesin aksine bir sirekli kayis kullanimi

herhangi bir hiz varyasyonunu gerektirmez.

Secmeli Miirekkep Cikartilmasi

Diger bir alternatif aparat ve proses, murekkebi bir blanketten segici olarak ¢ikartmak
Uzere bir mekanizmasinin kullanimint igerir. Bu, Sekil 15te godsterilir. Mirekkep
istasyonlarinin bir veya daha fazlasinin 6rnegin blanketlerinin her biri (izerinde belirli bir
bdlge boyunca tek bir renk Uretecedi varsayilir. Diger alanlara, kutulara aktarilacak
birinci gorintl ile mirekkep uygulanacaktir. Aparat, mirekkebin degisken bir kalibin
bu belirli bdlgelerin her birinden cikartmak Uzere konfiglre edilen bir mirekkep
¢ikartma istasyonunu (50) icerir. Gosterildigi Uzere miurekkep ¢ikartma istasyonu (50),
basilan veya diger bir sekilde olusturulan yapiskan kalplarimin (52} bir alt ylzeyinin

lzerinde etkili bir sekilde sirekli (veya en azindan ¢ok uzun) bir serit {51} igerebilir. Her
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bir yapiskan kalip, seridin Ozerinde basilarak veya difer bir sekilde yapiskan
uygulanarak olusturulabilir. Bir silindir mekanizmas! (gosteriimez), bunlar murekkep
¢lkartma istasyonundan gectijinde seridin alt yuzeyi blanketler ile temas haline
getirilerek seridi istasyon (zerinde ¢ekmek lzere miirekkep ¢ikartma istasyonuna (50)
eklenir. Mirekkep, yapiskan kahplar ile temasin clusturuldudu blanketlerden ¢ikartilir.
Esit derecede yiksek sayida farkli ikinci gdruntilerin kutu dekoratériinden gecgen
kutularin Gzerine basilabilmesini saglayan bir sekilde gok cesitli yapiskan kaliplarin

serit boyunca “basilabilecegi” anlasilacaktir.

Ekli istemlerde tanimlandidi Gzere, mevcut bulugun kapsamindan ¢ikilmadan yukarida
aciklanan diuzenlemeye cesitli modifikasyonlarin yapilabilecedi teknikte uzman bir kigi

tarafindan kabul edilecektir.
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