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@ Vakuum-Spannvorrichtung zum Aufspannen von Werkstlicken auf Werkbénken, Tischen oder dergleichen.

6 pie Vakuum-Spannvorrichtung wird durch einzelne Va- ;
kuumelemente 3 gebildet, die in Draufsicht (Aufspannebe- ‘ N < L\\ | t
ne) den Querschnitt eines gleichseitigen Vielecks, vorzugs- % s

weise eines Sechsecks, aufweisen. In der oberen Ansaug-

flache sind Ansaugéffnungen 6 ausgebildet. In sé@mtlichen o @ :
Seitenflichen sind Verbindungsdéffnungen 7 vorgesehen,

-
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die der Vakuumverbindung der aneinanderangrenzenden = :rx
Vakuumelemente dienen und gleichzeitig Hohlschrauben 8 —
zur Befestigung aufnehmen kénnen. Vorzugsweise sind die —
Vakuumelemente unten offen, so dass sie bei Anlegen des —1
Vakuums nicht nur das Werkstiick 2 ansaugen, sondern
gleichzeitig an einem Werktisch 1 oder dergleichen festge-
0 halten werden. Dichtungen 4 kénnen zur Abdichtung im Be-

reich des Werkstiickes und des Werktisches vorgesehen
sein (Fig. 1).
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einzelnen Vakuumelementen (3) Dichtungen (14)
vorgesehen sind.

4, Vakuum-Spannvorrichtung nach An-

spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB eine

um sdmtliche Vakuumelemente (3) umlaufende Dichtung
(4) vorgesehen ist.

5. Vakuum-Spannvorrichtung nach An-

spruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
Dichtungen (4,14) jeweils im Bereich der oberen und
unteren Ansaugflédche vorgesehen sind.

6. Vakuum-Spannvorrichtung nach An-

spruch 5, dadurch gekennzeichnet, da8 die Dichtungen
(14) hutférmig ausgebildet sind.

7. Vakuum-Spannvorrichtung nach einem oder
mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die einzelnen Vakuumelemente (3)
durch Hohlschrauben (8) verbunden sind, die in
einanderangrenzenden Verbindungsdffnungen (7) ange-
ordnet sind.

8. Vakuum-Spannvorrichtung nach einem oder
mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Verbindungs&ffnungen (7), die
nicht in einanderangrenzenden Seitenfldchen liegen,
und die nicht ben&tigten Ansaugbffnungen (6) durch
Blindstopfen (9) verschlossen sind. A

9. Vékuum—Spannvorrichtﬁng‘nach Ahspruch -
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 an einem oder.
mehreren Vakuumelementen, vorzugsweise an den Ansaug-
und/oder Verbindungsdffnungen (6,7), Zubehdrteile '
befestigt sind.
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Die Erfindung betrifft eine Vakuum-
Spannvorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruches
1.

Vakuum-Spannvorrichtungen sind in
der unterschiedlichsten Ausgestaltung bekannt. Diesen
bekannten Vorrichtungen ist gemeinsam, daB sie
eine einstlickige Spannplatte aufweisen, in der bei-
spielsweise sich kreuzende oder spiralfdrmig verlau-
fende Nuten vorgesehen sind, die nach oben offen
sind, um das Werkstiick anzusaugen. Die Befestigung
der Spannplatte auf dem Werktisch erfolgt mechanisch
(z.B. DE-AS 19 23 833 und DE-AS 33 38 476).

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe
zugrunde, eine Vakuum-Spannvorrichtung zu schaffen,
die nach Form und GrdBe zur Anpassung an unterschied-
lichste Werkstiicke verédndert werden kann. Vorzugs-
weise soll diese nicht nur fiir die Aufspannung des
Werkstilickes mit Hilfe des angelegten Vakuums, sondern
auch der Befestigung auf der Werkbank oder dem Werk-
tisch mit Hilfe des Vakuums dienen.

Diese Aufgabe wird grundsdtzlich durch
das Kennzeichen des Anspruches 1 gel&st.

Dadurch, daB einzelne Vakuumelemente
vorhanden sind, die entsprechend regelmédBfig gestal-
tet sind, k&nnen diese zu Spannplatten der unter-
schiedlichsten Form und Gr&Be zusammengesetzt werden.
Es ist also eine Anpassung der durch die einzelnen .
Vakuumelemente gebildeten Spannplatte an die Form
des Werkstiickes mdglich.

Wenn die Vakuumelemente auch nach unten,
d.h. an der an den Werktisch angrenzenden Flé&che
offen ausgebildet sind, dann erfolgt die Befestigung
an dem Werktisch auch durch den angelegtén’Unterdruck.

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegen-

stand der Anspriiche 3 bis 8.
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Die Vakuumelemente k&nnen auch, wie
in Anspruch 9 angegeben, einzeln oder in Gruppen
mit ZubehOrteilen verbunden werden. Zum Beispiel
kdnnen in den Ansaugdffnungen Tragegriffe befestigt
werden, so daB eine Verwendung als Saugheber mdglich
ist.

Im folgenden wird die Erfindung unter
Hinweis auf die Zeichnung anhand einiger Ausfiihrungs-
beispiele n&her erldutert.

Es zeigt:

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Ausfiih-

rungsform einer Vakuumspann-

Vorrichtung nach der Erfindung;

Fig. 2 einen der Fig. 1 entsprechenden

Schnitt durch eine andere Aus-
fihrungsform; 7
Fig. 3 eine Draufsicht auf eine schema-
tische Darstellung einer Spann-
vorrichtung, bei der die Spann-
- elemente einen sechseckigen Quer-
schnitt aufweisen; und

Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende

Draufsicht, bei der die Spannelemen
te jedoch einen guadratischen
Querschnitt aufweisen. .

In den einzelnen Figuren sind gleiche
Teile mit gleichen Bezugszeichen bezeichnef.

In Fig. 3 ist eine Spannvorrichtung dar-
gestellt, deren Vakuumelemente 3 in Draufsicht regel-
médBige Sechsecke sind. Diese regelmdBigen Sechsecke
lassen sich zu den unterschiedlichsten Formen zu-
sammensetzen. In Fig. 4 sind die Vakuumelemente in
Draufsicht quadratisch ausgebildet. Es sind auch andere
Formen wie regelm&@Bige Dreiecke, Achtecke und
dergleichen, denkbar.
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Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 1
sind zwei Vakuumelemente 3 zu einer Spannvorrichtung,
die auch als Spannplatte bezeichnet werden kann,
zusammengesetzt. Die Verbindung an den aneinanderan-
grenzenden Seitenfldchen erfolgt mit Hilfe von
Hohlschrauben 8, die in Verbindungs&ffnungen 7 ein-
gesteckt sind. Die nicht der Verbindung der Vakuum-
elemente untereinander dienenden und nach auBen wei-
senden Verbindungs&ffnungen 7 werden durch Blind-
stopfen 9 verschlossen.

Die Vakuumelemente sind nach unten,
d.h. an der an den Werktisch 1 angrenzenden Fl&che
offen; In der gegeniiberliegenden Ansaugfl&che sind
Ansaugbffnungen 6 ausgebildet. Falls Ansaugdffnungen
6 vorhanden sind, die nicht bendtigt werden, d.h.
die nicht durch das Werkstiick 2 bedeckt sind, werden
diese ebenfalls durch Blindstopfen 9 veréchlossen.

Eine auBen liegende Verbindungs6ffnung
7 ist mit einem SchlauchanschluB 5 zur Verbindung
mit der Unterdruckquelle versehen. Uber eine einzige
solche Verbindung werden s&@mtliche Vakuumelemente
iber die Hohlschrauben mit Vakuum versorgt. Oben und
unten im Bereich der Auflagefldche und der Ansaug-
fléche sind umlaufende Dichtungen 4 vorgesehen, die
in diesem Bereich fiir eine bessere Abdichfﬁng sorgen.

Die Ausfﬁhrungsform nach Fig. -2 unter-
scheidet sich dadurch von derjenigen—naéh'Fig.1,lA
daB fiir jedes einzelne Vakuumelement 3 oben und -

unten eine Dichtung 14 vorgesehen ist, die entsprechend

hutférmig ausgebildet ist. Hierdurch werden besonders

empfindliche Werkstiicke oder Werktisch vor Beschddigungen

verschont.
Es ist einzusehen, daB die Dichtungen

- wenn sie iUberhaupt erforderlich sind - in der unter-
schiedlichsten Weise ausgebildet sein kdnnen.
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Die Vakuumelemente lassen sich
auch zur Verbindung mit ZubehOrteilen verwenden.
Hierzu geh®ren beispielsweise folgende:

1 . Winkel zwecks evtl. Verschraubung auf einem
Tisch oder einer Werkbank;

2. seitliche Streben zur Verwendung als SchweiB-
oder Montagehilfe;

3. Tragegriffe bei Verwendung als Saugheber;

41, Manometer bei Verwendungals Saugheber;

5. Schlauchanschliisse;

6. Scharnierteile zur Verwendung in beliebiger
Winkelstellung usw..

Durch die einzelnen Vakuumelemente
lassen sich sehr unterschiedlich gestaltete Spann-
vorrichtungen oder Spannplatten herstellen, die
an das Jjeweilige Werkstilick in ihrer Form undGrdBe
angepaBt sind. Wenn die Vakuumelemente unten offen
sind, so entfdllt eine mechanische Befestigung an der
Werkbank. Sowohl Werkstiick als auch die Vakuum—-
Spannvorrichtung selbst werden durch Vakuum gehalten.
Dieses ist insbesondere bei empfindlichen Teilen
von Vorteil. Die Verbindung von drei Teilen, Werktisch,
Vakuumelement und Werkstiick erfolgt lediglich durch
Vakuum. Das LO6sen geschieht ebenso durch Abschalten
des Vakuums. .

In Verbindung mit den vorstehend be;
schriebenen Ausfiihrungsformen wurde die Ansaugdff-
nung 6 als "oben" liegend bezeichnet. Es ist auch '
eine umgekehrte Anordnung mdglich. Wenn es sich um
ein besonders diinnes Werkstlick handelt, so liegt
die Ansaug8ffnung 6 vorzugsweise oben. Bei krdftigen
Werkstiicken kann die Ansaugaffnung 6 auch unten
liegen, so daB die als "unten" liegend bezeichnete
offene Fliche dann oben liegt und das Werkstilick an-

saugt.
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Es ist auch mbglich, zwei Vakuum-
elemente durch eine Schraube unter gleichzeitiger
Abdichtung an den Ansaugdffnungen 6 miteinander zu
verbinden. Dann entstehen zwei iibereinanderliegende,
getrennte und gegeneinander abgedichtete Rdume,
die je mit einem SchlauchanschluB 5 versehen sind.
Das Vakuum kann getrennt angelegt bzw. abgeschaltet
werden. Hierdurch ist es m&glich, die Vakuumelemente
fortlaufend an einer Werkbank durch Aufrechterhaltung
des Vakuums im unteren Vakuumelement festzuhalten
und im oberen Vakuumelement das Vakuum zu ldsen und
so die Werkstlicke auszuwechseln.

Auch ist es mdglich, die Hohlschrauben 8
durch Stdpsel zu verschlieBen und so gegeneinander
abgedichtete Vakuumkammern zu schaffen, die dann
natiirlich je mit einem eigenen SchlauchanschluB 5
versehen sind. Bei dieser Anordnung k&nnen beispiels-
weise mehrere Werkstlicke auf einer Fl&che angesaugt
und unabhd&ngig voneinander ausgewechselt werden.

Wenn bei groBen Volumenluftstr&men
ein SchlauchanschluB 5 nicht ausreicht, so kdnnen in
den benachbarten Verbindungs®ffnungen 7 weitere
Schlauchanschliisse vorgesehen sein. Dies kann beispiels-
weise dann erforderlich sein, wenn die Vorrichtung in
Verbindung mit SchweiBarbeiten eingesetzt wird, bei
denen wegen der hohen Temperaturen keine zus&dtzlichen
Dichtungen eingesetzt werden k&nnen, so daB grdBere

Leckverluste filir die Luft auftreten.
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Fig.4

Fig.3
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