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DESCRIPCION

Una planta para calzado.
Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere a una planta para
calzado que aporta esenciales caracteristicas de nove-
dad y notables ventajas con respecto a las plantas co-
nocidas y utilizadas para los mismos fines en el estado
actual de la técnica.

Mais en particular, la invencién propone el desa-
rrollo de una planta para calzado que presenta frente
a las plantas convencionales, la particularidad de que
estd cubierta de poliuretano, en la que la planta y la
plataforma del calzado se integran en una sola pie-
za, y siendo la planta susceptible de aplicacién a todo
tipo de calzado, sandalias, zapatos, botas, con dife-
rentes tipos de hormas, alturas y grosores, tanto para
plataformas forradas como interiores.

El campo de aplicacién de la invencion se encuen-
tra comprendido, obviamente, dentro del sector indus-
trial dedicado en general a la fabricacién de calzado
de cualquier tipo o modelo.

Antecedentes y sumario de la invencion

Los expertos en la materia son conocedores del
hecho de que en los procesos de fabricacién de cal-
zado, es necesario llevar a cabo la preparacién de un
elemento de base constituido por dos piezas separa-
das e independientes, a saber, una planta y una plata-
forma, que son vinculadas entre si mediante una ope-
raciéon de pegado con aplicacién de cola o adhesivo
a las superficies respectivamente adyacentes de cada
una de dichas piezas. Este elemento es el que, una
vez conformado de la manera indicada, va a ser dota-
do del corte del calzado previa operacién de forrado o
cualquier otra necesaria para el acabado deseado del
zapato o calzado de que se trate.

En la préactica, cuando se llevan a cabo las opera-
ciones de pegado entre las piezas constitutivas de la
planta y la plataforma, tras la operacién de prensado
de dichas piezas, se obtiene un prefabricado que de-
be ser ajustado y repasado manualmente en lo que se
refiere a las zonas de union entre las mismas, en mu-
chas ocasiones resulta imposible realizar un acabado
perfecto del alzado dadas las dificultades de monta-
do que entrafian estas operaciones, y dada la imposi-
bilidad de realizar un trabajo repetitivo que permita
obtener prefabricados de iguales caracteristicas.

Tomando en consideracién las desventajas asocia-
das a la produccién de prefabricados con las técnicas
actuales, la presente invencién se ha propuesto como
objetivo principal la produccién de una planta para
calzado exenta de los defectos antes mencionados. Es-
te objetivo ha sido alcanzado plenamente con la planta
para calzado que va a ser objeto de descripcion en lo
que sigue, cuyas caracteristicas principales se encuen-
tran recopiladas dentro de la porcién caracterizadora
de la reivindicacién 1 que sigue.

En esencia, la planta de la invencién se obtiene
con la ayuda de un molde preparado al efecto, en el
que una vez depositada la pieza de planta, previamen-
te obtenida mediante una operacién de conformado y,
en su caso, conteniendo ya cualquier inserto rigidi-
zador que haya sido previsto en funcién del tipo de
calzado al que haya de aplicarse, junto con la plata-
forma de las caracteristicas que se desee, se realiza
una operacién de inyeccién de poliuretano en el mol-
de, de manera que este material rodea completamente
a las piezas integradas en un tUnico elemento comun,
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sin necesidad de ninguna manipulacién adicional. El
proceso, al ser realizado con la ayuda de un molde,
puede ser repetido tantas veces como se desee, con la
certeza de que los conjuntos moldeados asi obtenidos
van a presentar sucesivamente las mismas caracterfs-
ticas, es decir, se trata de un proceso absolutamente
repetitivo.

Por lo tanto, de acuerdo con la presente inven-
cion, la fabricacién de las plantas para calzado pro-
puestas presenta frente a los procesos convencionales
una multiplicidad de ventajas entre las que figuran las
siguientes:

- Eliminacién de la fase de prefabricado (pe-
gado de planta + plataforma);

- Incremento de la calidad de los productos
obtenidos: perfeccién de acabados (todos
los productos iguales), mayor flexién, ma-
yor comodidad, articulos més ligeros;

Reduccién de la mano de obra, y por lo
tanto menores costes de produccion;

- Inalterabilidad del articulo por tratarse de
una sola pieza;

- Perfeccién en los procesos de forrado y
montado del zapato, y

- Posibilidad de coloraciones diversas.

Breve descripcion de los dibujos

Estas y otras caracteristicas y ventajas de la inven-
cion se pondran mds claramente de manifiesto a partir
de la descripcion detallada que sigue de una forma
de realizacién preferida de la invencidén, dada unica-
mente a titulo de ejemplo ilustrativo y en ningiin caso
limitativo, tomada junto con los dibujos que se acom-
pafian, en los que:

La Figura 1 (o Figura tinica) muestra una vista es-
quematizada de una planta para calzado construida de
acuerdo con la técnica propuesta por la presente in-
vencion.

Descripcion de una forma de realizacion preferida

Tal y como se ha mencionado en lo que antece-
de, la descripcion detallada de la presente invencién
va a ser llevada a cabo en lo que sigue con la ayuda
de los dibujos anexos, en cuya figura tnica aparece
representada una vista esquematizada, en alzado late-
ral, de un conjunto de planta de montado obtenida de
acuerdo con las ensefianzas de la presente invencion.
En dicha representacion, y de forma simplificada, se
puede ver que el conjunto consta de las piezas con-
vencionales de planta, sefialada con la referencia nu-
mérica 1, y de plataforma, sefialada con la referencia
numérica 2. La pieza de planta, por su parte, puede
incorporar cualquier tipo de elemento rigidizador 3,
extendido a lo largo de una cierta longitud de la mis-
ma, dependiendo del tipo de calzado al que se destine
el conjunto de planta asi obtenido, y segin es conven-
cional en la técnica de fabricacién de calzado.

Tal y como se ha dicho, el conjunto de planta obte-
nido mediante el proceso constructivo de la invencién
tiene la particularidad de que ambas piezas de planta
1 y de plataforma 2 integran un tnico elemento, mer-
ced a la disposicién de las mismas en un molde (no
representado), confeccionado debidamente al efecto,
y la inyeccion de material de poliuretano que recubre
a todo el conjunto. La técnica de inyeccién de este ti-
po de material es perfectamente conocida en multiples
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sectores de la técnica, y los moldes correspondientes
permiten la obtencién de piezas con acabados perfec-
tos.

Por otro lado, cabe mencionar que la utilizacién
de esta tecnologia de moldeo conjunto para la inte-
gracion de ambas piezas en un elemento o conjunto
Unico, permite asimismo que las plataformas incorpo-
radas puedan ser de la altura que se desee en funcién
del tipo de calzado al que se destine el conjunto de
planta realizado con la técnica que se preconiza. Es-
ta situacion se ha representado graficamente, de forma
esquematica, en la Figura 1 de los dibujos, en la que la
zona de la plataforma muestra varios niveles de altura
diferentes, seflalados mediante lineas discontinuas in-
dicadas por las flechas identificadas por la referencia
numérica 2a.

Como se comprenderd, con una planta para calza-
do obtenida de la manera que se acaba de describir,
se simplifica notablemente la produccidén de este tipo
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de elementos, y también las operaciones posteriores
relacionadas con el acabado del zapato o calzado de
que se trate.

No se considera necesario hacer mds extenso el
contenido de la presente descripcién para que un ex-
perto en la materia pueda comprender su alcance y las
ventajas que de la misma se derivan, asi como llevar
a cabo la puesta en préctica de su objeto.

No obstante lo anterior, y puesto que la descrip-
cion realizada corresponde tinicamente a una forma
de realizacion preferida, se comprenderd que dentro
de su esencialidad pueden introducirse multiples mo-
dificaciones y variaciones de detalle, igualmente pro-
tegidas, que pueden afectar a la forma, el tamafio, ti-
po, modelo o incluso a los materiales de fabricacién
del conjunto o de sus partes, sin que ello suponga
apartarse del objeto de la invencion, tal y como se rei-
vindica en lo que sigue.
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REIVINDICACIONES

1. Una planta para calzado, del tipo de las que
constituyen el elemento de base en la fabricacion de
zapatos o calzado de cualquier tipo, tamafio, clase o
modelo, sobre la que se fija el corte del calzado y en
la que intervienen, seglin es convencional, dos par-
tes o piezas diferenciadas, a saber, una pieza de plan-
ta y una pieza de plataforma, caracterizada porque
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ambas piezas de planta (1) y plataforma (2) estdn in-
tegradas en un Unico elemento o conjunto, obtenido
mediante una operacién de inyeccién de un material
de cobertura de ambas piezas previamente deposita-
das en un molde apropiado.

2. Una planta de acuerdo con la reivindicacién 1,
en la que el material de cobertura inyectado en el mol-
de para la integracion de ambas piezas de planta (1) y
de plataforma (2) consiste en material de poliuretano.
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