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Sposéb wytwarzania ksztaltek Sciernych
do obrobki powierzchniowej przedmiotow w wygladzarkach
pojemnikowych

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
ksztaltek $ciernych przeznaczonych do obrébki po-
wierzchniowej przedmiotébw w wygtadzarkach po-
jemnikowych. Ksztaltki stosuje sie¢ jako luzny
material $cierny, zwlaszcza do obrébki powierzchni
metali.

Znane ksztaltki $cierme uzywane do obrébki wy-
gladzajgcej, wykonuje sie z proszkéw materialéw
§ciernych, takich jak ma przyklad elektrokorund
lub karborund, ktére sg zespojone materiatami ce-
ramicznymi lub zZywicami. Zmnane stosowanie
ksztattek $ciernych polega na tym, Ze s3 one umie-
szczone w pojemnikach wygltadzarek wibracyjmych,
rotacyjnych, rotacyjno-kaskadowych 1lub innych
wraz z przedmiotami do obrébki, poza tym do po-
jemnika doprowadzana jest specjalna mieszamina
majgca za zadamie zwilzanie wsadu. Mieszanina
stanowi wodng roztworo-zawiesing w ktérej sktad-
niki mieszaniny nierozpuszczalne w wodzie sa za-
wieszone w wodnym roztworze skladnikéw mie-
szaniny rozpuszczalnych w wodzie. Skladnikami
mieszaniny oprécz wody sg sole zwilzajace, zwilza-
jaco-trawigce, inhibitory korozji, emulgatory orga-
nicznie i czesto réwnie substancje dajace poslizg
miedzy elementami wsadu.

Postepowanie ze znanymi mieszaninami jest dosé
ucigzliwe i pracochlonne. Wymaga wykonania mie-
szaniny zwilzajgcej, ktéra ulega dos¢ szybkiemu
zuzyciu, gléwnie wskutek zanieczyszczenia produk-
tami $cierania sie zaréwno materialéw $ciernych
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jak i pylem obrabianego metalu. Stosowanie za-
nieczyszczonego roztworu prowadzi do zlych wymi-
k6w obroébki, gdyz na obrobionych powierzchniach
pozostaja produkty Scierania, ktére czesto wmikajg
w warstwe powierzchniows przedmiotéw, a usu-
miecie ich jest klopotliwe. Wskutek tego istnieje
potrzeba czestszej wymiany mieszanin zwilzajg-
cych miz to wynika ze stopnia zuzycia sie poszcze-
gblnych skladnikéw, co powoduje straty skladmi-
kéw, ponadto nie prowadzi do uzyskania zupelnie
czystych powierzchni wygladzanych. Uzyskuje sie
zwykle powierzchnie matowe a nawet zabrudzone
tak, ze nalezy je poddawaé dodatkowej operacji
mycia lub oczyszczamia.

Dalsza wada stosowania mieszanin zwilzajgcych
wynika z tego, ze w praktyce jest utrudnione wy-
korzystywanie mieszanin w centralnych ukladach
zwilzania wsad6éw. Mianowicie jak wynika z do-
Swiadczen, wskazane jest ze wzgledu na mozliwo$é
obmizenia pracochlonno$ci, aby w przypadku sto-
sowania kilku wygladzarek pojemnikowych zain-
stalowaé jedno urzadzemie, z ktérego po potgczeniu
odpowiednimi rurami z poszczegblnymi wygtadzar-
kami, nastepuje przepompowanie mieszaniny zwil-
zajacej do wsadéw. W takich przypadkach po
przeplynieciu przez wsad, mieszanina jest najczes-
ciej odprowadzana do kamalizacji. Przyczyna
utrudniajgcg stosowanie takiego sposobu zwilzania
wsadow jest to, ze nie wszystkie skladniki mie-
szaniny sg rozpuszczalne w wodzie. W zwigzku z
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tym, aby je doprowadzi¢ do wsadéw wygladzarek
potrzeba stosowaé specjalne mieszadla. Kompliku-
je to w znaezn opniu konstrukeje urzadzenia
do “centralnego rozprowadzania- roztworéw zwiliae-
jacych i jak wskazuja dotychczasowe dos§wiadcze-

nia, nie ma aparatd ktéry podawalby jednorodna
m.m;zamnq ‘zwilzajaca. Przez opracowanie sposobu
%‘tha'rzarma ksztaltek Sciernych wedlug wynalaz-
ku usuwa si¢ wszystkie wymienione wyze] medo-
godnoéci. .
Spos6b wedtug wynalazku polega na tym ze
zywice chemoutwardzalng z dodatkiem utwardza-
cza, zwlaszeza zywice epoksydowg z dodatkiem
tr6jetylenoczteroaminy jako utwardzacza lub po-
liestrowg z dodatkiem mieszaniny tlenku hydro-
ksycykloheksanonu z ftalanem butylu, naftenianem
kobaltu i perhydrolem jako utwardzacza, miesza
sie z proszkiem $ciernym i wypelniaczem zwla-
szcza maczkg skaleniowa czy szpatem polnym, po

czym dodajé sie ponadto na 100 czesci wagowych

otrzymanej masy 0,3 do 2,5 czeSci wagowych mie-
szaniny skladajacej si¢ w zalezno$ci od rodzaju
obrébki i rodzaju obrabianego metalu, co naj-
mniej z dwéch Srodkéw powierzchniowo-czynnych
i pianotwérczych w ilosci powyizej- 800 wagowyich
oraz zapobiegajacych korozji w ilo$ci do 204y wa-
gowych, takich jak fosforan {réjsodowy, weglan
sodowy, kwasny weglan sodowy, czteroboran sodo-
wy, chromian sodowy, azotyn sodowy, kwas stea-
rynowy, kwas cytrynowy, kwas milekowy, dekstry-
na z6Ma, proszek mydlany, . ciekly detegent orga-
niczny, zwlaszcza alkiloarylosulfoniany sodu lub
etoksylowane nonylofenole o zawartosci od 3 do 14
moli tlenku eylenu czy etoksylowane alkohole ttu-
szczowe, zwlaszcza alkohole stearylowe lub mie-
szaniny alkoholi stearylowego, oleinowego, laurylo-
wego, oleocetylowego i innych zawierajacych
10—22 atoméw wegla w czasteczce i pochodne
amin czwartorzedowych, zwlaszeza chlorki alkilo-
amoniowe lub etoksylowane octany amin tluszczo-
wych o zawartoéci 2—12 moli tlenku etylenu, ko-
rzystnie 7—11. Mieszaning te dodaje si¢ w postaci
cieklej lub krystalicznej.

Po wymieszaniu skladnik6w otrzymuje si¢ ma-
se lejlna,‘ ktéra wypelnia sie formy w celu uzys-
kania ksztaltek $ciernych zadanych ksztaltéw. Po
okresie polimeryzacji wyjmuje sig z form ksztaltki
$cierne do obr6bki metali w wygladzarkach pojem-
nikowych.

Uzywajac ksztaltki $cierne wedlug wynalazku
mo%na doprowadzié do wsadu czysta wode. Ksztal-
tki $cierne pracujace we wsadzie wygtadzarek po-
jemnikowych, zuzywajac sie zachowuja niezmienng
zdolno$é skrawania metali, gdyz stepione ostrza
skrawajace wykruszaja sie¢ ze spoiwa i odslaniaja
sie nowe ostrza skrawajace. Aby utrzyma¢ to zja-
wisko, zwane samoostrzeniem sig¢ ksztaltek $cier-
nych, do sktadu dodawane sa w pewnej iloci wy-
pelniacze, ktére oslabiaja wigzanie ostrzy skrawa-
jacych przez spoiwo. Préby wykazaly, ze jesli w
masie ksztaltek $ciernych zmniejszy. sig ilo$¢ wy-
pelniacza a w to miejsce doda sie mieszaniny $rod-
kéw  powierzchniowo-czynnych, pianotwérczych
i zapobiegajacych korozji, to nie pogorszg sig wlas-
nosci skrawania ksztaltek $ciernych a wykruszone
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ze spoiwa czastki sa czeSclowo rozpuszezane przez
wode zraszajgca wsad w pracujgcej wygladzarce
pojemnikowej. Roztwoér powstajecy w wyniku roz-

-puszczenia skladnikéw mieszaniny, zawartych w

masie ksztaltek écienny\ch, ma korzystniejsze wias-
noSci od roztworu stosowanego do zwilzania wsa-
du, wytwarzanego znanymi sposobami. .

"Przyktad. I Do 2ywicy poliestrowej w ilo$ci
10 kg dodano 0,6 kg ‘utrwadzacza, stanowiacego

. mieszanine tlenku h)ndrdlnsycyﬂdohéksamu z dodat-

kiem ftalanu butylu z naftenianem kobaltu i z
perhydrolem w stosunku wagowym 1:1:1. Po do-
kladnym wymieszaniu dodano 4,5 kg proszku §cier-
nego oraz 15 kg mielonej maczki skaleniowej jako
wypéiniacza. Mase te powt6rnie dokladnie miesza-
no i w trakcie mieszania dodano 0,5 kg ieszaniny
skladajacej sig z 250 g fo.sforalnu tréjsodowego, 50 g
azotynu sodowego i 200 g weglanu ‘sodowego. Pod
koniec mieszania dodano 0,02 kg naftenianiu ko-

) baltu ktéry jest przyspieszaczem dla Zywicy poli-

estrowej. Tak uzyskang masg wypelniono formy
i po spolimeryzowaniu i utwardzeniu otrzymano
ksztattki Scierne.

W pojemniku wygladzarln rotacy]no-kaskadowe]
o pojemmosel 50 litréw umieszczono odlewy mo-
sfeznie oraz ksztaltki §cierne wedlug wymalazku.
Nastepnie doprowadzono do pojemmnika wygladzar-
ki 1,5'1 wody na minute, ktéra po przeptynieciu
przez wsad, odprowadzano wprost do kanalizacji.

" Uruchomiono wygladzarke i po péigodzinnej ob-
rébce stwierdzoneo nieoczekiwany efekt: powierz-

chnie odlew6w sg gladkie i majg czysty metalicz-
ny wyglad. Obrobiono réwniez takie same odlewy
sposobem dotychczas znanym, to jest przy uzyciu
znanych ksztaltek $ciernych oraz roztworu zwilza-
jacego i wody, w zbiorniku wygtadzarki rotacyjno-
-kaskadowej. Powierz¢hnie tak obrobionych odle-
woéw byly matowe i zabrudzone produktami zuzy-
cia wsadu do tego stopnia, ze odlewy trzeba bylo
dodatkowo myé w pluczce ultradiwiekowej, aby
uzyskaé wyglad =zblizony do tego, jaki miaty
przedmioty obrobione z udzialem ksztalttek wediug
wynalazku. B '

Przyklad. II. Do zywicy epoksydowej w
iloSci 10 kg dodano 4,5 kg rozcieficzalnika w po-
staci ksylenu, mastepnie po rozcieficzeniu zywicy
dodano 10 kg proszku $ciernego (elektrokorundu)
oraz 5 kg maczki skaleniowej i 1,2 kg cieklej tréj-
etylenoczteroaminy — utwardzacza do zywic epo-
ksydowych. Nastepnie mase te wymieszano a w
trakcie mieszania dodano 0,6 kg mieszaniny skla-
dajacej sie z 350 g fluorku sodowego, 100 g chro-
mianiu sodowego i 150 g cieklego detergentu
organicznego, bedacego etoksylowanym nonylofe-
nolem o zawarto$ci 8 moli tlenku etylenu (Rokafe-
nolu 8). Dokladnie wymieszang mieszaning wy-
pelniono formy, w ktérych nastgpila polimeryzacja
i utwardzenie i w ten spos6b otrzymamno ksztattki
$cierne. Przeprowadzono obrébke jak w przykla-
dzie pierwszym z t3 tylko r6inica, ze przedmioty
obrobione byly odlewami ze stopu aluminjum.
Obrobione powierzchnie za pomocg opisanych
ksztaltek Sciernych = uzyskaly czysta metaliczng
barwe, nastgpilo tez og6lne zmmiejszenie chropo-
watosci powierzchni obrobionych odlewéw.
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Przyklad. III. Do zywicy epoksydowej w
iloSci 10 kg dodano 4,5 kg ksylenu i po rozcien-
czeniu zywicy dodano 10 kg proszku $ciermego,
5 kg maczki skaleniowej i 1,2 kg cieklej tréjetyle-
noczteroaminy i caloé¢ poddano mieszaniu. W trak-
cie mieszania dodano 0,75 kg mieszaniny sklada-
jacej sie z 0,25 kg jednowodorofosforanu amonu
(NH,),HPO,, 0,15 kg kwasnego siarczynu sodowego
(NaHSOy), 0,20 kg weglanu sodowego oraz 0,1 kg
azotynu sodowego. Po dokladnym wymieszaniu,
wypelniono formy masg, nastapito jej utwardzenie
i w ten spos6b otrzymano ksztaltki $cierne.

Przeprowadzono obr6bke przedmiotéw stalowych
za pomocy wygladzarki jak w przykladzie pier-
wszym. Po pbélgodzinnej obr6bce stwierdzono, ze
przedmioty uzyskaly jasny, metaliczny wyglad, na-
stapito tez stepienie i zaokrgglenie ostrych kra-
"wedzi i ogblne ujednolicenie i wygladzenie po-
wierzchni. Na powierzchniach przedmiotéw nie za-
uwazono zanieczyszczen bedacych produktami
$cierania sie ksztaltek $ciernych i zeskrawamego
metalu, co obserwowane jest czesto na powierz-
chniach przedmiotéw obrobionych sposobem zna-
nym.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb wytwarzania ksztaltek $§ciernych do ob-
rébki powierzchniowej przedmiotéw w wygladzar-
kach pojemnikowych, polegajacych na zmieszaniu
zywicy chemoutwardzalnej z utwardzaczem, zwla-
szcza zywicy epoksydowej z dodatkiem tréjetyleno-
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czteroaminy jako utwardzacza lub zywicy polie-
strowej z dodatkiem mieszaniny tlenku hydroksy-
cykloheksanonu z ftalanem butylu, naftenianiem
kobaltu i perhydrolem jako utwardzacza i prosz-
kiem $ciernym oraz wypelniaczem, zwlaszcza
maczka skaleniowg czy szpatem polnym, znamien-
ny tym, ze na 100 cze§ci wagowych otrzymanej
masy dodaje si¢ ponadto 0,3 do 2,5 czeSci wago-
wych mieszaniny skladajacej sie z co najmmiej
dwoch Srodké6w w zalezno$ci od rodzaju obrébki
i rodzaju obrabianego metalu, z ktérych jeden jest
pianotwérczym $rodkiem powierzchniowo-czynnym
a drugi zapobiegajagcym korozji, takich jak fosfo-
ran tréjsodowy, weglan sodowy, kwasny weglan
sodowy, czteroboran sodowy, chromian sodowy,
azotyn sodowy, kwas stearynowy, kwas cytrynowy,
kwas mlekowy, dekstryna zéita, proszek mydlany,
ciekly detergent organiczny zwlaszcza alkiloarylo-
sulfonian sodowy lub etoksylowane monylofenole
o zawarto$ci od 3 do 14 moli tlenku etylenu lub
etoksylowane alkohole ftuszczowe zwlaszcza alko-
hole stearylowe lub mieszaniny alkoholi o 10—22
atomach wegla w czasteczce takich jak stearylowy,
oleinowy, laurylowy, oleocetylowy i innych i po-
chodne amin czwartorzedowych zwlaszcza chlorki
alkiloamoniowe lub etoksylowe woctany amin thu-
szczowych o zawarto$ci 2—12, korzystnie 7—I11
moli tlenku etylenu, przy czym zawarto$¢ Srodka
lub $rodkéw powierzchniowo-czynnych w miesza-
ninie wynosi powyzej 800y wagowych a zapobiega-

-jacych korozji do 20% wagowych i mieszanine do-

daje sie w postaci ciekiej lub krystalicznej.
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