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ELEKTROMOTORISCHEM  DIREKTANTRIEB  UND

(57) Abstract: The invention relates to a roll arrangement
(100) comprising a roll (1, 1") which has an axle (2) or shaft
(6) received on a bearing (T). Said arrangement comprises a
roll body (5, 5') defining the working periphery of the roll (1,
1") and being rotatable about an axis of rotation (D), and an
electromotive direct drive (50) the rotor (13) and stator (15)
of which is arranged between the bearing (T) and the roll
body (5, 5") in the direction of the axis of rotation (D). The
stator (15) is subdivided into stator segments (17) in at least
one plane (E) that is parallel or at an angle to the axis of
rotation (D). The stator segments (17) are received such that
respective first ends thereot can be swiveled about hinge axes
(S) that extend approximately in parallel to the axis of
rotation (D).

(57) Zusammenfassung: Bei einer Walzenanordnung (100)
mit einer Walze (1, 1'), die eine an einer Lagerstelle (T)
gelagerte Achse (2) oder Welle (6) umfasst, mit einem den
Arbeitsumfang der Walze (1, 1') bildenden Walzenkd&rper (5,
5", der um eine Drehachse (D) rotierbar ist, und mit einem
elektromotorischen Direktantrieb (50), dessen Rotor (13) und
dessen Stator (15) in Richtung der Drehachse

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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(D) zwischen der Lagerstelle (T) und dem Walzenkdrper (5, 5') angeordnet sind, ist der Stator (15) in mindestens einer zur
Drehachse (D) parallelen oder schriagen Ebene (E) in Statorsegmente (17) geteilt, und die Statorsegmente sind (17) mit jeweils
einem ersten Ende und etwa parallel zur Drehachse (D) verlautende Scharnierachsen (S) verschwenkbar gelagert.
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Walzenanordnung mit elektromotorischem Direktantrieb

und Montageverfahren

Die Erfindung betrifft eine Walzenanordnung, mit einer Walze, die eine an einer
Lagerstelle gelagerte Achse oder Welle umfasst, mit einem den Arbeitsumfang der
Walze bildenden Walzenkérper, der um eine Drehachse rotierbar ist, und mit ei-
nem elektromotorischen Direktantrieb, dessen Rotor und dessen Stator in Rich-
tung der Drehachse zwischen der Lagerstelle und dem Walzenkérper angeordnet

sind, sowie ein Montageverfahren fur eine derartige Walze.

Eine derartige Walzenanordnung ist aus der DE 103 39 733 A1 bekannt. Bei die-
ser ist der Rotor des elektromotorischen Direktantriebs fest mit einem zum Ar-
beitsumfang der Walze abgesetzten Walzenzapfen verbunden. Der zu dem Rotor
einen Ringspalt belassende Stator des elektromotorischen Direktantriebs ist in
einem Motorgehause vorgesehen, welches mit Hilfe eines eigenen Gehauselagers
auf der die Drehachse dieser Walze definierenden Welle gelagert ist. Zur Aufnah-
me von Reaktionskraften ist eine mit einem Maschinengestell verbundene Dreh-
momentstitze vorgesehen, die zur Vermeidung von mechanischen Uberbestim-

mungen als elastisches Element ausgebildet ist.

Bereits bei dieser Ausgestaltung des Direktantriebs mit separater Lagerung des

Motorgehauses auf der Walzenwelle, insbesondere jedoch wenn die Lagerung
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des Stators ohne die separate Lagerung fest am Maschinengestell oder am Ma-
schinenbett erfolgt und damit eine separat ausgebildete Drehmomentstutze Uber-
flussig wird, bereitet die Montage einer derartigen Walzenanordnung ganz erhebli-
che Probleme. Denn uUblicherweise umfasst der Rotor eine Anordnung starker
Permanentmagnete. Aufgrund dieser wirken zwischen dem Stator und dem Rotor
beim Fugen starke magnetische Radialkrafte, die versuchen, Stator und Rotor in
Anlage zu bringen. Dies ist jedoch unbedingt zu vermeiden, da aufgrund der An-
ziehungskréfte aneinander anschlagende Statoren und Rotoren hierbei beschadigt
oder zerstért werden kénnen. Zudem lassen sich einmal in Anlage miteinander
gebrachte Statoren und Rotoren aufgrund der hohen Anziehungskréafte nicht mehr

manuell voneinander trennen.

Es ist daher beispielsweise von elektromotorischen Direktantrieben, die auch als
,lorquemotoren® bezeichnet werden und als Einbaukit erhaltlich sind, bekannt,
Rotor und Stator Uber Bugel miteinander zu verbinden, die wahrend des Trans-
ports und der Montage die Konzentrizitdt und damit das Belassen des Ringspalts
zwischen Rotor und Stator sicherstellen. Dartber hinaus ist es von Einbau-
Torquemotorentyp 1FW6 der Firma Siemens AG, die auch als Walzenantriebe
vorgesehen sind, bekannt, den Ringraum zwischen Stator und Rotor mit einer Dis-
tanzfolie auszufullen, die nach erfolgter Montage und richtiger Zentrierung von

Rotor und Stator entfernt werden kann.

Insbesondere aufgrund der im Falle einer Walzenanordnung mit elektromotori-
schem Direktantrieb regelmafig herrschenden beengten Platzverhéltnisse ist es
oft nicht méglich, die Zentrierblgel oder die Distanzfolie nach der Montage von
Rotor und Stator zu entfernen. Es mussten also Stator und Rotor exakt positioniert
werden, bevor der Flugevorgang stattfindet. Dies ist jedoch nicht méglich, wenn
zur Lagerung von Stator und Rotor das Lagerungssystem umfassend die Walze
und eine ihrer Lagerstellen, die sich insbesondere im Maschinengestell oder Ma-
schinenbett befinden kann, dienen soll. Denn eine Lagerung der Walze in radialer
Richtung wird erst mit dem vollstdndigen Fugen sicher bewirkt, wenn nicht auf-
wendige MalRnahmen zur Lagerung der Walze bereits wahrend des Fugevorgan-

ges vorgenommen werden sollen.
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Daruber hinaus kann ein zusammen mit dem Rotor montierter Stator — abhangig
von der Walzenkonstruktion — der Montage weiterer Bauteile, beispielsweise sol-
cher der Walzenlagerung und von Gebersystemen des elektromotorischen Direkt-

antriebs, hinderlich sein.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine hinsichtlich dieser Nachteile
verbesserte Walzenanordnung und ein verbessertes Montageverfahren zu schaf-

fen.

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wiedergegebene Walzenanordnung

und durch das in Anspruch 10 wiedergegebene Verfahren gelést.

Bei der erfindungsgemafRen Walzenanordnung ist der Stator des elektromotori-
schen Direktantriebs, der auch als ,Torquemotor® bezeichnet wird, in mindestens
einer zur Drehachse parallelen oder schradgen Ebene in Statorsegmente geteilt.
Mit ,zur Drehachse schragen Ebene” ist gemeint, dass die Ebenen, in welcher der
Stator in die Statorsegmente geteilt ist, nicht zwangslaufig parallel zur Drehachse
verlaufen mussen, sondern auch davon abweichend ausgerichtet sein kénnen,
sofern eine Teilung im Sinne der Trennung des ansonsten geschlossenen Stator-

rings erfolgt.

Aufgrund dieser MalRinahme kann bei der erfindungsgeméaRen Walzenanordnung
zur Einrichtung der Lagerung die Walze vollstandig in eine Lagereinrichtung ein-
gebaut und gelagert werden, bevor es zu einem Fugevorgang von dem mit dem

Walzenkoérper verbundenen Rotor und dem Stator kommt.

Unter ,Lagereinrichtung® ist bei aullengelagerten Walzen eine Einrichtung der
Walzenanordnung zu verstehen, die den Walzenkérper zur Walzenachse drehla-
gert. Die Lagereinrichtung umfasst dann beispielsweise eine auf der Achse ruhen-
de Lagerglocke, die ein einen Fortsatz des den Arbeitsumfang der Walze bilden-

den Walzenkérpers lagerndes Drehlager aufnimmt.

Bei einer innengelagerten Walze meint ,Lagereinrichtung® eine Einrichtung, mit

welcher die Achse oder Welle der Walze gelagert ist.
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Bei einer konventionellen Walze ist die Lagereinrichtung eine Einrichtung, mit wel-

cher die Welle der Walze gelagert ist.

Der Fugevorgang von dem mit dem Walzenkérper verbundenen Rotor und dem
Stator erfolgt vielmehr erst nach der vollsténdigen Einrichtung der Lagerung der
Walze, indem die einzelnen Statorsegmente um den Rotor herum zu dem ge-

schlossenen Stator wieder zusammengefugt werden.

Um zu vermeiden, dass einzelne Statorsegmente durch starke magnetische An-
ziehungskrafte mit dem Rotor in Beruhrung gelangen kénnen, sind die Statorseg-
mente mit jeweils einem ersten Ende um etwa parallel zur Drehachse der Walze
verlaufende Scharnierachsen verschwenkbar gelagert. Aufgrund dieser MalRnah-
me kénnen die einzelnen Statorelemente wahrend des Errichtens der Walzenlage-
rung soweit von dem Rotor fortgeschwenkt oder im Bedarfsfalle abgenommen
werden, dass zwischen dem Rotor und den Statorsegmenten keine den Einrich-
tungsvorgang der Lagerung der Walze negativ beeinflussende magnetischen
Krafte herrschen. Erst dann, wenn die Einrichtung der Lagerung der Walze abge-
schlossen ist, kdnnen die Statorsegmente kontrolliert um die Scharnierachsen ver-
schwenkt werden, um in ihrer, den gewlnschten Ringspalt zum Rotor belassen-

den Position arretiert zu werden.

Grundsatzlich ist es denkbar, die scharniergelenkige Lagerung der Statorsegmen-
te auch an einem externen, von der Walzenanordnung separaten Bauteil vorzu-
nehmen. Um jedoch Positionierunsicherheiten und die Anzahl der erforderlichen
Bauteile zu reduzieren, ist es bevorzugt, die Statorsegmente an der Lagereinrich-

tung zu lagern.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemalien Wal-
zenanordnung sind die Scharnierachsen derart angeordnet, dass die Gewichts-
kraft im Sinne eines Aufeinanderzubewegens der von den ersten, scharniergelen-
kig befestigten Enden fort weisenden, zweiten Enden zweier benachbarter Stator-

segmente wirkt.
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Umfasst, wie bevorzugt, der Stator zwei Statorsegmente, deren ersten Enden sich
in der Montagestellung der Walzenanordnung etwa senkrecht oberhalb der Dreh-
achse befinden, so ist zum Offnen bzw. SchlieRen des Stators lediglich ein Hebe-
zeug erforderlich, mittels welchem die Statorelemente unter Verschwenken um die

Scharnierachsen angehoben bzw. abgesenkt werden.

An jedem ersten Ende der Statorsegmente ist dann vorzugsweise ein Teil einer
eine Scharnierachse definierenden Scharnieranordnung vorgesehen. Bei diesen
Teilen kann es sich um Laschen mit einer Bohrung handeln, die dann um eine

gemeinsame Achse verschwenkbar an der Lagereinrichtung angelenkt sind.

Oder es sind zwei separate Scharnierachsen mit den betragsmafig gleichen, je-
doch gegensinnig horizontalen Abstédnden von der Senkrechten zur Drehachse
vorgesehen, wodurch die Montierbarkeit der Statorsegmente erleichtert ist, da die-
se nacheinander mit jeweils einer eigenen Scharnierachse gekoppelt werden kén-

nen.

Besonders bevorzugt sind die Scharnierachsen von Scharnierbolzen gebildet, die
jeweils mit der Lagereinrichtung und mit einem der Statorsegmente zusammen-

wirken.

Besonders bevorzugt weisen die Statorsegmente Mittel zum Ansetzen eines He-
bezeugs auf, mittels welchem die Statorelemente zwischen der gedffneten und der
zu dem ringférmigen Stator geschlossenen Stellung um die Scharnierachsen
verschwenkbar sind. Bei diesen Mitteln kann es sich um fest mit den Statorseg-
menten des Abstands von der jeweils zugehdérigen Scharnierachse angeordnete
Augen handeln, in welche beispielsweise Hebeseile eines Deckenkrans einge-

hangt werden kénnen.

Die erfindungsgemafie Walzenanordnung kann eine beliebige Walze zur Bearbei-
tung einer Materialbahn umfassen. Besonders bevorzugt ist die erfindungsgema-
Re Ausbildung einer Walzenanordnung jedoch bei einer hydraulisch innen abge-
stutzten, insbesondere durchbiegegesteuerten Walze, bei welcher die Lagerung

des Walzenmantels innerhalb einer die Walzenachse umgebenden Lagerglocke
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erfolgt. Die Statorsegmente kénnen dann direkt mit dieser Lagerglocke scharnier-

gelenkig verbunden werden.

In der Zeichnung sind — schematisch — Ausfuhrungsbeispiele erfindungsgemalier

Walzenanordnungen dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 das mit einem elektrischen Direktantrieb versehene Ende einer erfin-
dungsgemalen Walzenanordnung bei zusammengefugtem Direktantrieb

in einer Seitenansicht;

Fig. 2 den Montageschritt des scharniergelenkigen Anbringens eines Stator-
segments nach Einrichtung der Lagerung der Walze in einer Fig. 1 ent-

sprechenden Ansicht;

Fig. 3 die Darstellung gemanR Fig. 2 in einer Ansicht gemaf Fig. 2 von rechts;

Fig. 4 - rein schematisch und ausschnittsweise — einen Langsschnitt durch die

Walzenanordnung gemalf Fig. 1;

Fig. 5 eine Fig. 4 entsprechende Darstellung einer weiteren Ausfuhrungsform

einer erfindungsgemafien Walzenanordnung sowie

Fig. 6 eine Fig. 4 oder 5 entsprechende Darstellung eines weiteren Ausfuh-

rungsbeispiels einer erfindungsgemaien Walzenanordnung.

Die in der Zeichnung als Ganzes mit 100 bezeichnete Walzenanordnung umfasst
eine Walze 1, die bei den in Fig. 1 bis 5 dargestellten Ausfuhrungsbeispielen als
hydraulisch innen abgestutzte Walze ausgebildet ist. Diese Walzen umfassen je-
weils eine Achse 2, die zumindest auf der in den Zeichnungen dargestellten An-
triebsseite drehfest Uber ein Pendellager 3 gelagert ist. Das Pendellager bildet

jeweils eine Lagerstelle T fur die Achse 2.

Bei dem in Fig. 6 dargestellten AusfUhrungsbeispiel ist die Walze 1’ als konventio-

nelle Walze ausgebildet. Ihr Walzenkérper 5’ ist drehfest mit einer Welle 6 verbun-
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den, welche antriebsseitig Uber ein Drehlager 7 in der Lagereinrichtung 4’ gelagert

ist. Hier bildet das Drehlager 7 die Lagerstelle T.

Bei den in Fig. 1 bis 5 dargestellten AusfUhrungsbeispielen der erfindungsgema-
Ren Walzenanordnung umfasst der Walzenkdrper 5 einen Hohlzylinder 8, welcher
die Achse 2 unter Belassung eines Ringspalts 9 rotierbar umgibt. Antriebsseitig ist
an den Hohlzylinder 8 ein hohlzylindrischer Fortsatz 10 geringeren Aufzendurch-

messers drehfest angebracht.

Bei dem in Fig. 1 bis 4 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemalien
Walzenanordnung ragt der Fortsatz bis in ein Drehlager 11 hinein, welches aulien
von einer Lagerglocke 12 aufgenommen ist, die mit der Achse 2 mit Hilfe des
Pendellagers 3 gelagert und ebenfalls drehfest ist. Die Lagerglocke 12 und das

Drehlager 11 bilden eine Lagereinrichtung 4.

In Richtung der Drehachse D der Walzenanordnung zwischen dem Drehlager 11
und dem den Arbeitsumfang der Walze bildenden Walzenkdrper 5 ist ein elektro-
motorischer Direktantrieb 50, auch ,Torquemotor bezeichnet, vorgesehen. Er um-
fasst einen auf dem AulRenumfang des Fortsatzes 10 drehfest angeordneten Rotor
13, welcher eine Permanentmagnetanordnung umfasst. Radial ist der Rotor 13
unter Belassung eines Ringspalts 14 von einem Stator 15 umgeben, welcher eine

Spulenanordnung aufweist.

Bei dem in Fig. 5 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel fehlt die Lagerglocke 12. Zur
Drehlagerung auf der Achse 2 ist ein Drehlager 16 vorgesehen, Uber welches sich
der Hohlzylinder 8 direkt auf der Achse 2 abstutzt. Die Achse 2 ist wiederum Uber

ein Pendellager 3 in einer Lagereinrichtung 4” gelagert.

In Richtung der Drehachse D zwischen dem Pendellager 3 und dem Drehlager 16
ist der elektromotorische Direktantrieb 50 angeordnet. Dessen Rotor 13 ist an dem
Fortsatz 10 vorgesehen. Der Stator 15 ist direkt mit der Lagereinrichtung 4” dreh-

fest verbunden.
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Bei dem in Fig. 6 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist der Rotor 13 des elektro-
motorischen Direktantriebs 50 auf der Welle 6 der Walze 1’ drehfest angeordnet,
und zwar in Richtung der Drehachse D zwischen dem Drehlager 7 und dem Wal-

zenkdrper 5.

Damit die Lagerung der Walzen 1, 1’ in den Lagereinrichtungen 4, 4’, 4” vollstan-
dig eingerichtet werden kann, bevor der Stator 15 unter Belassung des Ringspalts
14 um den Rotor 13 herum angeordnet werden kann, ist der Stator in einer Ebene
E, die parallel zur Drehachse D verlauft, zweigeteilt ausgebildet. Die beiden so
erhaltenen Statorsegmente 17, von denen in den Fig. 1 bis 3 aus Grunden der
Ubersicht lediglich eins dargestellt ist, umfassen jeweils in einem ersten Endbe-
reich 23 ein Scharnierteil 18, welches auf einen Scharnierbolzen 19 aufgeschoben
werden kann. Die Scharnierbolzen 19 einer so gebildeten Scharnieranordnung 24
definiert eine Scharnierachse S, um welches das Statorsegment 17 zwischen ei-
ner geschlossenen, den Stator ringférmig zusammenfugenden Position, in welcher
die Ebene E etwa vertikal verlauft (s. Fig. 1), und einer getffneten Montagepositi-
on, in welcher die Ebene E etwa horizontal verlauft, verschwenkt werden kann. In
dieser Position sind die beiden zweiten Enden 22 der Statorsegmente 17 vonein-

ander beabstandet.

FUr jedes Statorsegment 17 ist ein eigener Scharnierbolzen 19 vorgesehen. Er ist
in der Montageposition der Walzenanordnung nahezu senkrecht oberhalb der
Drehachse D vorgesehen, damit die Statorsegmente 17 allein durch die Gewichts-
kraft von ihrer Montageposition in ihre geschlossene Position verschwenkt wer-
den, wie dies anhand der Pfeile P in Fig. 3 verdeutlicht ist. Zum Verschwenken der
Statorsegmente 17 zwischen der geschlossenen Betriebsstellung und der geéffne-
ten Montagestellung ist dann lediglich ein einfaches Hebezeug notwendig, wel-
ches beispielsweise durch den Seilzug 20 eines in der Zeichnung nicht dargestell-

ten Krans ausgebildet sein kann.

Zum Ankoppeln des Seilzugs ist etwa in der 90° Position des Statorsegments ein

Auge 21 vorgesehen.
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Die Scharnierbolzen 19 sind bei dem in Fig. 1 bis 4 dargestellten Ausfuhrungsbei-
spiel fest mit der Lagerglocke 12 verbunden. Da diese in den beiden weiteren, in
den Fig. 5 und 6 dargestellten Ausfuhrungsbeispielen fehlt, wird man bei diesen
die Scharnierbolzen vorzugsweise direkt an den Lagereinrichtungen 4’, 4” anbrin-

gen.

Die Montage einer Walzenanordnung mit einem elektromotorischen Direktantrieb
50 mit einem Rotor 13 und einem Stator 15 umfassenden Walzenanordnung 100,
die eine um eine Drehachse D drehbare Walze 1, 1° umfasst, kann in der folgen-

den Weise durchgefuhrt werden:

- Zunéachst wird der Rotor 13 an einem um die Drehachse der Walze 1, 1’ dreh-

baren Teil der Walzenanordnung angebracht.

- Hiernach wird bei einer innengelagerten Walze die Lagerung der Achse 2 der
Walze in einer Lagereinrichtung 4”, bei einer au3engelagerten Walze die Lage-
rung des Walzenkérpers 5 in einer Lagereinrichtung 4 auf einer Achse oder bei
einer konventionellen Walze die Lagerung der Welle 6 in einer Lagereinrich-

tung 4’ eingerichtet.

- Schlielllich werden die Statorsegmente 17, 17’ montiert, die zur Montage mit
Hilfe eines Hebezeugs 20 bereitgestellt und scharniergelenkig mittelbar Uber
die Lagerglocke 12 oder unmittelbar mit der Lagereinrichtung 4, 4’, 4” verbun-
den und durch Betatigung des Hebezeugs 20 in die den Rotor 13 umgebende

und einen Ringspalt 40 zu diesem belassende Position verlagert werden.

Eine Demontage der Walzenanordnung kann dementsprechend umgekehrt erfol-

gen.
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Patentanspriiche:

Walzenanordnung (100),

mit einer Walze (1, 1’), die eine an einer Lagerstelle (T) gelagerte Achse (2)
oder Welle (6) umfasst,

mit einem den Arbeitsumfang der Walze (1, 1’) bildenden Walzenkérper (5,
5’), der um eine Drehachse (D) rotierbar ist,

und mit einem elektromotorischen Direktantrieb (50), dessen Rotor (13) und
dessen Stator (15) in Richtung der Drehachse (D) zwischen der Lagerstelle
(T) und dem Walzenkérper (5, 5') angeordnet sind,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stator (15) in mindestens einer zur Drehachse (D) parallelen oder
schragen Ebene (E) in Statorsegmente (17) geteilt ist, und die Statorsegmen-
te (17) mit jeweils einem ersten Ende und etwa parallel zur Drehachse (D)

verlaufende Scharnierachsen (S) verschwenkbar gelagert sind.

Walzenanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Statorsegmente (17) an einer Lagereinrichtung (4, 4’, 4”) mittelbar oder un-

mittelbar gelagert sind.

Walzenanordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Scharnierachsen (S) derart angeordnet sind, dass die Gewichtskraft im
Sinne eines Aufeinanderzubewegens der von den ersten Enden (23) fort wei-

senden, zweiten Enden (22) zweier benachbarter Statorsegmente (17) wirkt.

Walzenanordnung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stator (15) zwei Statorsegmente (17) umfasst, deren ersten Enden (23) sich
in der Montagestellung der Walzenanordnung (100) etwa senkrecht oberhalb
der Drehachse (D) befinden.

Walzenanordnung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass an je-
dem ersten Ende der Statorsegmente (17) ein Teil einer eine Scharnierachse

(S) definierenden Scharnieranordnung (24) vorgesehen ist.
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10.

Walzenanordnung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Scharnierachsen (S) mit den betragsméaRig gleichen, jedoch gegensinnigen
horizontalen Abstanden von der Senkrechten (V) zur Drehachse (D) vorge-

sehen sind.

Walzenanordnung nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Scharnierachsen (S) von Scharnierbolzen (19) gebildet
sind, die jeweils mit der Lagereinrichtung (4, 4’, 4”’) und mit einem der Stator-

segmente (17) mittelbar oder unmittelbar zusammenwirken.

Walzenanordnung nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Statorsegmente (17) Mittel zum Ansetzen eines Hebe-
zeugs (20) umfassen, mittels welchen die Statorsegmente (17) zwischen ei-
ner getffneten und einer geschlossenen Stellung um die Scharnierachsen

(S) verschwenkbar sind.

Walzenanordnung nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Walze eine durchbiegegesteuerte Walze ist.

Verfahren zur Montage einer einen elektromotorischen Direktantrieb (15) mit
einem Rotor (13) und einem Stator (15) umfassenden Walzenanordnung
(100), die eine um eine Drehachse (D) drehbare Walze (1, 1’) umfasst, mit

den folgenden Schritten:

- Montieren des Rotors (13) an einem um die Drehachse (D) der Walze

(1, 1’) drehbaren Teil der Walzenanordnung (100);

- Einrichten der Lagerung der Achse (2) der Walze (1, 1°) an einer La-
gereinrichtung (4”) bei einer innengelagerten Walze, Einrichten der La-
gerung des Walzenkdrpers (5) in einer Lagereinrichtung (4) bei einer
aulRengelagerten Walze oder Einrichten der Lagerung der Welle (6) der

Walze in einer Lagereinrichtung (4’) bei einer konventionellen Walze.
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- Montieren der Statorsegmente (17) eines in mindestens einer parallel
oder schrag zur Drehachse (D) verlaufenden Ebene (E) in mindestens

zwei Statorsegmente (17) geteilten Stators (15).
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