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SPOSOB WYTWARZANIA NARZEDZI 3CIERNYCH

Przedmiotem wynalazku jest spos6éb wytwarzania narzedzl Sciernych majgoyoh powierszchnie
ozynng z ozasteczkami o wysokiej twardodol zawartymi w niej, przy ozym narz¢dzia te sg
przeznaczone na szlifowania oseéol urzgqdzenia.

Znane sq sposoby wytwarzania narze¢dzi Soiernyoh, w ktérych na powierzchni ozynnej
narsedsia osadza sie powloke galwaniogzng metalu wraz s zawartymi w niej ozgsteozkami éoler-
nymi, Zazwyocza], metalem powloki galwanioznej jest nikiel, a ozgsteozkami Soiernymi bort
albo koatka azotku borowego,

Wada tych sposobéw polega na nie jednolitym rozmieszozeniu metalu na powierzchni ozymne]
narzedzia w wyniku oharakteru technologii powlekanlia galwaniocznego, oo powoduje niedosta-
teozne rozmieszozenie ozgsteczek éoiernych na powierzchni ozymnnej narzedszias

Ponadto, metal galwanioznej powloki nie posiada twardoéol, Soisitobdol 1 odpornodci na
zusyoie urzgdzenia do realizacji tych sposobéw sg zmlozone, a uzyskanie powloki &cierne]
wymaga diuzszego ozasu,

Znane sq takZe sposoby bezpradowego, ohemioznego osadzania rozproszonych powlok, gdzie
w powloke metalu wbudowane sgq ozgsteozki o wymiarach mniejszych niz 5 mikronéw. W tych
sposobach, ozgsteozkl dwutlenku krzemu, dwutlenku tytanu i korund itp. sq wbudowane w pow=-
loke metalowsg, przez co uzyskuje si¢ zwigkszong odpornoéé na zuzyole i zwigkszong twardoéé,
ale nie polepsza si¢ zdolnodécli skrawania, wymaganej dla narmedzi éoiermyoh,

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania narsedzi Solermyoch, ktére bgdg
posiadaty precyzyjna, Jjednolitq i odporng na muzyole powloke écierns, przy ozym realizaocja
sposobu powinmna przebiegaé za pomoogq pfo-togo urzgdzenia,
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Sposéb wytwarzania narzedzi éolernych, w kitérym na powilerzchni czynnej narzedzi osa-
dza sle powloke niklu wraz z ozqsteozkami 4ciernyml jako powloke Solerns, wediug wynalaze
ku charakteryzuje sile tym, 2e powloke niklu nakiada sie¢ chemioznile réwnoczednie z ozqste
ozkaml Sclernyml; przy ozym czgsteczki Soierne kontaktuje si¢ z powilerzchnig ozynng
narze¢dzia W regularnych odste¢pach czasowych poprzez mieszanie kgpieli z predkodcig 200
do 300 obrotéw na minute przez 0,5 do 4 minut i przerywanie mieszania na ckres od 3 do
15 minut, po ozym tak uzyskang powloke Solerng poddaje si¢ dla dodatkowego utwardzenia
ohemicznemu niklowaniu w oddzielnej kapleli. Do uzyskania powloki nikloweJ korzsystnie
stosuje slg kgplel zawilerajgog roztwér podfosforynu wzglednie kgpiel zewierajgcq roztwér
dwumetyloaminy boranu, Czgsteczki Soierne korzystnie skladajg sie z bortu, azotku boro-
wego, we¢gliku ozteroboru, wzglednie ich mieszaniny, W sposobie wediug wynalazku nanosi
sle na powloke folerng o gruboéci od 20 do 120 mikrondéw,

Zalety sposobu polegajg na tym, %Ze uzyskana powloka ma Jednakowg grubodéé i jJednolits
zawartodé ozgsteozek $olernych, przy Jednoczesnej duzej twardoéol 1 odpornodol na zuzyoie,
Czas wymagany do wytworzenia powloki éciermej Jest zmniejszony, a urzgdzenie potrzebne
do realizacji sposobu ma prostg konstrukoje. SpoaSb pozwala tez na istotne zmniejszenie
nileefektywnego zuzycia materialtu §ciernego,

Sposéb wediug wynalazku jest uwidoozniony na podstawie rysunkéw, na ktérych fig, 1
przedstawia przykiadowe zastosowanie urzgdzenia do realizaoji sposobu wytwarzania narze-
dzi éoiernych, fige. 2 - narze¢dzie w postaci plaskiej tarczy w przekroju, fig., 3 - narze=
dzie z fig, 2 w widoku z géry, fig. 4 - narzedzie w postaocl walka z giowicg do szlifowa~
nia powlerzohnil wewnetrznych, fig, 5 - wielogniazdowy uclwyt do tego rodzaju watkdw
w widoku z boku, a fig, 6 = uchwyt z fig, 5 w widoku z przodu,

Urzgdzenie zastosowane do realizacji sposobu, pokazane na fig, 1 zawiera wanng U
z kgpielg robocéq, zawierajqcqg piaszczowe Sciany, grzejniki elektryozne 5, ktére ogrzewa~
Ja nod$nik clepta 6, ktéry przekazuje ocieplo do roztworu 7 do chemiocznege niklowania,
Termometr 8 1 regulator temperatury § pozwalajg na utrzymanie wiadciwej temperatury robo-~
cze P roztworu, kiedy roztwér jest mieszany w regularqych odstépach czasowych za pomoog
mieszadia 10 sterowanego przez przekainik zegarowy 11, -

Przyktad I, Przy produkcjl narwedzia éciernego typu "piaska taroza", majgoew
go zastosowanie do maszyn do obrébki tytoniu i papleroséw, Jako materiat wyjéciowy Jest
stosowana stal konstrukoyjna o nisklej zawartodol weggla, Po obréboe skrawaniem, przedmiot
obrablany Jjest poddany obrébece fotochemiczmej w celu uzyskania jednolitego rozmieszozenia
na powlerzohni ozynnej plamek powleczonych fotolakierem, ktére to plamki s8g odpowiedniego
ksztaltu, Powloka $oierna ma byé pbéinie] rozmieszczona na tych plamkach,

Roztwér podfosforowodoru do chemicznego niklowenia jest przygotowywany = nastepujg=-
oych skladnikéw: siarozan niklowy /siedmiogodny/ - 18,7 g/13 fluorek amonowy = 1,1 g/lg
podfosforyn sodu /jednowodzian/ - 15,5 g/1} octan sodu /tréjwodzian/ = 14,0 /13
kwas jablkowy /99%/ - 8,0 g/1} dwuchlorek otowiawy - 1,% mg/l; dodeoyl benzenosulfonianu
sodu 5,0 mg/1,

Roztwér roboozy jJest nalewany do wanny 4 1 jest ogrzewany do temperatury 90°C. Przy=-
gotowane do obrébki narzedzia 1, sg oozyszczone, odtituszozone 1 aktywowane przez zanurze-
nie na 5 minut w 20% roztworze kwasu solnego,

Tak przygotowane narzgdzia sq umieszozane na spodzie wanny 4, ktéra jest napeiniana
roboozym roztworem 7 i sg niklowane przez 5 minut,

Mieszadlo obraca slg z ozyko$olg 300 obrotéw na minutg, przy ozym do roztworu do
chemioznego niklowania dodaje sie syntetyoczny proszek diamentowy, podczas gdy mieszadio
wykonuje ruchy pracy 2-minutowego mleszania i 4=minutowego oczasu przestoju., Po 80-minuto=-
weJ obréboe, narzedzia sq usuwane z urzedzenie i przeplukiwane biezgog wodg. Nastepnie
usueny Jjest ochronny fotolakier, a przedmioty obrabiane 83 umieszczone w drugiej kgpieli
do chewlocznego niklowania, przy ozym kgpiel ta zawlera roztw6r robooczy o wyzej podanym
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skiadzie, gdzie sg niklowane dodatkowo przez okres 90 minut w temperaturze 90°C, a2z
uzyska sie gotowe narzedzia Solerne, Jako material Solerny moze byé takze stosowany
szebcienny azotek borowy albo mieszanina syntetyoznego dimmentu 1 weglika ozteroboru,

Przyk11adII, Spos6b wykonania jest taki sam jak w przykiadzie I, z tgq réznice,
te Dyl stanowi naturelny diament, a roztwér do niklowania chemioznego zawiera: octan
niklowy = 46/gljoytrynian niklowy -~ 24 g/1} kwas mlekowy = 20 g/1} dwumetyloamina
boranu = 2,6 g/1; kwas dwutioglikolowy -~ 0,11 g/1} pH roztworu wynosi 5,2 a temperatura
robocza wynosi 6500; przy ozym ruch pracy mieszadia polega na 2-minutach mieszania przy
obrotach 200 /ma minute i 6 minutach przestoJju.

Przyklad III, W celu wytworzenia narzgdzia Sciernego typu watek = gilowicy
do wewngtrznego szlifowania ozeéol maszyn, stosuje si¢ roztwér do niklowania ohemioznegc
o skladzie podanym w przykitadzie I,

Po ocozyszozeniu, odtluszczeniu i aktywowaniu powierzchmi obrabianych narzedzi, Jjak
w przykladzie I, sgq one umieszczone w wielogniazdowym uchwyole 3, Uolwyt 3 Jjest umlesz-
ozony na spodzie wanny, ktéra jest napeiniona roztworem roboczym z przykiadu I, ale
'o temperatﬁrze 9200; Po 3 minutach dodaje si¢ do roztworu pyi syntetyoznego diamentu
przy stosunku masy 3 razy wigckszym niz zawartoéé niklu w roztworze, Mieszadio wykonuje
ruch pracy, polegajqoy na 3-minutach mieszania z predkodclg 200 obrotéw na minute i na
heminutowym ozasie przestoju. Po kazde] przerwie 21-minutowej, uchwyt 3 Jest obracany
pod kgtem 720.

Po 105 minutach, uchwyt 3 jest usuwany z roztworu, przeplukiwany bilezgoq wodg
i umleszozany w druglie] kapleli zawierajqoej roztwér do niklowania chemioznego, ktérego
sklad jJest takl sam jak w proykiadzie I, z tg rb2niog, 2e temperatura roztworu jest 90°C
i nie ma w nim pyiu éclernego., W tym roztworze narzedzia sg niklowane przez dodatkowy
okres 100 minut, a2 uzyska sie¢ gotowe narzedzia Scierne,

Zastrze2enilia patentowe

1, Spos6b wytwarzania narzgdzi éciernych, w ktérym na powierzchnil ozynneJj narzedzi
osadza sig powloke niklu wraz 2z ozgsteozkami écliernymi jako powloke Sclernqg, z n a =~
mienny tym, 2e powloke niklu naklada'sie chemicznie réwnooczeénie z csgsteczkami
éolernymi, przy ozym ozgsteczkl-Soierne kontaktuje si¢ z powierzchnig ozynng narzedzia
w regularnych odstgpach ozasowych poprzez mieszanie kqpileli z predko$cig 200 do 300 obro-
téw na minutg¢ przez 0,5 do 4 minut 1 przerywanie mieszania na okres od 3 do 15 minut,
po ozym tak uzyskang powloke #clerng poddaje sie ponownemu chemioznemu niklowaniu w od-
dzielnej kqpiell dla dodatkowego utwardzenia,

2, Sposéb wediug zastrz,1y, znamienny tym 2%e do uzyskania powloki niklo-
we] stosuje sig kgplel zawierajgqog romtwdr podfosforynu, -

3. Sposéb wediug zastrz, 1, anamienny tym ze do uzyskania powtoki niklo=
we) stosuje si¢ kgplel zawierajgog roztwdér dwumetyloaminy boranu,

4y Sposéb wediug zastrz, 1, znamienny tym 2e ozasteczki Adclerne skiadajq
sig z wegliku ozteroboru,

5e Sposéb wediug zastrz. 1, 2namienny tym e ozasteozki olerne skiadajs
si¢ z mieszaniny bortu, szedociennego azotku borowego 1 wegliku czteroboru,

6. Sposéb wediug zastrz, 1, znamienny t ym %e ozgsteczki éolarne skiadajq
sie z bortu,

7. Sposéb wediug zastrze 1, 2namienny tym te ozgstecwki éoierne skiadajy

si¢ z azotku borowego,
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