wo 2017/156603 A 1[I NI P00 0 0O O

(12) PEDIDO INTERNACIONAL PUBLICADO SOB O TRATADO DE COOPERACAO EM MATERIA DE PATENTES

(PCT)
(19) Organizacio Mundial da y
Propriedade Intelectual ./? AT P01 OO O
Secretaria Internacional \ i L .
_'.//( (10) Niimero de Publicacio Internacional
(43) Data de Publicacio Internacional .—/ WO 2017/156603 A1
21 de Setembro de 2017 (21.09.2017) WIRP QO | PCT
(51) Classificacio Internacional de Patentes : (81) Estados Designados (sem indicacdo contrdria, para todos
B65G 45/12 (2006.01) B65G 45/24 (2006.01) os tipos de protegdo nacional existentes) : AE, AG, AL,
B65G 45/16 (2006.01) AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW,
(21) Numero do Pedido Internacional : BY, BZ, CA, CH, CL, CN, €O, CR, CU, €Z, DE, DJ, DK,
' PCT/BR2017/000043 DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM,
GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN, IR, IS, JP, KE, KG, KH,
(22) Data do Depésito Internacional : KN, KP, KR, KW, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LU, LY,
10 de Margo de 2017 (10.03.2017) MA, MD, ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA,
) o ) X NG, NI, NO, NZ, OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO,
(25) Lingua de Deposito Internacional : Portugués RS, RU, RW, SA, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV,
(26) Lingua de Publicaciio : Portugués SY, TH, TJ, T™, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC,
VN, ZA, ZM, ZW.
(30) Dados Relativos a Prioridade :
BR202016005719-7 (84) Estados Designados (sem indicacdo contraria, para todos
16 de Margo de 2016 (16.03.2016) BR os tipos de protecdo regional existentes) : ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, ST,
(71) Requerente : PUR EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS SZ, TZ, UG, ZM, ZW), Eurasiatico (AM, AZ, BY, KG@G,
LTDA [BR/BR]; Av. Geraldo Rocha, No. 1.300 - Chéacara KZ, RU, TJ, TM), Europeu (AL, AT, BE, BG, CH, CY,
Cotia, Contagem, BR/MG CEP 32183-054 (BR). CZ, DE, DK, EE, ES, FL, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT,

LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, RS, SE,

(72) Inventor : FRANKLIN ROOSEVELT, Moia Aguiar; SL SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CL, CM, GA.

Av. Geraldo Rocha No 1.300 - Chacara Cotia, Contagem,
BR/MG CEP 32183-054 (BR). GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

(74) Mandatsirio : SAMIA BATISTA, Amin; Rua Paraiba, No ¥ ublicado:
966/11 andar - Bairro Funcionarios, Belo Horizonte, — com relatdrio de pesquisa internacional (Art. 21(3))
BR/MG, CEP 30130-141 (BR).

(54) Title : MECHANICAL ACTUATION DEVICE WITH AUTOMATIC ENERGY COMPENSATION FOR PRIMARY
SCRAPERS IN CONVEYOR BELTS

(54) Titulo : DISPOSITIVO MECANICO DE ACIONAMENTO AUTOCOMPENSADOR DE ENERGIA PARA RASPADORES
PRIMARIOS EM CORREIAS TRANSPORTADORAS

(57) Abstract : The present application to a
utility model relates to a mechanical actuation
device with automatic energy compensation for
actuating primary scrapers, and is used in the
field of mining and in other fields that use
conveyor belts for moving materials that are
cleaned by being scraped by the conveyor belts.
The present device is entirely mechanical and
does not depend on external energy, providing a
constant pressure to the scraper with a single
adjustment, since as the blades wear down and
are reduced in size, the torque applied by the
spring in the lever arm of the torque application
point is balanced because the closer the the spring
is to the torque, the greater will be the force
applied, compensating the decrease in the force
caused by the shift of the spring, wherein
adjustments to force distribution are corrected by
the variation in the contact surface of the blade,
keeping the pressure constant.

(57) Resumo :
(Continua na pagina seguinte)

FIG. 3



WO 2017/156603 A1 |IIWAL 00T 00T VT YU

A presente patente de modelo de utilidade refere-se a Dispositivo Mecanico de Acionamento Autocompensador de Energia para
acionamento de raspadores primarios, sendo aplicado nos setores de mineragéo e outros que utilizam correias transportadoras para
o deslocamento de materiais, para limpeza através de raspagem das correias transportadora. O dispositivo ora descrito é totalmente
mecanico, sem dependéncia de agdo de energia externa, fornecendo pressdo constante ao raspador com uma Uinica regulagem, uma
vez que a medida que as 1aminas vao sofrendo desgaste e reduzem o seu tamanho, ha o equilibrio em fun¢do do momento de forga
exercida pela mola no brago de alavanca do ponto de torque, pois quanto mais préxima do torque, maior serd a forca aplicada,
compensando a redugdo da forca pelo deslocamento da mola, sendo que ajustes na distribuigdo de forgas sdo corrigidos na
variacdo da area de contato da 1dmina, mantendo-se a pressdo constante.
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“DISPOSITIVO MECANICO DE ACIONAMENTO AUTOCOMPENSADOR
DE ENERGIA PARA RASPADORES PRIMARIOS EM CORREIAS
TRANSPORTADORAS.”

{013 A presente patente de modelo de utilidade refere-se a Dispaositivo
Mecanico de Acionamento Autocompensador de Energia para acionamento de
raspadores primarios, sendo aplicade nos setores de mineragdo, siderurgia,
fertiizantes, entre oulros que utlizam correias transportadoras para o©
deslocamento de materiais a granel, para limpeza através de raspagem das
correias fransportadora,

(021 O dispositivo ora descrito é totalmente mecanico, sem dependéncia de
acao de energia externa, fornecendo press@o constante ac raspador com uma
tinica regulagem, uma vez que & medida que as Idminas vao sofrendo desgaste e
reduzem o seu tamanho, ha o equilibrio em funcéo do momente de forca exercida
pela mola no brago de alavanca.

03] A presente patente permite a redugéo do transito de pessoas na area de
trabalho, evitando possiveis acidentes e reduzindoe a programacio de paradas
para troca de aminas, o que favorece a manutencao do equipamento. Pelo fato
de & press@o das laminas contra g correia transportadora ser constante, a
eficiéncia de raspagem ¢ garantida até o final da vida Gtil das 1aminas. Por isto, o
curso de trabatho € pré-definido e a regulagem é Unica, feita somente no
momento da instalacdo ou troca das laminas.

[04] Raspadores s@c equipamentos de mecanica simples, para limpeza
atraves de raspagem das correias transportadoras e sé@o considerados primarios
quando posicionados pressionando a comeia transportadora confra a polia
motora. S&o constituidos por laminas de desgaste encaixadas efou fixadas em
uma estrutura metalica, na funglo de suporte e aclonamento do sistema de
raspagem.

[05] No atual estado da técnica, em raspadores primarios, o acionamento
que pressiona as laminas contra a comela fransportadora, executando a
raspagem, podera ser realizadoe por dispositivo mecanico, acionado por molas,
gue exige regulagens periddicas durante a vida Gtil das {aminas raspadoras. Além

da substituicdo das léminas raspadoras, a regulagem do acionamento &
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constante, portanto, o elevado custo com méo de obra e a exposicio aos riscos
de acidente em razdo da circulagdo da na drea de frabalho sdo inevitaveis.

106] Existern dispositivos outros que dispensam a regulagem, evitando a
presenca de funciondrios, mas problemas foram evidenciados com estas
solugtes, tais como:;

071 Raspador com acionamento pneumdtico: ¢ acionamento por molas é
substituido por bolsas de ar comprimido, mantendo a pressao constante. A Gnica
intervenc@o humana ocorreria na substituicdo das i8minas raspadoras, porém hé
necessidade de linhas de ar comprimido, alto indice de manutencioc do sistema
de alimentag8o de ar comprimido, necsssidade de inspegbes constanies para
evidenciar vazamentos de ar.

[08] Raspador com acionamento hidraulico: o acionamento por molas é
substituido por cilindros hidraulicos, mantendo a pressdo constante. A Gnica
intervencdo humana ocorreria na substituicdo das laminas raspadoras, porém
apresenta custo elevado de implantacdo & manutencio do sistema hidréaulico,
requer unidade hidraulica independente proxima do local, sistema dependente de
energia auxiliar & exige manutencio periddica dos cilindros e valvulas hidraulicas.

{091 Raspador com acionamenio elétrico. o acionamento por molas &
substituido por atuadores elétricos, mantendo a press@o constante. A Unica
intervencdo humana ocorreria na substituicdo das laminas raspadoras, porém
apresenta custo elevado de implantagao, exige espagco fisico para montagem de
painel elétrico de comando, sistema dependente de energia auxiliar, oferece risco
adicional de descargas eléiricas acs operadores do sistema.

{010] A presente patente apresenta um Dispositivo Mecanico de Acionamento
Autocompesador de Energia para Raspadores Primarios, totalmente mecénica,
sem dependéncia de acBo de energia externa, fornecendo forga constante ac
raspador apbs a substituicao das laminas, com uma Unica regulagem. A madida
gue as laminas vio sofrendo desgaste e apresentam a redugdo do seu tamanho,
ha aproximacgéo da forga aplicada ac brage de alavanca do ponto de forque ou
momento de forga. Quanto mals proxima do forque, maior serd a forca aplicada,
compensando a3 reducdo da forca pelo deslocamento da mola. Qutros pegquenos
ajustes na distribuicdo de forgas sao corrigidos na variagdo da area de contafo da

l&mina, mantendo-se a pressao constante.
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{011] O dispositivo foi desenvolvido a partir da associacdo entre trés conceitos
fisicos expressos pela mecanica classica, sendo eles: Lei de Hook, baseada na
equagdo da forga da mola (F) = Constante Eldstica da mola (k) x deformacéo da
mola (AL), Momento de forca ou Torque, baseado na equacgdo que dita o
momento (M) = forga (F) x distdncia (d); e Tensdo Mecanica, gue compartitha a
equacao de pressdo (p) = forga (F) x area de aplicacio (A). Tearicamente conclui-
se pela Lei de Hook que a redugdo na deformacéo da mola reduz também a forea,
e que o ponio de equilibric no momento de forca é abalado quando ocorre
variagdo na distancia de aplicacdo da forga em uma das extremidades. Como na
pratica este conjunto deveria apresentar proporgbes irreais para um raspador
primario de correia transportadora, os ajustes finais foram dados a partir do perfil
de contato da lamina raspadora contra a correia fransportadora pela exposicao de
uma area que varia ao longo da vida Glif da 1amina.

[012] A presente patente apresenta as seguintes vantagens:

[013] - mantém de forma eficiente e com baixo custo, todo o controle de
fimpeza da correla transportadora, sem exigir acdo externa de energia;

[014] - cusio de implantacdio € o mesmo de raspadores convencionails de
regulagem manual;

[015] - reducdo de manutengdo é efetiva, pois ndo existem outros acessérios
necessarios para o acichamento;

[016] - reduz o frénsito de pessocas na area evitando possiveis acidentes, pois
reduz a programaclce de paradas das correias transportadoras para troca de
laminas, favorecendo a manutencdo do equipamento; portanto, o curso de
trabaltho é pré-definido e a regulagem ¢é (nica, feita no momento da instalacéo ou
troca das laminas;

(0177 - vida ¢fil das l&minas é aumentada e a eficiéneia de raspagem é
garantida durante fodo o periodo da vida Gtil das laminas, considerando que a
presséo das l&minas contra a correia fransportadora € constante;

{018} - acionamento puramenie mecanice projetado a partir dos principios da
fisica classica, para eliminar a necessidade de regulagens duranie a vida (il das
[Bminas raspadoras, mantendo, sobre estas pressao constante sem necessidade

de recursos adicionais de energia;
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[019]  ~ apresenta sistema infinito de posicionamento radial pelo uso de fixacao
circular do acionamento;
{020} - apresenta dispositive de protecio confra empenocs e guebras do

raspador instalado como recurso limitador para evitar o giro involuntario do eixo;
[021] —apres enia combinacdo do crescente perfil de contato das {&minas
reduzindo a pressao sendo compensando pelo aumento de forca gerado pela
reducio do brago de alavanca devido ao desgaste das laminas, levando a um
equilibrio de forgas e a um desgaste constante.

[022] A presente patente pode ser compreendida de acorde com as figuras
anexas, onde:

[023] A Figura 1 lustra vista em perspectiva do raspador.

[G24] A Figura 2 iustra o Dispositivo Mecanico de Alinhamento
Autocompensador de Energia com seus componentes.

{025] A Figura 3 ilustra detalhe do suporte esquerdo do raspador com o
Dispositivo Mecéanico de Alinhamento Autocompensador de Energia totalmente
fivre, sem tensionamento da mola, indicando o infcio da vida Giil da lamina.

[026] A Figura 4 ilustra o raspador posicionado contra a polia no inicio de sua
vida atil, com seu maior brago de alavanca (‘D”) e o indicador de fotal vida Gtil
(“C™) das laminas.

[027] As Figuras 4, 5, 8, 7 e 8 iustram o posicionamento do raspador em
relacdo & polia destacando o percurso do desgaste das laminas através do angulo
(B) de inclinagao das mesmas, bem como o crescente desgaste (‘P”) da area de
comtato das lBminas com a polia e a presséo compensada pelo momento de forga,
onde a distdncia (*D"), que representa o brago de alavanca, vai reduzindo
gradativamente.

[028] As Figuras 4, 5, 6, 7 e 8 ilustram também o pequena curso ('C"),
correspondente & vida (il das laminas, sendo ilustrade o seu inicio na Figwa 4 e
seu final na Figura 8, onde a porca (1.5) encosta no suporte.

[029] De acordo com a Figura 1, o conjunto raspador (9) é constituido de
suporte direito (2), suporte esguerdo (3), lBminas (4) e eixo suporte (B);, cada
suporie (2, 3) é fixado na regido exierna dos chutes de transferéncia dos

transportadores por solda, parafusos, sapatas distanciadoras, entre outras.
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{030] De acordo com as Figuras 2 e 3, o Dispositivo Mecanico de
Acionamento Autocompensador de Energia (1) é constituido de suporte giratdrio
{(1.1) soldado na chapa de travamento (1.2), encaixado e soldado na ponfa do
eixo (8) através do cames (1.10), tendo soldado em sua extremidade um suporte
guia {1.3) do tensor {1.4), onde se encontra soldado ¢ dispositivo limitador (1.5)
de vida Gtil das l8minas (4); guias de mola {1.8), mola de compresséo (1.7), porca
de aperto (1.8} e contra porca {1.9), sendo este conjunto unido ao cames (1.10)
através do pino de ligacdo tensor/cames (1.11).

{031] De acordo com a Figura 3, o suporte esquerdo (3) do raspador (1)
apresenta-se totalmente livre, sem tensionamento da mola (1.7), sendo que sua
regulagem (A"} € UGnica, pré-definida entre as duas guias de mola {1.8),
responsdvel por gerar a pressdc das minas {4) contra a polia motora (6); ©
conjunto suporteftensor da mola (1.3, 1.4) é fixo no cames (1.10) através do pino
de ligac8o tensor/fcames (1.11) onde o cames (1.10) é encaixado e soldade na
ponta de eixo (6).

{032] Ainda de acordo com a Figura 3, o dispositive (1) possui um acesso
direto, onde uma vez posicionadas as lAminas (4), encaixadas ou fixas no eixo
suporte (8), serdo tensionadas contra a polia motora (5) através de uma
compressdo das molas (1.7) definida pele indicador de espagamento ("A7)
existente entre as duas guias de mola (1.8), pelo aperto da porca (1.8) e
contraporca {1.9) de forma que o indicador (7) coincida com o frise (8), indicando
o inicio de vida @il das {@minas (4).

[033] De acordo com as Figuras 3 a 8, cada Dispositivo Mecénico de
Acionamento Autocompensador de Energia (1) gira liviemente através do suporte
giratério (1.1) em relac@o & caixa de rolamento (8.1) da ponta de eixo (6)
permitindo ser posicionado em varias direcbes e fixado posteriormente, evitando
possiveis obstaculos existentes em campao.

[034] A transferéncia da forca aplicada nas molas (1.7) para gerar a pressac
ideal nas lminas (4) contra a polia motora (5) é feita através do cames (1.10),
que exerce um movimento angular no eixo (8) do primeiro brago de alavanca para
equilibric do momento, ou seja, o eixo suporte {B) ao girar em si, cria um
deslocamento angular das laminas (4) em decorréncia de seu desgaste gerado

pela abrasdo natural da pressao das laminas (4) contra a polia motora (5),
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provacando uma variacdo na inclinagdo quando ocorre o desgaste das |aminas
'{4). Este mesmo desgaste representa a redugéo de distancia do segundo brago
de alavanca, apresentando um acréscimo de forga pelo encurtamento de sua
altura.

[035] © efeito da compensaciio de ensrgia € percebido quando em
decorréncia do desgaste das laminas (4), a mola (1.7) se distendera perdendo
forga até o final de vida Gtil das 1aminas (4), porém, esta perda de forca da mola
(1.7} & compensada pela reducdo do brago de alavanca formado pela altura das
laminas (4) até o ponto de equilibric do momento de forca do conjunto,
concentrado no centro de giro do eixo do suporte (8). Ou sgja, perde-se forca da
mola, mas ganha-se forga no brago de alavanca. Os ajustes finais para manter a
mesma pressdo, em Kgflom?®, exercida pela lamina contra a correia, séo
realizados pelo perfil da drea de contato da lamina contra a correia.

[038] Um dispositivo de seguranca para evitar o empeno do eixo foi
adicionado ao acionamento do suporte, pois a correia exerce uma forga puxando
a lamina (4) além do limite final de desgaste. A medida que a mola (1.7) vai se
distendendo, o dispositivo de seguranca representado pela porca (1.5), que & fixa
no tirante {1.4), vai deslocande em diregdo ao suporte guia do tensor (1.3).
Quando esta porca (1.5) encostar no suporte guia do tensor (1.3), o eixo fica
imobilizado evitando o empeno, o gue indica também o momento de trocar as
laminas {(4). Este dispositivo mantém de forma eficiente @ com baixo custo, fodo o
controle de limpeza da correia transportadora.

[037] A Fig.4 mostra o raspador (8) posicionado confra a polia (5) no inicio de
vida atil, com seu maior brago de alavanca ("D") e o indicador de total vida Giil
(“C" das laminas {4).

[038] De acordo com as Figuras 4 a §, o posicionamento do raspador (8) em
relacdo a polia (5) destaca o percurse do desgaste das laminas (4) através do
anguio (B) de inclinacdo das mesmas, bem como o crescente desgaste ("P") da
area de contato das laminas (4) com a polia motora (8) e a pressé&o compensada
pelc momento de forga onde a distancia ("D"), que representa o braco de
alavanca, vai reduzindo gradativamente. O pequeno curso (*C") corresponde a

vida (til das laminas {4) do inicio ao fim.
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[038]  Esta compensacio, feita pelo momento de forga do ponto de giro (*O7)
das l@minas (4) até o ponto médio do plano (“P") de contato com a polia (5) em
funcdo do aumento da area ("P") gerada pelo desgaste gradativo das aminas (4)
em contato com a polia {5), faz com que o Dispositive Mecanico de Alinhamento
Autocompensador de Energia (1) apresente curso pequenc e pré-definido (*C”),
uma Unica regulagem ("A”), a custo baixo, sem complexidade de instalac8o e

manutencao.
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\, REWVINDICACOES

1. “DISPOSITIVO MECANICO DE ACIONAMENTO AUTOCOMPENSADOR
-DE ENERGIA PARA RASPADORES PRIMARIOS EM CORREIAS
TRANSPORTADORAS”, utifizado no conjunto raspador (8) constituido de
suporte direito (2) e suporte esguerdo (3) fixados na regido externa dos chutes
de transferéncia dos transportadores por solda e sapatas distanciadoras,
laminas (4) e eixo suporie (6), caracterizado por ser o dispositive mecénico de
aciochamento autocompensador de energia (1) constituido de suporte giratério
(1.1) soldado na chapa de travamento (1.2), encaixado e soldado na ponta do
eixo (B) através do cames (1.10), tendo soldado em sua extremidade um
suporte guia (1.3) do tensor (1.4), onde se encontra soldado o dispositivo
fimitador (1.5) de vida Gtil das laminas (4); guias de mola (1.6), mola de
compressao (1.7), porca de aperto (1.8) e contra porca (1.9}, sendo este
conjunto unido ac cames (1.10) através do pino de ligacio tensor/cames (1.11);
o suporte esquerdo (3) apresenta-se totaimente livre, sem tensionamento da
mola (1.7}, sendo que sua regulagem (“A”) & Gnica, pré-definida entre as duas
guias de mola (1.8), gerando a pressédo das ldminas (4) contra 2 polia motora
(5), o conjunto suporteftensor da mola (1.3 e 1‘.4) é fixo no cames (1.10)
através do pino de ligagdo tensor/cames (1.11) onde o cames (1.10) &
encaixado e soldado na ponta de eixo {6); & medida que a mola (1.7) vai se
distendendo, o dispositivo de seguranga representado pela porca {1.5), gue &
fixa no tirante (1.4), vai deslocando em diregdo ao suporte guia do tensor (1.3)
e guando a porca (1.5) encostar no suporte guia do tensor (1.3), ¢ eixo fica
imobilizado evitando o empeno, o que indica também o momento de trocar as
l&minas (4).

2. “DISPOSITIVO MECANICO DE ACIONAMENTO AUTOCOMPENSADOR
DE ENERGIA PARA RASPADORES PRIMARIOS EM CORREIAS
TRANSPORTADORAS” de acordo com a reivindicagéo 1, caracterizado por
as laminas (4), posicionadas encaixadas ou fixas no eixo suporte (8), serdo
tensionadas conira a polia motora (5) através da compressdo das molas (1.7)
definida pelo indicador de espagamento (“A") existente entre as duas guias de
mola (1.6), pelo aperto da porca (1.8) e contraporca (1.9) de forma que ©
indicador (7) coincida com o friso (8), indicando o inicio de vida Gl das laminas

{4), cada dispositivo mecanico de acionamento autccompensador de energia
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”}’ gira liviemente através do suporte giratério (1.1) em relacdo a caixa de
rolamento (6.1) da ponta de eixo (B) permitindo ser posicionado em varias
« diregfes ¢ fixado postericrmente; a transferéncia da forca aplicada nas molas
(1.7) para gerar a presséo ideal nas l&minas (4) contra a polia motora (8) é feita
através do cames (1.10), que exerce um movimento angular no eixo (8) do
primeiro brago de alavanca para equilibric do momento, para que o eixo
suporte (6), ao girar em si, crie um deslocamento angular das idminas (4) em
decorréncia de seu desgaste gerado pela abras@o natural da pressdo das
laminas (4) contra a polia motora (5) promovendo uma variagdo na inclinagao
quando ocorre ¢ desgaste das laminas {4), que representa a redugéo de
distancia do segundo braco de alavanca, apresentando um acréscimo de forca
pelo encurtamento de sua altura; em decorréncia do desgaste das l@minas (4),
a mola (1.7) se distendera perdendo forca até o final de vida il das laminas
{4), porém, esta perda de forca da mola (1.7) é compensada pela redugéo do
braco de alavanca formado pela altura das 18minas {4) até o ponto de equilibrio
do momento de forga do conjunto, concentrado no centro de giro do eixo do
suporte (8);

3. DISPOSITIVO MECANICO DE ACIONAMENTO AUTOCOMPENSADOR
DE ENERGIA PARA RASPADORES PRIMARIOS EM CORREIAS
TRANSPORTADORAS" de acordo com as reivindicactes 1 a 2, caracterizado
por o posicionamento do raspador {8) em relacdo 3 polia (8) destaca o
percurso do desgasie das {@minas (4) alravés do angulo (B) de inclinacdo das
mesmas, bem como o crescente desgaste (‘P”) da drea de contato das laminas
{(4) com a polia motora (8) e a pressao compensada pelo momento de forca
onde a distancia ("D7), que representa o brago de alavanca, vai reduzindo
gradativamente; o pequeno curso (“C”) corresponde a vida Gtil das laminas (4)
do inicio ao fim; a compensac8o feita pelo momento de forga do ponto de giro
{(*0”) das laminas (4) até o ponto médio do plano ("P") de contato com a polia
{8) em funcdo do aumento da area ("P”) gerada pelo desgaste gradativo das
laminas (4) em contato com a polia (&) faz com que o Bispositivo Mecénico de
Alinhamento Autocompensador de Energia (1) apresenie curso pequeno e pré-

definido (“C”), uma Gnica regulagem ("A").
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