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54 Sistave frit pre zékladny smalt

Vynélez rieSi problém ndhrady nedo-
statkového prvku - kobaltu v zéklaednom
smalte dostupnejdim prvkom - niklom, kto-
r§ je pouZity ako pridriny Sinitel’. Rie-
Senie spo¥ive vo vhodnej kombindcii bez-
kobaltovyjch £rit, z ktorych aspon jedna
mé kvapalnd fizu pri teplote niZej elo
680 °c, %o umoZhuje dodriat’ pdvodné kva-
1itativne parametre zdkladného smaltu pri
ni¥sfch vyrobnyeh ndkladoch.
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Vynélez sa tyke sdistavy frit pre zdkladny smalt, u ktorého je ako pridriny &initel’
pou#ity kyslisnfk niklu.

\'f sﬁ&asnoéti se pre zdkladny smalt poufifveji frity s obsahom 0,7 aZ 1,2 % hmotnosti
kysli¥nike kobaltného, ktoré sa vypaluji pri teplotdch cca 860 %c. Nevyhody takfchto frit
vyplyveji @ tohd, Ze kyaliénik.kobeltnatj je nedostatkovou surovinou s relativme vysokou
nékupnou cenou. ' ,

~ Uvedemé nevyhody odstranuje sistava frit pre zékledny smalt podla vyndlezu, ktorého
podstata spodfva v kombindcii troch frit zestipenfeh v nasledujicich hmotnostnych podie-

looh: '

prvé frita 30 a% 75 %
druhd frita 10 a% 30 %
tretia frita 15 aZ 40 &

pridom jednotlivé frity maji nasledovné zloZenie v hmotnosine] koncentrdoiis

prvéd frita:

kyslidnfk kremidity $10; secevererceeees 39 82743 %
kyslidnik bority ByO3  eececssesessons 18 a%f 22 %
kysli¥nfk hlinity K150 seveseccrennnne 6 af T,5%
kysli¥nik sodny Nag0  ceccecsscsncese 18 af 22 %
kysli¥nik draselny K,0 eecsevavessssss 1 8% 3%
fluorid vépenaty CaFy  eeosecescscsescs 6 e B%
kysliéhik nikelnaty Ni0 eececscsesscses 0,88% 2%
druhd fritas -

kysli¥nik kremiZity 810, eeececcnvcnceee 38 a¥'43 %
kyslidndk bority ByO3  eeevescorsscees 18,1 a% 22 %
kyslidnfk hlinity AlpO3 eesceccesescase 3 8E 4,8 %
kysli¥nfk sodny Nas0 cecosvccsccancs 19 af 24 %
kyslidnik d:aaeiny K,0 ceceescsesacsss 1 8% 3%
fluorid vépenaty CaFy ecsccorcareccee 5,58 8%
kyslidnik nikelnaty N0  secescceceseess 1 8E 2%
kyslidnfk vépenaty CBO " eeeseccscssesss 3,588 5%
kyslilnfk pangani®it§  MnO, eeevceececsseee 0,9 8% 1,5 %
tretia fritas

kyslidnfk kremidity 510, secescseccecces 40 845 %
kysliSnik borit¥ By03 . eessececesecese 15 a2 18 %
kyslidnik hlinity ALy03 eeconscerccsces 3 e 6,5 %
kysli¥nfk sodny Neg0  cecocccecccncee 16 a? 22 %
kysli¥nfk draselnf Ex0  ceescsccecscess 2 8f 4%
fluoxrid vépenaty 08P, ' ceccccecesccccce 6 af 8,4 %
kysliSnik nikelnatf Fi0  seccecescsccess 1 af 2%
kysliSnik menganiBity MmO, eeecereeccssecs 2 OF 4,5%
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Vypalovanie zékladného smaltu sa prevédza tek, Ze sa naneseny smalt, ktorého aspon
jedns ‘frita. mé teplotu vytvérania kvapalnej fdzy niZfiu ako 680 °C, vypaluje pri teplote '
800 a% 840 °%C v %sse, odpovedajicom fritdm na béze kobaltu, ¥{m sa predl¥i das vypalova-
ofoh reakcif aspon jednej uvedenej frity. ' ' '

Viho'dou atstevy frit podla vyndlezu je, Ze umoZiuje dosiahnit’ rovnocenné dZitkové
viastnosti bezkobaltového zdkladného smaltu v porovnahi so zdkladnym smaltom obsahujlicim
kobelt & tym zhospoddrnit’ vyrobn§ proces. K daldiemu zhospoddrneniu vyrobného procesu pri--
spieva aj spdsob vypaYovania zékladného smaltu zloseného zo ststavy frit podls vyndlezu,
ktorého prednostou je Uspora energie, vypljvajice z niZ#ich vypalYovacich tepldt; t.j. 800"
% 840 °¢ namiesto 860 °C, pridom celkovd dlZka vypelovecieho procesu sa nemusi prealzit’,

Ststeve frit podlw vyndlesu, ktord ako pridriny ¥initel’ obsahuje kysliZnik niklu, Jje
vytvorend napriklad takou kombindoiou frit, u ktorejs '
prvé frita g je zastipend hmotnostnym podielom 50 %
druhd frita b je zastipend hmotnostnym podielom 20 %

a tretia frita ¢ je zastipend hmotnostnjm podielom 30 %,
pridom jednotlivé frity meji nasledovné zlofenie v hmotnostne] koncentrdeii:

e b e
kyslidnik kremidity S10, eessesseveseess 41,0 41,0 43,0
kyslidnik bority B0y  seeeescessecess 21,0 19,0 16,0
kyslidnfk hlinity K505 ceecessesnaeees 1,0 440 5,0.
kyslidn{k sodn¥ Nay0  coccesrsssecces 20,0 22,0 19,0
kyslidnfk dreselny  Kp0  eeesseseceeseee 2,5 1,0 3,0
fluorid vépenaty CBF, sescasecrssenss T0 6,0  Ty0
kyslidnfk nikelnatyf Fi0  seeecscessceces 145 1,0 1,2
kysliSnfk manganiBity  MnO, eecececeecesesce = 1,0 3,8
kyslidnik vépenaty Cao eesvsccscsensce - 5,0 -

zZékladny smelt z uvedenej s\istavy frit moZno vypalova¥ tak, e sa vjrobok s nanese~
nym surovym smalfom postupne zohreje na teplotu 820 % a na uvedenej teplote sa udriiave
poSas Siestich minit, ¥o predstavuje taky Sasovy rozsah vypalovania, ktoxry odpovedd aj ko-
baltovym fritém. Tym sa smeni priebeh reakeif u frit tak, Ze v Sasovom Useku ohrevu nane-
seného smaltu zapo¥ni frity b, g, ktorfeh kvapalnd féza je v teplotne] oblesti niZSeJ ako
680 °C reagovat’ s kovovim materiflom uf v predat:um, takZe i pri pozvolnejie) intenzite
reakeif uvedenfoh frit v adsledku ich niZsieho elektrochemického potencidlu, dosiahne se
pri dodrimi Sasu podl™ pdvodného vypalovacieho re¥imu, rovnaké pridrinost zékladného
smaltu bez obsahu kobaltu, ako se dosahovala pdvodne s obsahom kobaltu.
Sistava frit podPe vyndlesu & spdsob je3 aplikdoie je tedn vfhodnd z viacerysh h:l.'up
afsk: = himdiska ispory nedostatkove] materiflovej zlofky, t. 3. kobaltu pri dosiahnuti
. rovnocennyoh \ﬁitkovioh vlastnost{ smaltu, ®aleJ s h¥adiske zmeny kinetickfch podmienok
priebehu tfchto reakeif, 3im sa odstmujc pofiadavka smeny vypalovacioch refimov pri pre-
ohodc s komtovich frit na frity ‘begkobaltové, & konelne aj 8 hlhdiska ursitého gn{fenia
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vypalovacich tepl8t, o déva predpoklady k vspore energis, ako je to aj v danom pripade.

PREDMEY VvYNLLBZU

Sdstava frit pre a&k].ad.n& smalt, ktord ako pridriny ¥initel obsahuje kyslilnfk niklu,
vyznadend tym, %e obsahuje kombinkciu trooh frit na bdze niklu, prifom prvé frita obsahu-
Jjdca kysli¥nfk kremidity v hmotnostneJ koncentrdoii 39 af 43 %, kyslidnik borit§ v hn;:ot-
nostnej koncentrdeii 18 a¥ 22 %, kysli¥nfk hlinit$ v hmotnostnej koncentrdcii 6 a% 7,5 %,
kysli¥nik sodny v hmotnostnej koncentrdoii 18 a¥ 22 %, kysiilnik draselny v hmotnostne]
koncentréoii 1 a¥ 3 %, fluorid v&ponﬂy v hmotnostnej konoentrdcii 6 a% 8 % a kysli¥nik
nikelnaty v hmotnostnej koncentréeii 0,8 ai 2 % je zastipeni hmotnostnym podielom 30 ai
75 %, druhd frita obsahujica kyslidnfk krémidity v.hmotnostne koncentrdeii 38 e 43 %,
kyslidnik bority v hmotnostnej koncentrdocii 18,1 a¥ 22 %, kysli¥nfk hlinit§ v hmotnosine}
"koncentrécii 3 af 4,8 %, kyslisnik sodny v hmotnoatnej koncentrdcii 19 aZ 24 %, I:yslj.&nfk
_ draselny v hmotnostne} lcqnoentrécii 183 %, fluorid vépenaty v hmotnostnej koncentrdoii
5,5 aZ 8 %, kyslinik ﬁikelnati v hmotnostnej koncentrdeii 1 aZ 2 %, kysliSnik mangani¥i-
t§ v hmotnostnej koncentrdcii 0,9 a% 1,5 % a kysli¥nik vépenaty v hmotnostnej koncentrdcii
3,5 e 5 % je zastipend hmotnostnim podielom 10 aZ 30 % a tretia frita obsahujica kyslid-
nfk kremi¥it§ v hmotnostnej koncentrécii 40 a% 45 %, kysliiinik bority v hmotnostnej kon-
. centrdeii 15 a3 18 %, kysli¥nfk hlinit§ v hmotnostnej koncentrdcii 3 a% 6,5 %, kyslidnik
sodny v hmotnostne] koncentrdoii 16 a% 22 &%, kysli¥nik draselny v hmotnostnej koncentrdeii
2 a% 4 %, fluorid vépenaty v hmotnosthej koncentrdoii 6 ef 8,4 %, kyslidnik nikelnaty v
hmotnostnej koncentrdcii 1 af 2 % & kysli¥nik manganidity v hmotnostnej koncentrdcii 2 aZ
4,5 % je zastipend hmotnostnym podielom 15 aZ 40 %. A ' ‘
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