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(54) Fadenfiihrungselement

(57) Die Erfindung betrifft ein Fadenfiihrungselement, das

bei der Herstellung von gemusterten
Polschlingengewirken, wie z. B. Dekostoffen, Teppichen
oder Decken eingesetzt wird. Es ist Ziel und Aufgabe der
Erfindung, eine sichere und iibersichtliche Fihrung der
musterbildenden Faden bei der Herstellung von
jacquardgemusterten Polschlingengewirken auf
Kettenwirk-, vorzugsweise Nahwirkmaschinen zu
erméglichen, gleichzeitig soll die Filhrung und der Versatz
aller zu einem Kettkurs gehérenden musterbildenden
Faden kombiniert werden. ErfindungsgemaR sind
aufliegend auf den Auslegern der Langlochplatinen
Fithrungsschienen mit HaltefGhrungen fiir die
Fadenfiihrergestinge angeordnet. Dadurch werden die
Fadenfiihrergestange gemeinsam mit den
Langlochplatinen versetzt und gewéhrleisten so eine
sichere Fiihrung und Auswahl der jeweils
schlingebildenden Faden. Fig. 2
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Erfindungsanspruch:

1. Fadenfiihrungselement an Kettenwirk-, insbesondere Nahwirkmaschinen, gekennzeichnet
dadurch, daR aufliegend auf den Auslegern (1b) von Langlochplatinen (1) quer zu diesen
Fiihrungsschienen (3) mit Haltefihrungen fir die Fadenfihrergestange (4,5, 6,7) angeordnet sind.

2. Fadenfiihnrungselement nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf3 die Fiihrungsschienen (3) aus
Metall oder Kunststoff bestehen.

3. Fadenfiihrungselement nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Fiihrungsschienen (3) mit
allen oder ausgewahlten Langlochplatinen (1) fest verbunden sind.

" 4. Fadenfithrungselement nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Filhrungsschienen (3)

* durch SchweiRen, Loten, Kleben, EingieRen od. dgl. fest mit den Langlochplatinen (1) verbunden
sind.

5. Fadenfiihrungselement, nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf? die Fiihrungsschienen (3) aus
einem Stiick {iber die gesamte Breite oder aus einzelnen Teilen bestehen.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung wird bei der Herstellung ein- oder beidseitig gemusterter Polschlingengewirke, wie z. B. Dekostoffe, Teppiche oder
Decken, die mit Hilfe der Kettenwirktechnik, insbesondere der Nhwirktechnik hergestellt werden, angewendet.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es ist bekannt, jacquardgemusterte Polschlingengewirke auf Kettenwirkmaschinen, insbesondere Hakelgalonmaschinen
herzustellen, bei denen jeder Nadel ein seitlich versetzbarer und in jeder zweiten Maschenreihe zwischen den Nadelreihen
ablenkbarer Mehrfachpolfadenfiihrer, dessen Fadenaustrittsdffnungen etwa parallel zum Nadelschaft angeordnet sind,
zugeordnet ist. Fiir jeden Mehrfachpolfadenfiihrer wird eine Fadenwihlplatine benétigt, die mit einer zur Nadel hin offenen
Kehle versehen und musterungsmaRig zu je einer der Fadenaustrittséffnungen des Mehrfachpolfadenfiihrers einstellbar ist.
Diese Fadenwihlplatine dignt zur Auswahl des jeweils musternden Polfadens und zum Einlegen in den Nadelkopf.

Es ist auch méglich, den musternden Polfaden nicht in den Nadelkopf einzulegen, sondern der Nadel zu unterlegen

(DD-PS 129221). Dabeiistjedoch kein sicheres Unterlegen der Polféden mdglich. AuRerdem wird der Totpolfaden nichtin jedem
Falle durch den Musterpolfaden iberdeckt. So legt sich beispielsweise der als Totpol aus dem kurzen Rohrchen des
Mehrfachpolfadenfiihrers kommende Polfaden grundsétzlich im Bereich der Maschenstiabchen liber den musternden Faden,
wobei dieser bei geringeren Polhdhen, wie sie bei Boucleartikeln ublich sind, mit seinem Durchscheinen das Warenbild negativ
beeinfluf3t. '

Aus der DD-PS 140767 ist eine Vorrichtung bekannt, bei der fur die Fihrung der Polfaden verstellbare Schwenkplatinen
angeordnet sind. Zur Fiihrung der Polfaden ist zwischen den Schwenkplatinen und der Maschenbildungsstelle ein Riet
angebracht, wo in erste sich in vertikaler Richtung erstreckende Liicken die Polfaden aufgenommen werden, wéhrend zwischen
diesen angeordnete zweite Liicken zeitweilig die Schiebernadeln und die Fadeneinlegeplatinen aufnehmen. Die Einbindung der
nicht musternden Polfiden verfolgt durch seitlichen Hoch-Tief-Versatz des Rietes, wobei der musternde Polfaden in die
Arbeitstakte eingebunden, durch die jeweilige Schwenkplatine ausgewahit und mittels der Fadeneinlegeplatine in den
Nadelhaken eingelegt wird. ’

Mit dieser Vorrichtung ist es aber nicht méglich, die musternden Polfaden in SchuBlegung zu verarbeiten.

Es ist weiterhin aus der DE-OS 3401348 bekannt, zur funktionssicheren Auswahl der Polféaden fir die Musterung von
Polschlingengewirken im Bereich der Wirkwerkzeuge und ein einwandfreies Verdecken der nichtmusternden Polfaden auch bei
" niedrigen Polhdhen ebenso wie bei der Verarbeitung von Gespinsten und ungedrehten Seiden ein Riet zu verwenden, das vorn
eine schrig nach unten flihrende Kante besitzt, die in einem spitzen Winkel zur Laufrichtung der auBerhalb des Rietes
zulaufenden, zur Musterung gezogenen Polféden verlauft. Uber das Riet ist eine horizontal quer und in Richtung zu den Poliféden
bewegliche Versatzschiene angeordnet, die mit in Richtung der Polféden und der Teilung des Rietes entsprechenden Nuten
versehen ist. Oberhalb der Versatzschiene befindet sich eine Fadeneinlegeschiene, die horizontal zu den Polfaden hin bzw. in
‘Kettrichtung beweglich angeordnet ist. :

Fiir Nahwirkmaschinen sind in der Praxis bisher nur Musterungsmaglichkeiten durch den Einsatz von
Legeschienenversatzgetrieben bekannt. ) )

Zwischenzeitlich wurde auch die Verwendung von Langlochplatinen in Verbindung mit Fadenfiihrergestdngen vorgeschlagen.
Bei diesen werden die musternden Faden durch die Langlochplatinen gefiihrt und versetzt und mit Hilfe von zusétzlichen
Fadenfiihrergestangen werden die jeweils schiingebildenden Faden ausgewahit (WP D04B/284 309.0, WP D04B/284 310.5, wp
D04B/284 311.3). Fiir eine exakte Arbeit ist es erforderlich, daB die Fadenflihrergesténge immer eine definierte Stellung
einnehmen. Erreicht wird das gemaR einem weiteren Patentvorschlag dadurch, daf} Fiihrungselemente wie z.B. Réhrchen od.
dgl. zwischen den Langlochplatinen befestigt werden (WP D04B/284 312.1). Damit ist aber eine Verengung des Raumes zwischen
den Platinen verbunden. Es leidet die Ubersichtlichkeit und die erreichbare Maschinenfeinheit wird eingeengt.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eine sichere und tibersichtliche Fihrung der musterbildenden Féden bei der Herstellung von
jacquardgemusterten Polschlingengewirken auf Ketten-, vorzugsweise Nahrwirkmaschinen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die zum Versatz der musterbildenden Féden dienenden Langlochplatinen mit einem
Fihrungselement fir die Fadenflihrergestdnge zu kombinieren, um Fiihrung und Versatz aller zu einem Kettkurs gehdrenden
musterbildenden Faden gleichzeitig durchzufiihren.

Die Aufgabe wird erfindungsgemal dadurch geldst, daR aufliegend auf den Auslegern der Langlochplatinen Fithrungsschienen
mit Halteflthrungen fir die Fadenflihrergestdnge angeordnet sind. Die Flihrungsschienen sind quer zu den Langlochplatinen
angeordnet und kdnnen aus Metall oder auch aus Kunststoff sein. Sie sind durch SchweiRen, Loten, Kleben, EingieBen od. dgl.
fest mit allen oder mit ausgewahiten Langlochplatlnen verbunden. Sie kdnnen aus einem Stiick (iber die gesamte Breite oder aus
einzelnen Teilen bestehen.

Die Fiihrungsschienen enthalten Durchgénge fiir die Fadenfiihrergesténge, die hintereinander oder auch versetzt angeordnet
sein kdnnen. Um eine exakte Fiihrung der Fadenfiihrergestdnge und eine sichere Auswahl der musterbildenden Faden zu
gewadhrleisten, sind die Filhrungsschienen am oberen Teil der Langlochplatinen angeordnet. Dadurch, daR die Langlochplatinen
mit Fihrungsschienen firr die Fadenfiihrergestédnge der Mustereinrichtung versehen sind, werden diese Fadenfithrergestange
gemeinsam mit den Langlochplatinen versetzt. Sie weisen immer eine optimale Stellung auf und gewahrleisten so eine sichere
Fuhrung und Auswabhl der jeweils schlingebildenden Faden.

Die Fithrung der Gesténge liegt auBerhalb des Teilungsbereiches der Langlochplatinen, d.h. der Raum zwischen den Platinen
wird nicht zur Flihrung benétigt und steht daher vollig fir die musterbildenden Féden zur Verfligung.

\

Ausfihrungsbeispiel
In einem Ausfiihrungsbeispiel soll die Erfindung naher erlautert werden. in der Zeichnung zeigen

Fig. 1a, 1b: -eine erfindungsgeméaRe Langlochplatine in unterschiedlichen Ausfiihrungsformen
Fig. 2: die perspektivische Ansicht mehrerer Fiinrungselemente

Fig. 3: die Anordnung der Gestangefiihrung zwischen den Platinen

Fig. 4a,4b: einen Blick auf die Fithrungsschiene von oben

-

Die Arbeitsstelle besteht in bekannter Weise aus Abschlagplatinen, Schiebernadeln, SchlieRdrahten, Platinen und
Langlochplatinen. Zwischen den Platinen und den Abschlagplatinen wird in bekannter Weise eine Tragerbahn zugefiihrt, an die
Polschiingen mit Hilfe des von einer Lochnadel gefiihrten Néhfadens angenéht werden. Als Tragerbahn sind sowohi
Flachengebilde wie Gewebe, Gewirke, Nahgewirke, Vliese usw. als auch Fadenlagen geeignet.
Die Langlochplatine 1 wird durch den Platinenhals 1a und den Ausleger 1b gekennzeichnet. Die Langlochplatine 1 weist ein
vertikales Langloch 2 auf. Am Ausleger 1 bist eine Filhrungsschiene 3 angeordnet, in der Fadenfiihrergestinge gefiihrt werden.
Die Fuhrungsschiene 3 ist fest mit den Auslegern 1b aller oder ausgewéhiter Platinen 1 verbunden. Sie ist angelétet, angeklebt,
angeschweilit oder mit dem Platinen in die Fassung eingegossen. Sie kann (iber die volle Breite reichen oder auch andere
Teilungen aufweisen. Der Ausleger 1b kann dabei wie in Fig. 1a oder wie in Fig. 1b ausgebildet sein.
In Fig. 2 ist die Anordnung der Fiihrungsschiene 3 an den Langlochplatinen 1 deutlich erkennbar. An dem Ausleger 1b der
Langlochpiatine 1 ist die Fiihrungsschiene 3 durch Schweien, Léten, Kleben, EingieRen od. dgl. oben aufliegend befestigt. Der
Ausleger 1b kann so gestaltet sein, daf er oberhalb der Oberkante der Schiebernadeln bieibt. Die Fiihrungsschiene 3 ist so
angebracht, daR in der oberen Stellung der Fadenflihrergesténge 4, 5, 6, 7 und in oberer Lage der musterbildenden Fiden 8, 9
bzw. 10, 11 in der Langlochplatine 1 eine Fiihrung dieser Fiden durch die Augen 12, 13, 14, 15 der Fadenfithrergesténge 4, 5 bzw.
6,7 erfolgt. Fiir die Fadenfiihrergestéange 4, 5 bzw. 6, 7 sind in der Fiihrungsschiene 3 die Durchgéange 16, 17 bzw. 18, 19
vorgesehen. Eine derartige Fiihrung der Fadenfiihrergestinge ist erfordertich, um sowohl eine sichere Auswahl der
musterbildenden Faden zu erreichen als auch eine Beschadigung nicht ausgewahlter Faden zu vermeiden. Bei mehr als zwei
musterbildenden Faden muR in der Fihrungsschiene 3 die entsprechende Anzahl von Durchgéngen 16, 17, 18, 19 angeordnet
sein (Fig. 2), in denen die Fadenfiihrergestinge 4, 5 bzw. 6,7 fir die musterbildenden Faden 8, 9, 10, 11 gefiihrt werden.
In Fig. 3 ist die Anordnung der Fadenfiihrergesténge 4, 5 bzw. 6, 7 zwischen den Langlochplatinen 1 verdeutlicht. In der
Flihrungsschiene 3 sind die Durchgénge 16, 17, 18 19 enthalten. Die Fadenfiihrergesténge 4, 5 bzw. 6, 7 werden wie foigt gefiihrt:

Stange4 Durchgang 16 .

Stange5 Durchgang 17

Stange 6 Durchgang 18

Stange 7 Durchgang 19
In den Augen 12, 13 bzw. 14, 15 werden die musterbildenden Faden 8, 9, 10, 11 gefiihrt und iiber die Fadenfuhrergestange4 5
bzw. 6, 7 — die mit einer Auswahleinrichtung, z.B. einer Jacquardmaschine, verbunden sind — fiir die Musterbildung
ausgewahlt.
Die Fig. 4a und 4b zeigen die Fiihrungsschiene 3 von oben. Sie liegt auf dem Ausleger 1b der Langlochplatine 1 auf Die
Durchgénge 16, 17 bzw. 18, 19sind in der unmittelbaren Nahe der Langlochplatine 1 angeordnet, um eine einwandfreie Filhrung
der Faden 8, 9, 10, 11 zu gewéhrleisten.
Die Anordnung der Durchgénge kann gemaf Fig. 4a direkt hintereinander oder gemaB Fig. 4b schrag hintereinander sein.
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