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sobu nanédeni
c

glazury na nekovové substrdiy, zsiména na porce-
1én nebo keramiku , p*ilemi navdieni glazury se

’

miZe provédét na vypalovani nebo nevypalovany sub-
strét . I*i zpuisobu podle vyrdlezu se pridek gla -
zury narddi elektrostaticky na substrit opat¥eny
vodnou p¥ilnavou vrstvou.

Dosavadni stav techniky

Fandéeni glazur na nekovové substrdty , kte-
ré odolévajl podminkém vypalovéni glazury , mezi
které se poditd zejména sklo, porcelén a kerami-
ka, zahrnuje povlékéni substritu materidlem vy -
tvé¥ejicim glazuru a vypalovéni glazury,p¥idems
materidl glazury taje pop¥ipadé slinuje a pFeché-
zi do pevné vezby se substrédtem . Podminky vypa-
lovéni zévisi p¥i zplsobu,ktery je odbornikovi
zném, Jjak na substrdtu tek i ne slofeni glazury;
souasné s vypalovénim glazury se miZe provadét
i vlastni vypalovéni nevypéleného nebo &dstednsd
vypéleného substritu.

Povlékéni substrdtu materidlem glazury se
déd provédét bud mokrym nardsenim pomocd 1iti,
nanéddeni, sti¥ikéni,kropeni nebo nardsenim odst¥e-
dovénim pop¥iradé obménami téchto technik nebo i

tek zvanym suckjim zplsobem. ¥¥i suchich zptisobech




ce materifl vytvéreiiel cleszuru nardsi v prisko-
vé nekto granulovaré formé ns p¥edeh¥dty substrit
vrosévénim, zasypivinim neto sypinim tek,ze mate-

33 N

rigl eclazury je&té réhem nandseni nadné tit a

tedy p¥ilne k subsiritu ; tentc zpisob se G& po-

}_r

uzivat rouze pro nanéfeni glazury nz rovné a vo-
dorovné poloZzené substrdty a nedovoluje 2ddnou
dekoraei p¥ed vlastnim vypalovérnim glazury. Cé-

stice glezury,které nepadnou na substrit se u té-

t
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echniky nedeji prekticky ziskat zpét, nebot
inyech mistech za¥izeri pro naréseni povleku

'
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j1 neko tajdi.

Todle jiré formy provedeni tak zvaného suché-

ho zrisobu se materidl vytviéreiici glazuru, na -
¥iklad sklenénéd frita, se nand&i na za mokra

"d

engobou potaZeny substrdt nebo na substrit smé-
¢eny vodnym, klihu podobunym roztokem,prosévinim,
vudrovénim nevo syrénim a potom se vypaluje; i
tento zplsob se hoci pouze pro nandseni glazury
na rovné substrdty , ve vodorovné poloze, ale
nehod{ se pro nerovné predméty jako tali¥e a hrn-

ce,

Keramické présky a granuldty jako glazury,
engoby a sk'enéné frity se daji nandset na kera-
mické povrehy teké elektrostaiicky, pridem: ale
adheze je tak mald, Ze neri prakticky moZné tak-
to zprecoverymi dily p¥ed procesem slinovéni a.
vypalovéni manipulovat, nebrol priések odpadévé od
substratu. Aby se tento problém odstranil bylo
navrienqﬁovléknout keramicky prések stejnym zplh-
sobeé&rstvou orgenok¥emiku, jak se to provéddi v




rrexi v p¥iradé emailovéko prisku pro elektrosta-
tické nardseniy pridku na povrchy kovi - viz IE-

0
povre
S 09 656, ZP-A O 382 003,
04 €83,

Tro rovlékéni keramického présku se tento
rodrobi s organokfemiéitou.slouéeninou, obvykle
polysiloxanew, nejd¥ive procesu michéni a potem
neiwéné ‘edrohodirovérm tepelnému procesu p¥i
teplotdch aZz 300 %c, romoe{ tolioto novlékacilo
rrocesu se keramicky prések na povrchu hydrofo-

-

tizuje , &imi se zvysi specificky elektricky od

v

poT.

Uvedenym povlékénim se sice adheze prégku ,
naneseného elektrostatickym nanddeniw prisku,
na keramickém rovrchu substrédtu zlepsi, ale ne-
vykodou je cely techrick: nédkled, ktery je ne-
zbytnd pro virobu povledeného présku.

7néré je také tak zvané elektrostatické na-
niten{ glazury wokrir zrésobem- viz K, Heberlein,

Eer., Dt. Keram,Vol. 53 /1976/ /2/, 51 - 55. F¥i
tomto zptsotu se vodné suspense obsahuiici pré-
¢kovou glezuru, elektrostaticky stz ikaji. Opro-

t
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i vise uvedenému, d¥ive zndmému zplisobu nané-
ceni za wokra se sice zmendi spot¥eba liel

'J‘ ¢

&ky, ale nicméné wusi se vedkery materigl
glazury prevést o sobé zrndmfm zplsobem za pouZi-
+{ mlecich pomoeryich prost¥edkh na suspenzi.

1

Tim se ale prostorové-gasovy vytéZek oproti

~,

Ql

-

¥{ve zndmému zptsobu nanéSeni za mokra nijak
Z

viznawné nezkepsi, a kromé toho dochézi ke zné-
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w¥m prehlémim s odpadni vodou a k velké spot¥ebé

enercie Il' cuseni substrétt povleéenych za mokra.

floliou vynélezu bylo zlepsit dv{ve znamy zpl-

sob rarddeni glazury na nekovevé substrity, pri
kxteren se nejméné &ést présku glazury navné sl ra
substrét za Fuoha, o té miry, aby bylo moiné ne-
néget spolehlivé glazuru na substréty libovolného
tvaru; zrhsob by mdl tzké dovolit, naréddet prések
clazgory V tskovém mnozetvi, aby vzn: ikaly silné
retvy glezury konedéné by mél substrét povlece-

ny glezurou v prasku vytvorit vrstvu odolnou

résd

p¥i uvehopeni, takie by se takto povledenim sub=-
stritem mohlo pYed vypdlenim glazury bezpedné

manipulovat, napf klad aby se mohlo jel premistit

a/neto dekorovat.

Fodstata vynilezu

Uloha ie vyYesena zpGsobem nanédeni glazury
na nekovové substréty,které p¥ipusti, aby se
glazura vypélila, zahrnujici naneseni priskové
glazury za sucka a substrit opat¥eny vodnou, zd-
hezivni vrstvou, p¥icemi adhezni vrstva obsahuje
minimdlné aednu p¥ilnavou slozku, suseni a vy-
palovéni za podminek obvyklych pro substrédt a
prédkovou glazuru, jeloZ podstata spodivé v tom,
elektrosteticky.

I'd I'd

se se prédkové glazura nanadi

4

Pod pojmenm nekcyové substréty, dovolujici
vypéleni glazury, S€ rozumi anorganické mate -
risly, v podstaté tekové ,které spotivaji na
pézi oxidt a/nebo silikéth, tedy zejména sklo,
porcelén a keramika. Zpfisob podle vyndlezu jé
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zamé¥en s vikodou na nznédeni glazury na substri-
ty z porcelinu nebo keramiky, pF¥icem? se substri-
ty mohou p¥ivédét v nevypélené , predvypélené
/r¥edpslované / neto vvn"lcre formé do procesu

randseni glazuvry. Vihodou zpusobu podle vyréle-
zu je predevé&im to, Ze se jim dé nandSet glazursa
tedy na nevypdlenou keramiku jakoz i nevypdleny
neto jednou paleny porceldn a xlZe se pomoci
jediného vypéleni p¥evést na hotovy vyndleny
vbetrét s glezurou. Nyni nezbytné podminky
vypalovéni jsou odbornému svétu zndmé. Ridf se
jek podle substrédtu tak i podle nanrdsené gla-
zury. Obvykle se vypalovéni glazury provadi
u keramiky v oblasti teplot mezi 920 a% 1250 °C;
vypalovéni glazury porcelanu se provédi v te-
plotri oblasti 1250 az 1440 °c.

Elektrostatické narédgeni présdkové glazury
na substrét smédeny p¥edem rovnomérné vodnou

v

p¥ilnavou vrstvou se provéddi za obvykljych pod-
minek pro elektrostatické narddeni présku, Fri-
skové glazura se nechd fluicdovat v za¥izeni

pro fluidaci a za poufiti obvyklé elektrostati-
cké pistole se rozprési p¥i obecné 60 aZ 100 kV

a 0,1 2% 0,4 mA.

S prekvapenim bylo nzlezeno, Ze se rrisek

clazury nemusi povlékat p¥ed elekirostatickym
ardienim préiku organok¥emid¢itou slouéeninou,

ind

iestlize se elektrostaiické nandseni rrésku
provédi na vodnou piilnavou vrsivu podle vy-
rélezu. Rovné&Z nebylo moiné predem pFedvidat,
se takto povledeny substrdt bude vykazovat
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velkou odoclnost pZi uckopeni,takie se s nim &4 ma-
nipulovat bez problémt, nap¥iklad mize se premi-

<

stit a/nebo privést k jinfm dekxorativnim procesui.

Bylo konstatovéno, Zze neri moiné, ziskat
rovnomérnou a p¥ibliZné dostatedné& silnou vrstvu
prégku glazury na mokré prilnavé vrstvé, kdyz se
prst¥ik provédi sice za pouziti stejné pistole ,
ale bez elektrostatického ndboje prasku glazury.

jednoduché smodeni substrdtu,na ktery se
% naniset glazura, vodou témé¥ zgnemosnuje elekiro-
statické nardseni prédku, protoze dosazitelné
tloustky jsou p¥ilis melé a prések glazury se p¥i
vypalovéni nezddoucim zplusobem " odévali".

Tod pojmewm prédkoveé glazury, kteréd se nané-
&{ za sucha, rozuuwi se jak sklen&né frity tsk i
smési létek, znémé odbornému svétu jako glazury
a engoby - nep¥iklad se odkazuje na Ullmannovu
Bnziclopedia of Industrial Chemistry 5.£d. /1986/
Vol. 26, strany 31-33. Trigkové glazura se muie
také barvit, tim Ze obsahuje barevnou fritu ne-
bo barevné pigmenty. -

S prekvapenim nedochédzi p¥i pouziti péineé
prodédvanych glazur,které sestéveji ze sklenénych
frit a rlin a jejichz vjroba zahrnuje obvykle
mokry smésovaci proces jakoZ i proces suseni,
béhem elektrostatického nandseni présku k zéd-
rému rozmésovéni 1lédtek, 8 vihodou se Dso-hodno-
ts elektrastaticky nardseného présku glazury
pohybuje v oblestl rezi 10 az 50 uvm / mé¥eno




redle CI1AS/, ale daii se nandSet i priskové gla-
zury a granulované glazury s vétsim pramérem zrna
zrna elektrostaticky.
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Zlektrostatické nardseni prédgku ss e pro-
védét v kabindch konstruovanych obvykle tyto
Véely, P¥i tom se ukézalo,Ze je vihodné,kdy: bé-
rem elektrostatického narédseni présku na substrit,
ktery se md opat¥it glazurou,tento stojii na uze-
méné kovové podlofce. Timto zpisobem se daii bez
problémd opat¥*it glazurou substridty,jeiichi tvar

je obvzladté komplikovany.

Jdak jiz bylo uvedeno,aby podle vyndlezu,vodnéd
p¥ilnavé vrstva obsahovela adhezni slofku v ddin-
ném mnozstvi. Koncentrace o blasti as? asi 1 %,
kteréd se pouzivéd podle stavu techniky pro vodn#
sméddeci roztok ,ktery méd konsistenci podobnou kli-
hu,nelze p¥i zpisobu podle vyrndlezu v nep¥itomno-
sti jinych sloZek ve vodné p¥ilnavé vrsivé, pokliddat
za postadujici ,protoZe se tim jednak miZe nand-
get elektrostaticky jen meld tloustka vrstvy prés-
ku glazury a jednak je odolnost vi&i uvchopeni
povlaku, jakoZ i adheze k povledenému st¥epu obec-
né nepostadujici. Uvedené nedostatky se daji od-
stranit tiwm, Ze se celkové koncentrace jedné
reto vice p¥ilnavych sloZek ve vodné p¥ilnavé
vrstvé zvysi a s vyhodou se pohytuje v rozmezd
mezi 2 a% 20 $% hmot., zejména pak mezi 5 az 15 %
hmot,

Podle obvzldsté vykhodné formy provedeni zpt-
sobu podle vyndlezu obszhuje vodni pr¥ilnavd vrst-
P P




va déle k jedné nebvo vice p¥ilnavim sloZkém ne/-
méné jednu slofxu,kterd je schopné za podminek
vypaelovéni tvo¥it sklo, nap¥iklad sklenénou fri-
tu, engobu nebo glazuru. s vihodou obsahuje te-
kxovéto prilnavd vrstva slozku tvo¥ici sklo V
obvyklé jemnosti lici vredky; slozeng této slo-
xy je stejné nebo podobné sloice elektrostaticky
narésené prédkové glazury. py{tomnost jedné ne-
bo vice slozek, schopnych vytvéfet sklo,ve vodné
prilnavé vrsivé vede k ¥adé vjikod 3 nebezpeld
nodveleni™ nebo jinych vad glazury béhem vypalo-
véni glazury se gmensi 3 odolnost viei uchopeni
povleku se zvysi , tekie se odstrani problémy
tykajici se manipulace s nevypélenym, povlete~
nym substritem; mosstvi elektrostaticky nanéée-
né praskove glazury se mize zvisit, takie je
mosné ziskat i silné vrstvy glazury.S vyhodou
obsahuje vodnd prilnevé vrsiva kromé predtim
avedeného mnozstvi prilnavé sloiky nebo p¥ilna-
vich slozek celkem 10 a% 60 % hmot., zejména

50 a3 50 % hmot. jedné nebo vice sloZek,schop-
rfch vytvéFet sklo. Vhodné p¥ilnavé vrsiva sesté-
vé tedy z vody, jedné nebo vice p¥ilnavych slo-
sek jako? i jedné nebo vice slozek schopnych
vytvé¥et sklo. V p¥ipadé pot¥eby maze ale vod-
né p¥ilnava vrstva obsahovat v mensim rnozstvi,
obvykle mémé nez 5 % hmo%. pomocnych létek ,
nap¥*iklad obvyxlé wleci pomocré lédtky, disper-
gadni prostiedky jakos i 1litky pro nastaveni
rheologickych vlastnosti vodné p¥ilnavé vrst-
VY.

Dalsi t¥idou pomocnfcl 14tek,které mohou




tyt obsafeny ve vodné prilnavé vrstvé, jsou sole
rozpustné ve vodé , zvysdujici vodivost. S vjyhodou
se pouzivaji ty ve vodé rozpustné sole, které se
pouzivaii v prumyslu keramiky jako taviei p¥isady,
jako zejména chloridy a acetéty alkalickjych kovi a
kovt alkalickych zenmin,

Jako adhezni slozky vodné p¥ilnavé vrstvy se
hodi jak organické takf anorganické létky,které
jsou rozpustné ve vodé nebo jsou ve vodé dispergova-
telné a jsou schopny udinné vézat elektrostaticky
nandsenou préskovou glazuru. Organické p¥ilnavé
slo?ky musi béhem vypalovéni , a sice p¥ed vyivo-
Yenim uzaviené vrstvy glazury, v podstaté beze zbyt-
¥u sho¥et., Fod pojmem v " podstaté " se rozumi,ie
p¥ilnavé slozka poskytuje v p¥ipadé,ze zbyde zbytek
po vypalovéni, vyluéné smi obsahovat sloiky snesi-
telné pro glazuru, jako nap¥iklad oxid alkalického
¥kovu nebo SiO2 . Rozpustnost p¥ilnavych sloZek,ob-
sahujfcich karboxylové skupiny, se dé& zvysit tvor-
bou soli alkalickych kovij z toho rezultuje jako
zbytek po. vypalovdni oxid alkalického kovu. Je mo-
sné se domnivat, ze Udinek p¥ilnavé sloiky na vy-
tvo¥eni m¥ifky,nap¥iklad vazbou vodikovymi miustky,
a/nebo tvorba filmu z p¥ilnavych slozek spoéivd
na polymerni bézi.

Organické p¥ilnavé slofky se daji nap¥iklad
vybrat z ndsledujieich t¥id létek :

/a/ prirozenjch a synteticky modifikovangch
polysacharidd, nap¥iklad za udelem zvySeni roz-
pustnosti ve vodé, modifikovanych skrobt a celuld-
zy, zejména karboxyalkylcelulozy a hydroxyalkylce-
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1ulézy, déle pektindti a algirdth;

/b/ vicemoenjch nszkomolekulérnich alkohold,
sako sorbitu a hexitu, ale i monosacharidd a di-
sacharidn; vise molekuldrnich glykoltr, jako poly-
ethylenglykold, polyetherpolyolﬁ a polyesterpoly-

°©
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/c/ polymert nebo kopolymeri, rozpustnych ve
vodd, vyrobenych polymeraci, s hydroxylovimi a/
nebo karboxylovymi skupinami nebho karbonamidovy-
mi neho pyrraélidonovimi skupirami ; k témto t¥{8ém
1étek se poditaji nap¥iklad polyskrylové kyseliny,
polyvinylalkohol, polyvinylpyrrolidon;

/d/ filmotvorné polymery & kopolymery pokud
jsou dostatectné dispergovatelné ve vodé 3 nap¥iklad
1ze jrenovat akrylédtové polymery a methekryldtové
polymery a akrylédtové kopolymery a methakryldtové
kopolymery, Akrylét/akrylnitrilové kopolymery ,
ethylen/vinylacetétové kopolymery, styren/akrylé-
tové kopolymery;

/e/ ve vodé rozrustné nebo iispergovatelné
polyurethany.

7 anorganickych p¥ilnavjch slozek jsou vyhod-
né ty, které béhem vypalovani zesituii s glazurou
a/nebo substritem; zeiména vihodné jsou vodni
skla, ve vode rozpustné roritany, jekoZ i kyse-
1ina borité. Jako p¥ilnavé sloZky jsou Gdle vhod=-
né ve vodeé dispergovatelné polysiloxanys béhem
vypalovéni glazury sho?{ organicky podil téchto
p¥ilnavich lozek, zatim co anorganicky podil ze-
situje se substritem a/neto vrstvou glazury.
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Aby se préskovéd glazura mohla bez problému
nandéet pomoci elektrostatické st¥ikaci pistole,
musi byt prések glazury dostatedné fluidovany.FPo-
kud je to zapot¥ebd, miie se fluidece prisku gla-
zury zlepdit tim,Ze se k nému p¥idd pyrogenné
vyrobeny oxid z ¥Yady kyseliny k¥emidité, titandi-
oxidu a aluminiumtrioxidu, s vihodou titandioxidu,
v mnozstvi 0,1 aZ 5 % hmot., zejména pak 0,5 az
3 % hmot.

Obvykle se p#i zpisobu podle vynédlezu nand-
81 vodné p¥ilnavéd vestva v mnozstvi 1 a% 10 g/dmg,
s vyhodou 3 aZ 8 g/dmz, pomoeci otvyklé mokré nand-
geci techniky snad pomoci st¥ikaci pistole na sub-
strét; do mokré p¥ilnavé vrstvy se potom nandsi
prasek glazury elektrostaticky v mnozstvi obecné
nejméné 5 g/dm2, s vihodou 5 a% 12 g/dm“. Substrit,
ktery je takto povleéen je odolny viaéi uchopeni
a d& se s nim bezpedné manipulovat jak v neusu-
Seném tak i usuienén stavu a d4 se p¥ed vypdlenim
glazury dekorovat pomoci obvyklych dekoradnich
technik, nap¥iklad sitovym tiskem a obtiskovinim,

Podstatné pFednosti zplsobu podle vyndlezu
spodivaji v tom,Ze se prédsek glazury, dé nandset,
ani? by se p¥edtim povlékal, elektrostaticky na
substrét ,ktery se méd opat¥it glazurou a ktery
byl opat¥en vodnou p*ilnavou vrstvou nezbyinou
rodle vyndlezu.Takto vyrobeny povlak vykazuje
velkou odolnost p*i uchéreni,kterd zajistuje bez-
pednou manipulaci. Préddek glazury odloudeny ze
substratu,ktery se wd orat*it glazurou, se mize




kventitativneé recyklovat. Sice je v rimei vihod-
ré formy provedeni zpisobu, pri kterém je ve vod-
né p¥ilnavé vrsivé obsazena slozka schopnd vytvé-
vet sklo,nutné, tuto slozku obvyklym zpusobem ve-
pracovati do vodné faze obsah wiici p¥ilnavou sloi-
ku, avsak neni nutné pr¥evést viechen priasek gla-
zury Go lici bF¥elky. Naproti tomu p¥i mokrém zpl-

sobu nandgeni glazury se timto zphsobem snizi na-
k1lad ensrgie nutny pro suseni.

#atim co co se prid¥ive znémém zpisobu,kdy se
prasek glazury proséval na substrdt engobovany za
mokra, mohla nanddet glazura pouze na vodorovné
Dolohovane desky, je zpusobem podle vyndlezu mo-
sné nanddet glazuru na libovolné tvarované substré-
ty,pticéemz glazura mize byt transparentnl,blla ne-
bo jinak zbervend.

P¥{klady provedeni vyndlezu

Tomoe{ ndsledu:icich p¥ikladld je zpusob bli-
e vysvétlen.

P¥iklady 1 a% 9

Slozeni vodnfch p¥ilnavych vrstev vyplyva
z tabulky 1. Viroba se provédéla mletim v kulovém
mlyné,
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tetulke 1

. priklad p¥ilnavé slozky glazura 1/ voda
é. typ 2/ mnoZstvi /g/ mnoZstvi mozstvi
/g/ /&/
1 A 50 - 20
2 A 50 52 55
3 A 50 52 80
kD 20
4 A 50 52 70
D 5
5 D 10 52 40
6 A 50 52 20
c 0,2
7 vodni
sklo <0 52 50
8,15 %
Na 0
27,22 %
Si02
8 H3BO3 5 52 40
9 B 50 52 40
D 5
Toznémka 1/
‘ 50 g sklenéné frity transparentni frity,chku-
dé na bor, obsahuiiel IZIn0 / 90691 ,Degussa AG/
2 g hliny SSP bylo rozemleto za mokra
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Toznovka

A:  vodny roztok polymeru, sestévaifci z 10 %
kerboxymethyleeluldzy, 10 % Fa-hydroxypeopylového
&xrobu ,10 % glycerinu, 20 % 1,2- prropylenglykolusy
a.

s /20 °¢c/

b
=0 ¢ vody / viskozita 15000 m.X
B: vodny roztok skrylove pryskyrice / Cpta-
pix G 108 firmy Zschimmer a Schwarz/
C: La-kartoxymetl ylceluloza / viskozita 1%
1000 m.Pa.s/20 °C/ -
D : polyglykol 4000 S / firmy Hoechst/

¥

%: roztok polyurethanu 40 % polyesterpolyure-
thanu , 55 % HO , 5 % N-methylpyrididonu/
/typ ¢ U 615 firmy Alberdingk Eoley /

adt 2 az 4 vykazu;i viskozity
49,0 pop¥*ipadé 62,5 m fa- s a hodi
se pro nanéseni glazur na vodorovné a svislé plo-
chy. Slozeni podle p¥ikladu 5 s viskozitou 16,1 m

a
pf&e pro vodorovné nez pIo svislé

{
Ta, s se hodi

n

vlochy.

To nast¥ikéni roztoku prfilnavé vrsivy pop¥i-
padé suspenzé p¥ilnavé vrsitvy nanevypéleny kera-
micky st¥ep se nast¥ikd jako prések glazury zir-
konové frita prosté v podstaté olova /91614 ,De-
gussa AG/ elektrostaticky , 70 xV,0,18 m4, 0,8 ba-
ru rozprasovaci tlak, 3,0 bartt dopravni tlak;
elektrostatické narndseni présku se provadélo po-
moci komerdniko za¥izeni pro st¥{kxéni prasku

/ firmy wacner ESB,lMeersburg/.

Fardgené rroistvi vodné pFilnaveé vrstvy a




azury lze seznet z terulxy 2. Lusilo se pPi

J 2 B4

rlazu

- o ’ ’ o~ s oo
vypalovalo rycklovypaloviénim /SB/ 40 p¥i
T Zoukodobém vypalovéni 1L/
*

H

a
- - Y S , v 2 . o)
va 2C0 K/h & 30 zdrZeni p¥i 1030 ~C.
N

™ ~ - s <L
Yatulka -« Oobsaruje as

k odolnosti pri
veropeni a vlastrosti glazu

H
e

Tahulka 2

p¥{kxlad &. mrofstvi prilna-  mnoZstvi prés-  poznimky k odol-
vé vrsivy g/dmz ku glazury nosti p¥i ucho-
o/ dnc peni/GE/ a kva-
1ité glazury /GQ/
GF GG
a b a b
1 3 6 mirnéd  zvlnény a
porovity
povrch
4,5 3 mirnd  porevitd
6,5 dobré hladxa
2,5 5 dobréd  hladxé
6 6 dobréd hladksd

dobrd  hladkd

dobré  porovité

dobrd  porovitd
6 velmi  kladké a

O W N oy U W
U WO =1 Ul O \Ww Ul e
O @ =1 U1 O \Ul -

dobréd  bez porh

2/ naréieni na surovy st¥ep
v/ nanédeni na jednou pileny st¥ep




Tabulka 3

Ta nevypilené duté ztozi z bil €

v o

[
Ay)
)]

1
e

jo )

ja]

Wz, 3 a4 ; potor s€

{ne

[

e elektrostaticky,

1

Yonovs Tfrite, prosta v rodsteté olova / ©1¢14 ,De
O-
russa AG / a potom s€ sugile a vyralovala, 1000

~ 4. v b

/ Rycrlost oh¥evu 150

’

Veazené rnozstivi a visledky vyplivaii z

’ .
¢ poroviny byl

O

4¥Jkéna voGné suspenze p¥ilnavé vrsivy podle pr
Jazo préékové glazura n

sako v p¥ikladech 1 a2z 9, 2]

tabulky 3.

°¢/h , doba zdrzeni 30 min/.

n¥i- p¥ilnavé sloika p¥ilnavéd vrstva x/ prégek glazgu-  poznénky
¥12d &. sloZeni rpodle mrnofstvi /g/dmg/ ry*/ . )
p¥. /tatulka 1/ / mokréd/ typ  mnoEstvi
/g/dn/
10 4 5,5 = €,5 8 - 10 odolrd viéi
uchopeni
11 9 5,5 = 6,5 8 - 10 obvz1ldste

velké odol-
cst vaéi
uchepeni

¥/ .

Vezni hodnoty z povleéeni 5 kusl dutého ztozi
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1. Zptisob nardgeni glazury na nekovové sub-
stréty ,které dovoli vypalovaet glazuru, zahrnuji-
ci nardgeni prédku rlazury za svcha na substrd
opat¥eny vodrnou prilnavou vrstvou, p¥idems p¥ile
navé vrstva obsahuje neinéné jednu p¥ilnavou sloz-
ku, suSeni a vypalovéni za podminek obvyklych pro
substrét a prések glazury , vy zna éu Ji-
cd se tim , ze se prések glazury nand-
¢{ elektrostaticky,

2. Zpusob podle hnéroku l , vy znadu-
Jici se tim, Ze substrdt na ktery se
nardsi glazura , sestdvé z porceldnu nebo kerami-
ky, které mohou byt vypdlené neto nevypalené,

3. Zpusob podle ndroku 1 nebo 2 , v y z n a-
¢uiifici se tim , %e vodnd prilnavd
vrstva obsahuje ddle nejméné jednu slozku, kte-

& je schopnéd za podminek vypelovéni tvorit sklo,

H

ejména sklenérou fritu , engobu nebo glezuru,

Ny

o

4. Zposob podle jednoho z ndrokd 1 a3 3 ’
vyzradctujici se tim, e vod-
rd p¥ilnavd vrsiva obsahuje jako p¥ilnavou sloz-
ku orgenicko: slouteniru ,kterd je p*i vypalové-
ri v podstaté spalitelni beze zbytku, je rozpust-
nd ve vodé neto je ve vodé dispergovatelrnd,a je
schopne vytvifet m¥*{?ku a/neto film,
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7ptigoh podle néroku 4 , Vy z n 2 g u -
ci{ se +tim , e rFilnavd slozka je

1
vybréna z ¥ady  p¥ir

v

ozen ycb neto synteticky wo-

difikovenych polysacharidy, iméne kerboxyalkyl-

O~ N

celnlozy a hyoroxyalkyleelulozy, polyolt, zeiména
monosacharidfl a polyetkylenglykolu, ve vodé roz-
pustnych, polymeraci vyrobenych polymert nebo
kopolymert s hydroxylovymi a/neto karhoxylovymi
skupinami nebo karbonamicovymi nebo pyrrolidonovimi
skupirami, ve vodé dispergovatelnych filmotvornych
polymerd a kopolymert, zeiména akrylatovych polyme-
r a methakrylédtovych polymerd 2 akrylitovych kopo-
lymerd a methakryldtovych kopolymeri, akrylédt/akryk
nitrilovyich kopolymert, strylen/vinylacetdtovych
kopolymerti, styren/akrylétovych kopolymert,poly-

urethani,

6. Zptsob podle jednoho z ndrokd 1 aZz 3 ,
vyznatéujici se tim, ze vodra
p¥ilnavd vrestva obsahuje jako p¥ilnavou slozku
enorganickou , se substrdtem a/nebo zlazurou bé-
hem vypalovini zesititelnou slouceninu, zejzéna
vodni sklo, ve vodé rozpustny boritan nebo kyse-
linu boritou.

7. Zpisob podle jednoho nebo vice nérokl 1
az 6, vyznadujici se tim, ze
vodnéd p¥ilnavé vrstva obsahvje celkem 2 az 20 %
hmot., zejména 5 aZ 15 % hmot. jedné nebo vice
p¥ilnavich slozek a celkem 10 az 60 % hmot.,ze-
iména 20 a% 50 % hnot. jedné neto vice slozek
schopnych tvo¥it sklo.




3. 7ptisob vodle jedrnolo nevo vice ndrokd 1 a%

7 ,vyznradcujici se tirm, ze
S

lofka p*ilnavé vrstvy schopnéd tvo¥it sklo vy-

xazujie v podstaté steiné slozeni jako sloika
rrigkové glazury narédené za sucha.

o

9. Zpusob podle jednoho neho vice ndrokh 1
{ici se tim, ge
%4 bsahuie stl Dustnou
sive obsahuje sil rozpustnou ve
divost, zeiména chlorid nebo

1
acetét alkalického kovu nebo kovu alkalické ze-

v

10, Zptsob rodle jedroho nebo vice nérokl
1838, vyznad¢ujici se tim,

L2

’

e se substriét, na ktery se mid nanddegt glazu-
rs postavi béhem elektrostatického nanddeni

présku za pouiiti obvyklé elektrostatické nané-
geci{ pistole a napéti korordrni elektrody 60 a2

100 XV nes uzeménou kovovou podloZku.

11. Zptsob rodle jednoho nebo vice néroki

’

12310, vyznadujiceci se ti1im ze
se k présku glazury pfiddvé pro zlepSeni flui-
dace pred elektrostatickim nanédfenim pyrogenné
vyrobeného oxidu z ¥ady kyseliny k¥emicité, ti-
tendioxidu, aluminiumtrioxidu, s vyhodou titen-
dioxid , v mnofstvi 0,1 az 5 % hmot., zejména
pak 0,5 a% 3 % hmot.

<

12. Zptisob rodle jednoho nebo vice narkkl 1
c

3 i se t m, ze

a7 11, vyznadéuji
se p¥ilnavé vrsiva naras
s

i
rrések glazury v mnoistvi nejméné 5 g/dm”, s

-

a
vihodou 5 ai 12 g/dm2

i
. , - -
v mrozstvi 1 a%z 10 g/dm
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