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Znane sa urzadzenia do przesylania
drobnoziarnistego produktu, przy ktérych
przesylanie odbywa si¢ w ten sposéb, ze
wskutek prézni wytworzonej pompa po-
wietrzna powstaje prad powietrzny, ktory
chwyta produkt przesylany i wypycha da-
lej. Poniewaz ten powstajacy z wysysane-
go powietrza prad powietrzny jest przeno-
$nikiem produktu, ktéry rusza sie¢ naprzod
w pewnym stopniu unoszac sig, przeto ma-
terjal po osiagnieciu swego miejsca prze-
znaczenia musi byé znéw uwolniony od
pradu powietrza, ktéry go poruszat. To od-
dzielenie, szczegblnie przy produkcie spro-
szkowanym, sprawia wiele trudnosci i po-
mimo stosowania wielostronnych i uciazli-
wych w obstudze urzadzeri do oddzielania,

cyklonéw, filtréw i t. d. jest bardzo niedo-
ktadne,

Celem uniknigcia tych trudnosci utwo-
rzono urzadzenia do przesylania, przy kto-
rych ruch postepowy produktu uskutecznia
sie¢ bez pomocy ssanego powietrza. Takie u-
rzadzenia sktadaja sie zasadniczo ze zbior-
nika mozliwie najbardziej opréznionego z
powietrza, zapomocg pompy powietrznej i
polaczonego przewodem rurowym z prze-
strzenia zawierajaca produkt, ktéry ma by¢
przestany, Jezeli zbiornik zostanie wyproz-
niony zapomoca pompy, woéwczas produkt
spada zgéry jednolitym strumieniem, nie
porywajac ze soba powietrza do zbiornika,
a po wypelnieniu tegoz zostaje polaczenie

)



2 pompa powietrzna przerwane, przez co
wypadanie produktu ustaje.

Tego rodzaju przesylanie odrdznia sie
od poprzednio opisanego brakiem ssania
powietrza, Wskutek brakujacej prézni w
zbiorniku produkt wypada rura do zbior-
nika pod naciskiem ci$nienia atmosferycz-
nego w postaci jednolitego strumienia, zu-
pelnie jak plyn, a po napelnié¢niu zbiorni-
ka moze by¢ z tegoz zabierany. Jednak dla
pokonywania wigkszych dtugosci przewo-
du ten sposéb przesylania nie nadaje sie,
gdyz rozporzadzalna réznica ci$nien wyno-
si w najpomyslniejszym wypadku tylko
jedna atmosfere. Jezeli produkt ma byé
przesylany na wigksze odlegltosci, to sto-
suje si¢ z korzyscig polaczenie obu sposo-
béw przesylania, mianowicie przez ssanie
produktu do zbiornika zapomoca obnizenia
ci$nienia, a po napelnieniu zbiornika wy-
wiera sie nacisk na powierzchnig produktu
zapomoca zwyzki ci$nienia, ktérej wyso-
ko$é zalezy od dlugoSci przewodu, ktéra
ma byé pokonana.

Przy prébach okazalo sie, ze produkt
wpuszczony do zbiornika pod naciskiem
zwyzki ci$nienia przyjmuje ksztalt zbitych
brylek i przylepia si¢ do $cianek zbiornika
jak zbita masa, co dalszemu przesylaniu
stawia ogromne trudnosci, a nawet je unie-
mozliwia. To zjawisko mozna wyjasnié
tem, ze wskutek wyssania powietrza znaj-
dujacego si¢ miedzy najdrobniejszemi
czastkami materjalu, ktéry wpada zgory
do zbiornika, czasteczki przylegaja S$cisle
do siebie i traca wskutek tego wzajemna
ruchliwosé. Wystepowanie tego zjawiska
mozna bezposrednio stwierdzié, gdy sie
$cisénie w reku drobno zmielony produkt i
w ten sposéb usunie powietrze zawarte
miedzy czasteczkami; wolne poprzednio
czasteczki zmieniaja sie¢ w stala brylke.
Podobne zjawisko mozna zauwazyé, gdy
sie drobno zmielony produkt rzuci o $cia-
ne, mianowicie wskutek naglego uderze-
nia powietrze, znajdujace si¢ miedzy cza-

steczkami, ucieka, a czasteczki zlepiaja sie
w brylke i pozostaja na $ciance. Jezeli za-
tem produkt ma byé¢ wysylany zapomoca
nacisku wywieranego na jego gérna po-
wierzchnie dalej ze zbiornika, to nalezy na-
da¢ czasteczkom produktu wzajemna ruch-
liwos¢, ktora utracilty z powodu wyssania
powietrza ze zbiornika, co uwidacznia sie
przylepieniem materjalu do $cianek zbior-
nika,

Uskutecznia sig to w ten sposéb, ze ma-
terjal rozluznia si¢ przez wprowadzenie
sprezonego powietrza zapomocy dysz przed
lub podczas wywierania nacisku celem dal-
szego przesylania.

Na rysunku przedstawiono przyklad
przesylacza powietrznego dla sproszkowa-
nego produktu. Do gérnej czeéci zbiornika
1 przymocowana jest rura 2, stuzaca do
przesylania produktu. Przewody 3 do ssa-
nia i 4 do wtlaczania powietrza lacza sie
ze zbiornikiem i moga byé otwierane lub
zamykane zapomoca zaworéw 5 i 6. Z dol-
na cze$cia zbiornika taczy sie przewéd 8§,
sluzacy do dalszego przesylania, ktéry mo-
Ze by¢ zamykany zaworem 7. Zbiornik za-
opatrzony jest w rozmaite dysze 9, 10, i 11,
stuzace do wpuszczania powietrza, w kto6-
rem znajduje sie produkt, '

Przesylanie odbywa sie jak nastepuje:

Przy zamknigtej rurze 4 zapomoca za-
woru 6 wyprdzna sig zbiornik z powietrza
zapomoca rury 3. Wskutek opréznienia
sproszkowany produkt wlatuje w postaci
zwartego jednolitego strumienia rurg 2 do
zbiornika 1. Gdy takowy zostal napelniony,
zamyka si¢ zawér 5, wskutek czego ma-
terjal przestaje wpadaé; poczem wpuszcza
si¢ przez dysze 9, 10 i 11 powietrze ze-
wnetrzne lub sprezone do zbiornika. Po
gruntownem wzruszeniu produktu, co osia-
ga sie¢ w bardzo krétkim czasie, zamyka sig
zpowrotem dysze, poczem otwiera si¢ za-
wor 6 rury 4. Przez zawér ten wlatuje do
zbiornika sprezone powietrze, ktére, naci-
skajac na produkt, wyttacza go ze zbiorni-



ka do przewodu 8 po otwarciu zaworu 7 i
przesyla go w ten sposob dalej do miejsca
jego przeznaczenia.

Jezeli zbiornik zostaje wyprézniony, za-
myka sie zawér 6, a otwiera zawér 5, po-
czem zawlr 7 zamyka sie samoczynnie.
Przesylanie rozpoczaé mozna na nowo.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb  pneumatycznego przesylania
sproszkowanego produktu, ktéry pod dzia-

dzonego do zbiornika.

taniem nadpreznoéci wlatuje jednolitym
strumieniem do zamknigtego zbiornika i z
tego jest dalej przesylany, znamienny tem,
ze znajdujacy sie w zbiorniku produkt pod-
daje sie rozluznieniu przed lub podczas wy-
wierania nadprezno$ci, celem dalszego
przesylania, zapomoca powietrza wprowa-

Firma G. Polysius.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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