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Urządzenie do ultradźwiękowej kontroli kół i obręczy stalowych

PiTzejdmiotem wynalazku jest 'urządzenie do ul¬
tradźwiękowego badania wieńców Ikół i obręczy ko¬
lejowych zestawów kodowych na zawartość we-
.winętrzinych nieciągłoiści materiałowych. Znane są
urządzenia badające obręcz jedną głowicą. Urzą-
'dzenia te są jednak mało wy|dajineL

Znany jest rówmiież .spolsób badania zaistosowainy
ćflotąd do badania blach, wykorzystujący wiele
głowic łączonych kolejno z defektoskopem za po¬
mocą szybko działającego przełącznika:

Bez autora: Steel Times, t. 197, 1969, s. 240^244
Adaptacja tej metody do wielogłowicowego' bada¬
nia kół i obręczy napotylka jednak na trudinolści
w nastawianiu (parametrów aparatury oraiz w oce¬
anie wyników badania ze względu na odimienne
niż iw blachach grubych przebiegi fali ultradźwię¬
kowych. Trudności te ,s>ą tak (poważne, że1 (prak¬
tycznie dotąd uniemożliwiają realizację sprawnie
działającej aiparatiury wielogłowicowej do badań
kół i obręczy.

Istotę wynalazku stanowi zastosowalnie pól ul¬
tradźwiękówych biegnących w wieńcu koła lub
obręczy w różnych kierunkach, przy czym głowi¬
ce wytwarzające te pola ws|pć%w:aicują z oscylo¬
skopem typu „B" sterowanym generatorem pod¬
stawy czasu przełączanym isynclhroinicznie z prze¬
łączaniem głowic. Kierunek .kreślenia obrazu na
ekranie jest różny i odpowiada kienunkowi prze¬
biegu fal ultradźwiękowych w danym okresie,

2

przy .równoczesnym wprowadzeniu złożonej oceny
sygnału poszczególnych igłowic to jest indywidual¬
nej oceny wielkości echa i zibiorcziej oceny dla
wszystkich głowic odległości oraz rozmiarów ob-

5 szarów nieciągłości.
Urządzenie ima trzy zespoły (głowic (ultradźwię¬

kowych połączonych z obudową. Każdy zespół gło¬
wic jest zamocowany sprężyście w uchwycie

iq wspartym na miimoiśrodach regulacyjnych, przy
czym uchwyty te znajdują ,się naprzeciw po¬
wierzchni bocznych i oid strony powierzchni tocz¬
nej badanego elementu. Urządzenie ma ponadto
współpracujący zespół sterujący, generator pod-

15 stawy czasu, szybko działające przełączniki elek¬
troniczne, oscyloskop, zespół wzmacniający i oce¬
niający echa ultradźwiękowe, impulsowy wskaź¬
nik kąta obrotu, licznik impulsów, rejestry prze-
,s,uiwne oraz zespoły sygnalizacji świetlnej ulsta-

20 wionę w kształcie współiśitddkoiwych pierścieni.
Wyjścia zespołu sterującego isą połączone z zespo¬
łami wzbudzającymi głowice oraz wejściami ge¬
neratora podstawy czafsu i wejiściiami łączników
elektronicznych. Wyjścia tych łączników są połą-

25 ozione ,z płytkami poziomo bąjdź pionowo odchyla¬
jącymi oscyloskopu. Głowice są połączone z de¬
fektoskopem, którego wyjście analogowe jest po¬
łączone z elektrodą regulacji jasności iO\soylosfcopiu.
Wyjścia logiczne defektoskopu są połączone z wej1

30 ściami .sygnałowymi rejestrów. Impulsowy wskaż-
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nik kąta obrotu jest połączony z licznikiem i z,
wejściem zegarowym rejestrów, natomiast ko¬
mórki tych rejestrów są połączone każda z innym
segmentem zespolhi sygnalizacji wizualnej.

Zaletą wynalazku jest umożliwienie badania ul-
tradźwiękiieni wieńca koła w całym przekroju po¬
przecznym z równoczesnym liczeniem wad mate¬
riałowych, co jest bardzo ważne w ocenie jalkoJści
gotowego wyrobu.

Urządzenie według wynalazku Jefsit uwidocznio-
ne w przykładzie wykonania na rysunku, na któ¬
rym fig. 1 przedstawia schemat blokowy urzą¬
dzenia, a fig. 2 widok szczegółu lurząjdzen&a.

Badany element Z wprawiony w ruch obroto¬
wy nie pokazanym na ryteunku natpedem jelst czę¬
ściowo ^zanurzony w cieczy isprizegająceij, w której
rówiniież znajdują się zespoły głowic Gj, G2, G3
TDi<>ł^iC7ioine z creneTaitoTami imlnuTsów wielkiej czę¬
stotliwości Ci„ C?, C3. Do powierzchni tocznej ba¬
danego elementu Z jest również dociśnięty impul¬
sowy wskaźnik kąta obrotu J połączony z licz-
ndlkiem imlpullsów L.

Zesroół sterujący E, wysyła króitkie imipullsy syn¬
chronizacyjne, przy cizym imipullsy te kolejno wy-
ziwalają: (pierwszy impulis generator Ci oraiz prze¬
łączniki Hi i H4, dru^i i trzeci impuds oldtoowied-
miio generator C2, łączniiiki elektroniczne H? i H5
oraiz genieraitor C3 i łączniki H3 i Hg. Oprócz tego
każdy z impulsów synchronizujących wyzwala
wszystkie człony generatora napięć podsltawy cza-
biu F różniące się sfzybkością inanaistainia hia(pięcia
i jego przesunięciem czasowym. Łączniki H łączą
tak odlpowiednie człony generatora F z płytkami1
pionowo i poziomo Odchylającymi oscyloskopu N,
że na jego ekranie jest kreślony obraz w kierun¬
kach odpowiadających kieriunlkom przebiegów fal
ultradźwiękowych w badanym elemencie, (nip. linia
kreślona w okresie ipracy głowicy G2 biegnie z
prawej na lewą stronę ekranu itd. Głowice G są
połączone z defektoskopem. T, którego analogowy
sygnał wyjściowy rozjaśnia obraz na ekranie os¬
cyloskopu N. Wyjścia logiczne defektósko|pu T są
połączone z wejlściami sygnałowymi rejestrów od¬
powiednio Ri lub R2 pnzy czym przeisiuw sygnału
w rejestrze jest sterowany .co ćwierć obrotu ba¬
danego' elememtu liczinilkiem L.

Posjzczególne komórki rejestrów R są połączone

każjda z innym segmentem isygnailizacji wiizuaiinej
S, który dzięki temu 1wskazuje zarówno na postęp
badań jak i na rozkład wad w (badanym elemencie
Z.

Głowica ultradźwiękowa 12 i(fig. . 2) połączona
sztywno z obudową 5 jest zamocowana sprężyście
w uchwycie 3 ,przy czym występy obudowy 2
wspierają się ma mimośrodach regulacyjnych 4a
i 4b. Wynalazek może być istOsowainy w zakładach

10 produkujących Ikolejiowe zestawy kołowe, oraz w
zakładach naprawczych do wykrywania wad ma¬
teriałowych występujących w wieńcach kół.

15 Zastrzeżenie patein/toiwe

Urządzenie do ultradźwiękowej kontroli kół a
obręczy stalowych mające trzy zespoły głowic ul¬
tradźwiękowych wzbudzane trzema generatorami,

20 znamienne tym, że każdy zespół głowic (2) połą¬
czony jest z /obudową i(5) i jest zamocowany sprę¬
żyście w uchwycie (3) wspartym na mimośrodach
regulacyjnych (4a) i <4b) przy czym uchwyty (3)
znajdują się naprzeciw .powierzchni bocznych i od

25 strony powierzchni tocznej badanego elementu (Z),
ponadto ma współpracujący zespół sterujący (E),,
generator podstawy czasu (F), szybko działające
przełączniki elektroniczne (H), oscydoskop (N), ze¬
spół wzmacniający i oceniający echa uitradźwię-

30 kowe (T), impulsowy wskaźnik kąta obrotu (J),
licznik impulsów (L), rejestry przesuwane (Ri) i
(R2) i zesipoły sygnalizacji świetlnej (S) ulsfoawiane
w kształcie współśrodkowych pierścieni, przy czym
wyjiścia zesipołu sterującego <E) są połączone z wej-

35 ściami generatorów (C) oraiz wejściami genera¬
tora podstawy cizasu (F) i przełączników (H), a
wyjścia tych przełączników są połączone z płytka¬
mi poziomo bądź pionowo odchylającymi oscylo-
Sikopu (N), izaiś głiowiice (G) są połączone z defekto-

40 skqpem (T) którego^ wyjście analogowe jest po¬
łączone z elektrodą regulacji i jakości oscylosko^
pu (N), zaś wyjścia logiczne defektoslkopu (T) są
połączone z wejściami sygnałowymi rejestrów
<Rj) i R2), zaś impiulisowy wskaźnik kąta obrotu

45 (J) jest połąciziony z licznikiem (L) i z wejściem
zegarowym rejestrów \(R±) i (R2K a kiomórlfei tych
nejesitrów są połączone każda z innym segmentem
zespołu sygnalizacji wizualnej (S).
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Fig. 2
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