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(54) zariadenie nﬁ osekévanie néliatkov kokilovych odliatkov z farebnych kovov

001

R
Le wc

Zariadenie je urdené na osekdvanie ndliat- ' S
kov kokilovyoh odliatkov z farebnych ko= c) ' <>
vov bezprostredne po ich odliat{ pri :
teplote 500 -~ 900 C.

Uvedendho ®dinku sa dosiahne tym, Ze A-6
dr¥iak pevnyoh noZov je upevneny na kon- :
zole, zatial %o medzi pevnymi noZmi je
phka s loZkom pripojend cez pilestniou
vyhadzovacieho vAlca a kyvny Cap na kon=-
zolu, a pohyblivé nole si upevnené k
piestnioci pracovného vdloa pevne spojené-
ho & konzolou,
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Vyndlez sa tyke zariadenia na osekévanie ndliatkov kokilo~-
vych odliatkov z farebnych kovov.

Odstrafiovanie ndliatkov z odlistkov farebnych kovov odlie-
vanych do kokil gravitainym spdsobom se znémym spdésobom vykonéva
tak, ¥e po odlieti sa odliatky s néliatkemi nechaju uplne vy-
chladnit a a% potom sa néliatky osekdvajui ne excentrickom lise,
na ktorého stojane je upevneny pevny nbé%f a na barane lisu Je
upevneny pohyblivy nd%. Oseknutie ndliatkov sa prevedie pomocou
uvedenych noZov. Dal3ie znéme zariadenia na odstranovanie né-
liatkov z odliatkov sa zakladajui na principe rozbrusovania néliat-
kov ze studena brisnym kotidlom, ocelovym diskom, alebo rozreza-

nia za studena okrunymi pilaci.

Nevyhoda odstranovenia nédliatkov na excentrickom lise spo-
&{va hlavne v tom, %e ide o spdsob malo produktivny, vzniké ne-
bezpelenstvo urazu pracovnika, pretofe odliatok nie je spravidla
upevneny v pripravku, ale pracovaik ho pri osekévani drz{ v ru-
kéch. Pri upnut{ odliatku do upinacieho pripravku sa aice zvysi
bezpe&nost préce, ale niekolkonésobne poklesne produktivite préce.
Dalsou nevyhodou je, %e na odliatku os;évajd stopy po oseknutom
néliatku, ktoré sa musia este rulne obrusovat & vznikd tym
{ strata na odbrusenom materidli. Lisy, na ktorych sa osekdvanie
nélistkov za studena vykondvae, musia vyvodit velkd tlafnd silu,
ktoré je potrebnd pre oseknutie néliatku, preto su rozmerné,
ndkladné a zaberaji velku vyrcband plochu. PouZivené znéme zeria-
denia na odrezévanie a odbrusovenie néliatkov maju nevyhodu
v nizkej produktivite préce a vys8ich stratéch na materisli,
priom nie je vyluZend moZnost urazu pri obsluhe tychto zaria-

deni.
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Uvedené nedostatky v znadnej miere odstrafinje zeriadenie
na osekévanie ndliatkov kokilovych odliatkov z farebnych kovov,
ktorého podstata spoiva v tom, Ze na drZiaku mé upevnené pevné
nofe a oproti nim sy umiestnené v 3mfkadle pohyblivé noZe,
vyznalené tym, Ze drZiek pevnych no¥ov je upevneny na konzole,
zatial %o medzi pevaymi noZmi je péka s l8Zkom pripojené cez
piestnicu vyhadzovacieho vélca a kyvny &ap na konzolu a pohyb-
1ivé noZe su upevnené k piestnici pracovného vdlcae pevne spo je~
ného s konzolou.

Vyhody rie¥enia podla vyndlezu su najmé v tom, Ze nédliatky
mo¥no z odliatkov odstrariovat za tepla, pri teplote odliatku
500° - 900° C, tj. pri malom reznom odpore materidlu na osekéve-
com zariadeni, urlenom k tomuto ufelu. Pri pouZiti zariadenia
podYa vyndlezu nevznikaju stopy na odliatku po oseknutom néliat-
ku, ele povrch odlietku je hladky, nemusi sa obrusovat, zvy3i
se produktivita préce, uSetri sa mosadzny materidl a zvy3i sa
bezpednost pri préci, lebo obsluhujuci pracovnik iba wkoZf odlie-
tok priamo na 18%ko strihacieho zariadenia a uzavretim krytu
uvedie zariedenie do chodu. Zeriadenie na osekdvanie néliatkov
8 odliatkov je malej hmotnosti a md%u ho inStalovat priamo
na odlievac{ stroj, s vyuZitim pripojenia na hydraulicky a elek-
tricky rozvod odlievacieho stroja.

Na pripojenych vykresoch Je znézornené jedno prevedenie
zariadenia podla vynélezu, kde obr. 1 predstavuje &elny pohlad
na zerisdenie a obr. 2 osovy rez zeriadenim. Zerisdenie urcené
na osekdvanie kokilovych odliatkov z farebnych kovov pozostéva
%z konzoly L, na ktorud je pomocou skrutky upevneny drZiak 11,

v ktorom su upevnené pomocou upinacich skrutiek 23 pevné noZe 12
vjskove nastavitelné staviternym dorezom 18. Na strednom Cape py]
je upevnené pdka 13, ktord mé 10Zko 14 podla tveru odliatku 16

s nélistkom 17. Oproti drZisku 1l je upevnené 3mykadlo_ 2, v kto-
rom su uloZené pohyblivé noZe 3, nastavitelné vy3kovymi dorazmi 2,
Smykadlo 2 je pbsuvne uloZzené vo vodiacich 1istéch 4 a spojené
prostrednictvom spojovacieho fapu 8 s piestnicou ] piesta J pra-
covného vélca 6. Na konzole 1 je upevnend pevne nsréZks 10,
slu?ieca na pridrianie odlistku 16 a ZYsb 22. Dalej je ku konzo-
le 1 pripevneny pomocou kyvného &apu 2 vyhadzovaci védlec 19
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8 piestnicou 20, spojenou otcénym Eapom s pdkou 13. Celé zeria-
denie Jje pomocou skrutiek upevnené bud na vhodnom stojane, alebo
na inom drZisku.

Odlistok 16 sa ihned po vytishnuti z kokily v horicom
stave uloZf ne péku 13 a na pevné noZe )l2. Uzavretim krytu sa
zariadenie uvedie do &innosti. Pracovny vélec 6 pomocou piest-
nice ] pohybuje po vodiacich 1i3téch 4 3mykaedlo 2 suasne s po-
hyblivymi noZmi 3 v smere rohybu II oproti pevnym noZom }12.

Po ukonleni pohybu piesta 9_doéjde k ustrihnutiu néliatku 1]
medzi pevnymi nofmi 12 a pohyblivymi noZmi J tek, Ze odliatok 16
dosadne do 16Zka 14 na péke )lJ3. Piest 9 sa zalne pohybovat na-
spat, prifom nsréfka LU zabréni vytishnutiu odlietku pohyblivy-
mi noZmi 3 z 16Zka 14. Fo névrate védlca 6 dc hornej polohy zelne
sa vyhadzovac{ vdlec 19 upevneny vykyvne ne kyvnom &ape 21 po-
hybovat sufasne s piestricou 20 a pédkou 13, uloZenou otclne na
strednom Cape 12. Pédka 13 sa vykloni v smere vykyvu I, C¢im sa
uvolni z 106%Zka 14 odliatok 16 a sklzne po Sikmom ZYabe 22

do urfeného priestoru. Vyhadzovaci vélec 19 potom vréti pédku 13
do pbévodného vychodzieho postavenis a celé zariedenie Jje pri-
pravené k opskovaniu dal8ieho cyklu,
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7erisdenie ne osekdvanie néliatkov kokilovych odlietkov
2z farebnych kovov, ktoré mé na drziaku upevnené pevné noZe
a oproti nim su umiestnené v 3mykedle pohyblivé noZe, vyznale-
né tym, %e drziak /11/ pevnych noZov /12/ je upevneny na kon-
zole /1/, zatial %o medzi pevnymi noZmi /12/ je péka /13/
s 16%kom /14/ pripojend cez piestnicu /20/ vyhadzovacieho
vélea /19/ a kyvny Zap /21/ na konzolu /1/ & pohyblivé note /3/
su upevnené k piestnici /7/ pracovného vélca /6/ pevne spoje-
ného s konzolou /1/.

< Vykresy
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Vytiskly Moravské tiskarské zavody, /
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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Cena: 240 K¢s



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

