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(54)实用新型名称

用于铝模板冲孔的防偏冲孔机

(57)摘要

本实用新型是用于铝模板冲孔的防偏冲孔

机，包括机台，机台上端装有滑块，滑块底部装有

上模，上模与滑块固定连接，上模下方装有下模，

上模与下模之间设有用于插入铝模板的间隙，下

模与机台固定连接，滑块的正面下端设有一条安

装槽，安装槽沿水平方向布置，安装槽内装有可

拆卸的螺栓，螺栓水平朝外伸出，螺栓连接有支

架，支架上装有与螺栓连接的锁紧螺母，支架外

侧设有向下模延伸的连接杆，连接杆底端两侧各

装有一根水平布置的支撑杆，支撑杆与滑块平行

布置，两根支撑杆的外部均套装有橡胶压轮，橡

胶压轮用于阻挡铝模板；本实用新型提高了铝模

板的冲孔精度。
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1.用于铝模板冲孔的防偏冲孔机，包括机台，机台上端装有滑块，滑块底部装有上模，

上模与滑块固定连接，上模下方装有下模，上模与下模之间设有用于插入铝模板的间隙，下

模与机台固定连接，其特征是：滑块的正面下端设有一条安装槽，安装槽沿水平方向布置，

安装槽内装有可拆卸的螺栓，螺栓水平朝外伸出，螺栓连接有支架，支架上装有与螺栓连接

的锁紧螺母，支架外侧设有向下模延伸的连接杆，连接杆底端两侧各装有一根水平布置的

支撑杆，支撑杆与滑块平行布置，两根支撑杆的外部均套装有橡胶压轮，橡胶压轮用于阻挡

铝模板。

2.根据权利要求1所述的用于铝模板冲孔的防偏冲孔机，其特征是：所述安装槽的截面

为凸字形。

3.根据权利要求1所述的用于铝模板冲孔的防偏冲孔机，其特征是：所述支撑杆与连接

杆转动连接，所述橡胶压轮与支撑杆固定连接。
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用于铝模板冲孔的防偏冲孔机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及铝模板加工技术领域，具体是用于铝模板冲孔的防偏冲孔机。

背景技术

[0002] 铝模板可应用于建筑行业浇注混凝土的工序，待混凝土凝固成型后可将铝模板拆

除进行反复利用，因此具有明显的环保效益，被推广使用，铝模板为了方便连接组装，需要

在板面上打孔，为了高效生产，一般采用冲孔机进行打孔，现有的冲孔机工作时先将铝模板

插入上模与下模之间，然后启动冲孔机的油缸，油缸推动滑块下压，进而带动上模的冲头下

行对铝模板进行冲孔，在冲头下行过程中还未接触铝模板时，或是在上模与下模夹紧铝模

板之前，铝模板可能会向外滑出，导致冲孔位置发生偏移，因此影响冲孔加工的精度。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的就是为了解决上述现有技术存在的问题，提供用于铝模板冲孔

的防偏冲孔机。

[0004] 本实用新型的具体方案是：用于铝模板冲孔的防偏冲孔机，包括机台，机台上端装

有滑块，滑块底部装有上模，上模与滑块固定连接，上模下方装有下模，上模与下模之间设

有用于插入铝模板的间隙，下模与机台固定连接，滑块的正面下端设有一条安装槽，安装槽

沿水平方向布置，安装槽内装有可拆卸的螺栓，螺栓水平朝外伸出，螺栓连接有支架，支架

上装有与螺栓连接的锁紧螺母，支架外侧设有向下模延伸的连接杆，连接杆底端两侧各装

有一根水平布置的支撑杆，支撑杆与滑块平行布置，两根支撑杆的外部均套装有橡胶压轮，

橡胶压轮用于阻挡铝模板。

[0005] 进一步的，所述安装槽的截面为凸字形。

[0006] 进一步的，所述支撑杆与连接杆转动连接，所述橡胶压轮与支撑杆固定连接。

[0007] 本实用新型具有以下有益效果：通过设置支架，支架上安装橡胶压轮，使得冲孔过

程中，滑块下行时橡胶压轮先接触工件，对工件起到阻挡的作用，这样在冲孔时可以避免由

于工件偏离位置导致孔的偏移，提升加工精度。

附图说明

[0008] 图1是本实用新型的立体视图；

[0009] 图2是本实用新型的主视图；

[0010] 图3是图2的右视图；

[0011] 图中：1、滑块；2、安装槽；3、支架；4、橡胶压轮；5、上模；6、下模；7、螺栓。

具体实施方式

[0012] 参见图1‑3，本实施例是用于铝模板冲孔的防偏冲孔机，包括机台，机台上端装有

滑块1，滑块1底部装有上模5，上模5与滑块1固定连接，上模5下方装有下模6，上模5与下模6
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之间设有用于插入铝模板的间隙，下模6与机台固定连接，滑块1的正面下端设有一条安装

槽2，安装槽2沿水平方向布置，安装槽2内装有可拆卸的螺栓7，螺栓7水平朝外伸出，螺栓7

连接有支架3，支架3上装有与螺栓7连接的锁紧螺母，支架3外侧设有向下模6延伸的连接

杆，连接杆底端两侧各装有一根水平布置的支撑杆，支撑杆与滑块1平行布置，两根支撑杆

的外部均套装有橡胶压轮4，橡胶压轮4用于阻挡铝模板。  进一步的，所述安装槽2的截面为

凸字形。进一步的，所述支撑杆与连接杆转动连接，所述橡胶压轮4与支撑杆之间过盈配合

实现固定连接。

[0013] 通过将橡胶压轮4设置为转动连接，使得橡胶压轮4与工件之间为滚动摩擦，从而

降低橡胶压轮4与工件之间的摩擦力，避免互相挤压导致变形损坏。  本实用新型的工作原

理如下：滑块1处于上方时，橡胶压轮4位于所述橡胶压轮4先到达插铝模板的间隙之上，此

时工人可以将需要加工的铝模板插入间隙内然后控制滑块1下行；滑块1下行时，带动上模5

的冲头下行，在冲头接触工件之前，所述橡胶压轮4先到达插铝模板的间隙，对铝模板进行

阻挡，防止工件向外偏移，从而保证冲头冲的位置准确。

[0014] 本实用新型设置安装槽2，从而方便安装或拆卸支架3，在不加工铝模板，而加工其

他零件时，可以将支架3拆除。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/2 页

5

CN 221109588 U

5



图3
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