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Wrynalazek dotyczy sposobu powlekania
obcymi substancjami czesci lamp wyladow-
czych lub czesci innych przyrzadow. Siatki
i anody radiowych lamp nadawczych i od-
beorczych najkorzystniej jest wykonywaé

z niklu, molibdenu lub wolframu, pemija-
jac jednmak jui to, ie wolfram i molibden
utleniaja si¢ fatwo na powietrzu, obydwa

te metale promieniuja selektywnie, a zatem
nie s3 w stanie odprowadzi¢ calej ilosei
ciepla, wywiazujacega si¢ w czasie pracy
lampy. Nalezy wigc elektrody lamp od-
biorcaych wzglednie nadawczych wykona-
ne z niklu, molibdenu, wolframu lub z in-
nego metalu sztucznie czernié.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
umozliwia powlekanie dowolnych metali

lub polprzewodnikéw innymi materialami.
Wedlug wynalazku material zostaje nalon
zony w stanie koloidalnym za pemoca elek-
troforezy na powierzehnie powlekanego
metalu lub potprzewodnika.

Najlepszym materialem do powlekania
aned i siatek lamp elektronowych okazak
si¢ grafit koloidalny. Jezeli z grafitu kelo-
idalnego sporzadzony zestanie 0,01% wod-
ny reztwor koloidalny, a pewlekana anoda
lub siatka wlaczena zestanie jako elektro-
da dodatnia, plytka zas platynowa jako
clektroda ujemna, przy czym miedzy te
dwie elektrady wlaczene zestanie napigeie
rzedu wielkoset 8 — 10 woltéw, wéwczas
po paru minutach na powierzchni anody
utworzy sie debrze praylegajaca, swarta i



réwnomierna warstwa grafitowa, ktérej
grubosé jest zalezna oczywiécie od gestosci
pradu oraz od czasu dzialania kataforezy.
Podczas szeregu wykonanych do$wiadczeri
gestos¢ pradu wynosita 1,4 mA /cm?, przy
czym mniej wiecej w ciagu 7 minut wytwa-
rzala si¢ warstwa o grubosci 0,001 mm. Jest
rzecza celowa zwigkszyé w czasie tfwania
kataforezy alkaliczno§é roztworu przez
dodanie amoniaku. Podczas przeprowadzo-
nych doswiadczen ilo§¢ amoniaku w roztwo-
rze wynosita 0,03%. Wytworzona elektro-
foretycznie warstwa grafitowa trzyma sie
bardzo dobrze powierzchni ariodowej, bar-
dzo trudno jest ja usunaé przez tarcie, oraz
znosi ona bardzo dobrze wszelka obrébke.
Znane sa takze inne sposoby czernienia
i naweglania anod lamp odbiorczych i na-
dawczych. Znany jest np. sposéb, wedtug
ktorego czerniony material niklowy jest
podgrzewany w gazie §wietlnym lub w ga-
zie zawierajacym inne wodorki wegla. W
poréwnaniu ze znanymi sposobami, sposéb
elektroforetyczny posiada rozmaite zalety,
mianowicie jest on prosty i tani, a warstwa
wytworzona jest réwnomierna i trwala.
Wedlug wynalazku zamiast grafitu ko-
loidalnego mozna stosowaé takze inne od-
miany wegla, doprowadzone do stanu ko-
loidalnego w jakikolwiek inny sposéb, np.
moze byé stosowany wegiel aktywny, ktéry
préocz wlasciwosci zwiekszania promienio-
wania posiada takze wlasciwo$é wigzania
gazéw i ich oczyszczania. Sposéb wedlug
wynalazku moze byé stosowany takzie do
metali, tlenk6w metali i innych zwiazkow w
stanie koloidalnym. Osadzanie substancyj
tego rodzaju na elektrodach lamp elektro-
nowych jest potrzebne ze wzgledu na ab-
sorbowanie gazu, zmniejszenie lub zwiek-
szenie wtornej emisji elektronowej i t. d.
Powlekanie elektrod lamp wyladow-
czych innymi materialami moze byé po-
trzebne takze w lampach wytadowczych za-
wierajacych gaz, w ktérych zmiana wlas-
no$ci powierzchni elektrod oddzialywa na

charakter wyladowania, np. na napiecie za-

-plonowe.

'Powlekanie powierzchni moze byé po-
trzebne réwniez dla wytworzenia promie-

‘niowania selektywnego.

Czesto elektroforetyczny sposéb powle-
kania stanowi tylko cze$é calego procesu
wytwarzania powloki. Jezeli np. anodg¢ ni-
klowg lampy nadawczej trzeba powlec wol-
framem, woéwczas mozna najpierw po-

wierzchni¢ powlec tlenkiem wolframu w

sposob elektroforetyczny, a nastepnie tlen
wydzieli¢ przez zarzenie w atmosferze wo-
doru. Dzigki temu uzyskana zostaje powlo-
ka wolframowa z czystego metalu. Sposéb
ten ma szczegélne znaczenie dla powleka-
nia antykatod lamp rentgenowskich.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb powlekania obcymi substan-
cjami czeéci skladowych lamp wyladow-
czych, znamienny tym, Ze z materialu stu-
zacego do powlekania sporzadzony zostaje
roztwor koloidalny, po czym material stu-
zacy do powlekania zostaje osadzony na
powierzchniach powlekanych za pomoca
elektroforezy.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze materialem sluzacym do powleka-
nia za pomocy elektroforezy jest grafit lub
inne odmiany wegla. :

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 2,
znamienna tym, ze materialem sluzacym
do powlekania jest tlenek metalu o wyso-
kim punkcie topliwosci, z ktérego, po nato-
Zeniu go w stanie koloidalnym w sposéb
elektroforetyczny na powierzchnie ciala
powlekanego, zostaje wydzielony tlen przez
nagrzanie w atmosferze wodoru.
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Gloeilampenfabrieken.
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