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Wynalazek dotyczy wyrobu barwnych
ogniwek zamknieé suwakowych.

Prébowano juz wykonywaé ogniwka
barwne z zywié sztucznych, jednak ogniw-
ka takie sg slabsze i drozsze od ogniwek
metalowych.

Prébowano réwniez zabarwiaé poszeze-
g6lne ogniwka sposobem elektrolitycznym
i nastegpnie umocowywaé je na taSmie z
tkaniny, wymaga to jednak kosztownych
zabiegéw fabrykacyjnych.

Wedlug wynalazku pasmo metalu tlo-
czy sie tak, iz wytworzone ogniwka za-
mkniecia sg polaczone ze soba, co ulatwia
barwienie ogmiwek.

Samo barwienie ogniwek moze byé

uskutecznione albo przez powlekanie zywi-
ca sztuczng, albo tez przez barwienie spo-
sobem chemicznym lub elektrolitycznym.

Ogniwka zamkniecia moga byé wyko-
nane ze stali, miedzi, mosiadzu, melchioru,
glinu lub stopéw magnezowych.

Zeberko nosne przebiegajace w kierun-
ku podluznym pasma i podtrzymujgce
ogmiwka wytloczone sluzy jako przewdd
doprowadzajacy prad do wszystkich ogni-
wek zamkniecia podczas ich barwienia
sposobem elektrolitycznym.

Rysunek objasnia sposéb wedlug wy-
nalazku. Fig. 1 przedstawia, pasmo ogni-
wek zamknigcia suwakowego, polaczonych
ze soba, przy czym ogniwka te sg uksztal-



towane w ksztalcie palakéw i przedstawio-
ne w stanie rozwinietym, fig. 2 — 7
przedstawiaja pasma metalowe w réznym
wykonaniu, fig. 8 — widok z géry urza-
dzenia z nawinigtym pasmem, z ktérym sa
polaczone ogniwka, fig. 9 — przekréj
urzadzenia przedstawionego na, fig. 8, fig.
10 — szczeg6l tego urzadzenia w zwiek-
szonej podzialce, fig. 11 — inny szczegdl,
fig. 12 — widok z géry innego urzadzenia,
fig. 13 — przekréj wazdluz linii VIII —
VIII na fig. 12, fig. 14 — widok czoltowy
dalszego szczegéhu, fig. 15 — widok z géry
urzadzenia krzyzowego i fig. 16 — prze-
kréj wzdluz przekatnej urzadzenia wedtug
fig. 15.

Cyfra 1 oznacza kadlub ogniwka za-
mknigcia, cyfra 2 oznacza zaréwno ramio-
na ogniwek zamkniecia zaginame palgko-
wabo na taSmie z tkaniny, jak i ramiona
przymocowane w stanie plaskim na taémie
tak, iz zgrubienie tadmy zmajduje sie po-
miedzy ramionami odpowiednich ogniwek
zamkniecia. Cyfra 3 oznacza czedé sprze-
gajaca, a cyfra , — zaczepy ogniwek, za
pomocy ktérych ogniwka mocno obejmuja
zgrubienie taSmy umieszczone w ich wy-
cieciu 6.

Poszczegbélne ogniwka zamkniecia s3
polaczone mostkami 5 lub czeSciami 7 albo
ramkami 7, 8 z pasmem. Czeéci zakresko-
wane na fig. 1 — & oznaczajg te czeSci
pasma, ktbére po zabarwieniu odcina sie
przy pomocy tloczaka urzgdzenia tloczne-
go tak, iz poszczegblne ogniwka sg wow-
czas gotowe do umocowania.na taSmie tka-
niny.

Ogniwka wedlug fig. 1 polgczone jesz-
cze z pasmem, wygina sie w ksztalcie pals-
ka tak, iz powstaje pasmo faliste, ktére
poddaje sie barwieniu, po czym prazymoco-
wuje sie je na tadmie z tkaniny. Ogniwka
zamknigcia uzywane w stanie plaskim wy-
konane wedlug fig. 2 — 7, s3 réwniez
barwione wtedy, gdy sa jeszcze polgczone
za pomocg mostkéw 5 z pasmem; po wy-

cieciu mostkéw ogniwka zamkniecia sg go-
towe do uzytku. Mostki 5 sg umieszczone
tak, ze np. w przypadku wykonania we-
dlug fig. 2 — 5 po wycieciu mostkéw po-
zostaje powierzchnia niezabarwiona wias-
nie w tych czedciach 4, ktére przylegaja
nastepnie do taSmy z tkaniny. Dzieki temu
tych powierzchmni niezabarwionych nie wi-
daé weale, tak iz wydaje sie, ze zamkmie-
cie suwakowe jest zabarwione catko-
wicie.

‘W przykladzie wykonania wedlug fig.
6 pasmo jest wyciete tak, Ze pomiedzy
ogniwkami zamkniecia pozostaje zeberko
nosne 10 po obu stronach ktérego umie-
szczone s3 ogniwka. Mostki 5 laczace ka-
dtuby 1 ogniwek z zeberkiem noénym znaj-
duja sie bezpoSrednio pomiedzy ramiona-
mi 2 ogniwek i miejscem ich polaczenia z

zeberkiem nosnym.

Na figurze tej przedstawione sg dwa
ostatnie ogmiwka odciete od pasma 10, a
wiec w stanie gotowym do uzytku, przy
czym powierzchnia tych odcietych ogmiwek
jest zakreskowama.

Zeberko noéne 10 posiada w réwnych
cdlegloéciach otwory 11. Otwory 11 s3
wytwarzane podczas pierwotnego wytla-
czania i wspéldzialajg z odpowiednim na-
rzadem urzadzenia no$nego.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
7 z zeberkiem noSnym 10 polaczone sg za
pomocg mostkéw 5 dwa ogniwka 1 obré-
cone o 90° w stosunku do fig. 6. Ostatnia
para ogniwek zamknigcia zaznaczona kres-
kowaniem jest juz oddzielona od Zeberka
10.

Taki sposéb rozmieszczenia ogniwek
zamkniecia na zeberku noSnym umozliwia
przy danej liczbie suwow tloczarki wytwa-
rzanie dwa razy wigkszej liczby ogniwek,
anizeli w przypadku pasma wedlug fig. 6.

Na fig. 8 i 9 beben 12 urzadzenia nos-
niego jest wykonany w postaci klatki me-
talowej, beben posiada wal Srodkowy 13 i
réwnolegle do niego prety obwodowe 14.



W prety te wkrecome sa trzpienie 15 0
zwezonym kohcu zewnetrenym 16 - (fig.
10).

Na beben- 12, osadzony w obsadzie nie-
przedstawionej na rysumku, nawija sie

pasmo 17, w ktérym zawarte sa ogniwka .

zamkniecia zespolone z pasmem. Pasmo
17, ktére na rysunku jest uwidocznione
bez ogniwek wycietych nawija sie na
bebnie w ksztalcie linii Srubowe]j tak, zeby
otwory 11 wchadzily na zwezone konce
16 trapieni 15." Beben jest obracany za po-
mocg urzgdzen nieprzedstawionych na ry-
sunku i przesuwany w kierunku osiowym
tak, iz nawijanie pasma odbywa sie w mia-
r¢ wysuwania si¢ go z tloczarki. Po owi-
nigciu bebna czedé nawinigta odeina sie od
nastepnej czedci pasma. Zwezony koniec
16 poszczegdlnych irzpieni 15 jest zaopa-
trzony, jak widaé na fig. 11, w gwint tak,
iz pasmo 17 moze byé zamocowane na
bebnie 12 przy pomocy nakretki 16°.

W celu barwienia pasma, 17 sposobem
elektrolitycznym beben 12 wraz z nawi-
nietym pasmem 17 zdejmuje sie z obsady
i przenosi si¢ kolejno do réznych kapieli
obrabiajacych. Podczas tej obrébki zeber-
ko nodne 10 stuzy jako przewéd doplywo-
wy pradu, polaczony z walem 13 bebna,
ktory z kolei polgczony jest przewodem z
jednym biegunem Zrédla pradu, natomiast
koryto kapieli wstluzy jako drugi biegum.
Pasmo w miejscach nasunigcia na trzpie-
nie 15 jest wlgeczone w obwdd pradu; na
fig. 6 i 7 zaznaczono linig przerywang po-
wierzchnie kontaktowe, jakie tworzy
trzpien 15. Gdy pasmo zostalo obrobione
w odpowiedni sposéb w kapielach barwig-
cych, wzglednie osiggnelo zadany odcien
barwy, odwija si¢ je z bebna 12 i nastep-
nie odcina sie ogniwka od Zeberka, no§nego.
Zostajg przy tym odciete czeSci ramion 2,
ktére dotychczas byly polaczone przy po-
mocy mostka 5 z zeberkiem no$nym 10. W
ten spos6b w poszczegbélnych ogniwkach
zamknigcia - pozostajg tylko male nieza-

barwione powierzchnie,. ktérych zreszta
wecale nie widaé po ulozeniu ogniwek na
tasmie.

W urzadzeniu przedstawionym na fig.
12 i 13 metalowy palak nosény 18 posiada
na swych ramionach na przeciwleglkych
stronach trzpienie 19, na ktérych osadzo-
ne sg obrotowo kraiki prowadnicze 20 za-
opatrzone na obwodzie w trzpienie 21. Na
zesp6l krgzkéw 20 z jednej stromy palgka
nodnego 18 naklada si¢ wedlug fig. 12 w
postaci linii wezowatej lub zygzakowatej
pasmo 17, w ktérego otwoery wykonane w
zeberku noénym 10 wchodzg trzpienie 21.
W podobny sposéb na zespét krazkéw 20,
znajdujacy sie z przeciwnej strony palgka
18, nalozone jest pasmo 17. Zespoly kraz-
kéw 20 s3 wazgledem siebie przesumigte
tak, ze obydwa pasma 17-i 17° w swych
czeSciach réwnoleglych s3 przesunigte
wzgledem siebie. Palak noSny 18 moze
byé malozony przy pomocy ramion koneo-
wych 18° na narzady kontaktowe umie-
szczone w kapielach. Krazki 20 ‘stanowia
kontakty.

Fig. 15 i 16 przedstawiaja metalowy
noénik krzyzowy 22, ktéry na swych czte-
rech ramionach posiada z obu przeciwle-
glych stron trzpienie 19 z krazkami 20.
Na krazki 20, znajdujace si¢ z jednej stro-
ny noénika 22, nalozone jest spiralnie pas-
mo 17 otworami 11 ma trzpienie 21 kraz-
kéw 20. W podobny sposéb na, zesp6t kraz-
kéw 20, umieszcezony po przeciwnej stro-
nie no§nika 22 i przesuniety wzgledem
krazkéw pierwszego zespolu, nalozone jest
pasmo 17¢. Noénik 22 przy pomocy ramion
konicowych 22¢ moze byé nalozony na kon-
takty, znajdujace sie w poszczegllnych
kapielach. Przez nakladamie zeberka, nos-
nego pasma na specjalne narzady kontak-
towe urzadzenia mnoSnego zapewnia sie
réwnomierny przeplyw pradu tak, iz uzy-
skuje si¢ r6wnomierng obrébke powierzch-
ni, tym bardziej ze ogniwka zamkniecia
lezg zupeklnie swobodnie w kapieli.



Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu ogniwek barwnych
do zamknieé suwakowych, znamienny tym,
ze pasmo metalowe tloczy sie tak, ze wy-
tworzone ogniwka pozostajg polaczone ze
sobg za pomoca mostkéw lub zeberka nos-
nego, po czym barwi sie ogniwka w do-
wolny sposéb chemiczny lub elektroli-
tyczny,  oddzielenie za§ pojedyficzych ogni-
wek uskutecznia sie po skoficzonym bar-
wieniu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze przy poszczegblnych ogniwach
zamkniecia pozostawia sie mostki polacze-
niowe tak, aby miejsca niezabarwione po-
westale po odcieciu ogniw zabarwionych
przylegaly po umocowaniu ich na tadémie
zamkniecia do ta$my.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienny tym, ze w zeberku noSnym wytla-
cza sie otwory ulatwiajgce zakladamie pas-
ma w urzadzeniu, w ktérym uskutecznia
sie barwienie.

4. TUrzadzenie do wykonywania spo-

sobu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne
tym, ze jest zaopatrzone w urzadzenie no-
Sne, na ktére mawija sie pasmo z wytlo-
czonymi ogniwkami zamkniecia w stanie
przygotowanym do barwienia.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze urzadzenie noS$ne ma po-
staé¢ bebna siatkowego, na ktéry pasmo
metalowe nawija sie zwojami §rubowymi.

6. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 4, znamienne tym, ze
urzadzenie no§ne ma postaé ramy zaopa-
trzonej w krazki prowadnicze do podtrzy-
mywania pasma metalowego.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tym, ze rama jest zaopatrzona w
dwie grupy krazkéw prowadniczych, lezg-
ce po przeciwleglych stronach ramy, w ce-
lu podtrzymywania dwéch pasm metalo-
wych.

Sim Frey.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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