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Descrizione  deffivvencions avente  par  floky  PROCEDIMENTO  ED
APPARATR PER LA PRODUZIONE D FLAMENT! MEDIANTE E87T,

anome di FARE B pdA, consade i 21084 Fagrano Glona WA
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vantore: FARE, Rosaido,
zion

La presente invenzions congerme un procsdimentn ed un apparate per s
produzione o Hamenth mediante astrusions: pib in parlicolars, Tinenzione
sonceme un procedimente ad un dispositive per i produzions o Blament
astus da fliera o stirall In comente Jaria (0lod per vin asmndinamics).

Un Iipioo apparaio per i produsions & flamentt per ssliusions comprends una
esla Of Blatere (spinvierel)  shmeniala da ashiusor, una camsra &
raffreddamento dove | flamentl subiscono un primo raffreddamento ;Lm:::«:ﬁﬁ(
uh unitd ol sire ed un'unitd o raccolie det Hlament oftentdl, In gensrs gis sollo
fonma di lessuto non lessuta

Tra { componant! {i@ii"am}aﬁam rivests :}af“imoh“ importanzs 18 camars od uniy
di raffreddamento posta immedialamenta 3 valle dells fillers df estrusions. In
tale camera viene alimaniala aria per raffreddare parziaiments | Blamsnt estrusd
dafla Bhers, vale a dire che | Blamentt sone solidificall ad un grado (ale da poter
a:s.zmnq B essare stirall atle dimengiont desiderste nolla successiva fase o
asposizione ad A ad alts valnoita

T 1245831 2 noms delly richindente Fard, desorive ung fllers anulars & ul
temo sono disposte dus camare (4 raffraddamanto che alimentans & Hlament
satrust dus fluss danis g %s:f*}g)wmmsa differenie ed 2 velocis differenti par
sifettuare un rafheddamento prograssive del fascio o flament. A tale fing, |
fusst Jdarla ¢ i‘afﬁ'&{iﬁﬁmemm RONG {iésgssi sovrapposth varticalmenta, con i
Tusso supariore che prasents ung mporatirs maggiors & quella del Husso
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alimeaniato inferlorments. | fusst dana o raffreddamento sone diretli dal cant
varse Vesterno del fascio anulare di Blamentl.
{ussio oonostio - dise camers o raffraddamento ohe divigona Auss! differant
femperatura @ velncitd syl fascio 4 flameant! & slato ripreso recentamente nalls
domands USSQORNITE742 & nome Resirfas‘z?}aus&efz in gueasia domanda st
desorive un apparats pay ke pradusione df una reis non tessula spursbong nal
quaie 8 soena o raffreddamento del Mament in useita datla fillerg prevede una
pluralifa Jf comers, In genere dus, slls quall & slimenta ana @ temperature
gifferentl par accelarars i raffreddamento del flament! & poler quindl aunantars
fa velooltd o produsions. Inote, ssconds tale réveto Parda & raffrpddamsnio &
simentaty al Slamantl in modo passivo, vale & dire che ¢ trastinala dad flamentl
stassi che st muovono ad aifs velooid vorse § bagso dellappansto.
Nela soluzions sOpra desoritta, Partg o) rafireddamenty rasginata dat Hlament
anfra ns! soltogtante condotio i stiro del Rlamentl & podanty influenzs od
tarforisce con le condizion! dells zona di stirg, & zona inferiors, deilapparats.
i controlio dal Sussl 4 aris df raffraddamento & molto Importants parchd influlses
direttamente sulls qualila dat Slamentoe ¢ sulle velooltd 4 produsions, vale a dirs
gutta progutiivits deffimplanto df Halos o df produzione det tlessuto non tessuto
Soopo defla presents vanions & df risolvars | problemt soprs mangiongt
fornendo un procediments ed 181 spparaio per @ produzions di filsment par
ashusions che parmella o olleners un raffreddamants prograssiva dal Hlamendi
puir oparande ad alta veloola,
Tale scopo viens ragglunto per mezzo della presente invenzione che conceme

i procadimento par s produzions o Hlamant per tossull non fessull madiants

Las
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sstrusiong da dug o pig fillere dislanzate e lom, I o B fase
rafreddamento dol Mameantl alf'uscils delis fiers 8 estrusions & carstterizzata
seeondo 8 rivendicaziong 1.

Come sard d3oUSSe Pt i detlaghs nalla seguente desonizions, | procadimanto
pravads che parle del Husso di sria df raffreddamento che viene faits passars

aftraverse { fascol dit filamendl visne rmosse albraverso  almens ung &

greferibibonte altraverso ung phorafia df uscile disposts tra o delle Bllere o
flatura, vale a dive nelly rona cendrale try | ior df astrugione ded Slameni
Larts o roffroddamanto viens inviala dal 8l eslernt della camers verso |

Hamentl in usolta; preferibilmente sono prosentt sire usolts poste lateraiments

oife camery & Para o refreddamente & angolats verso Palte in modo da
contattare 1 flamanfl in dus passaogh & e passaggio = riscsids & quands

altraversa # Tascio nel secondo passagyio, privos o uscire dalle uscite iaterall,
ha  ung lemperalura maggire dE gqustly inizlale. U roglizzs cost o
suffraddaments progressive del Mamentl, che vengono investitl inizialiments ds

A pit oslda o successhvaments da ang meno calda.

Sacondo finvenziong, parde delfsria di roffeddamenty viene rmnssa dalle
usoite igterall & parte delle usclte supeniad, nella zona di ssbrusions, s | dus

grippd o forl o esbusions,
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Un altre oggelle dellinvendong & un appaaty per Pessouzions ¢

P

procedimentio df cul sopra, caratianzesto secondn g rivandicazione 8,

Beconsdo Onvenzions, | Hlameantl vangono sstrust in dus gruppt separatt tra kyo
da una porzions 8 Biers ohe ha larghezes sulliciente a radursl, sifintema della
camtara & rafireddsmento, i ung song dif sspansions delfana dopo # prima

passaguiv tra | fascl dF Mameadt dove parte df quests anla visoaidata vieng
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HNIOSSR par aspirazione allraverss jo usoils tivendioats,

LA ponlats delle uscite per Pans poste sulls fiers & oaloolsta pey rimuovers dat
0% al 40% dells portata dedfaria 3 raffreddamanto alimaniata da vendiaton
intaral od anatoght el

Linvenzdons presenta numerost vantagy! depetio alla eanles nota, Infatl essa
parmetie df imucvers parts deleria nzcaldats dat g}f‘inm altfraversameanto dat
Shwnanit nel punto dove ossa st aspands, vals a ditg conbralments s dus
gruppt adizcent df Hlamentl Gragie 8 quests soluzione § raffreddamento & malis
migiorato od & possibile didurre dal 105 sl 50% o wanpwralins dellaria nslls
zona fs | Hamenll in weots dafis Bhre guests permalie O avers wn
raffraddamento del Slamentt pit uniforrne a vaniagyio dells quaiity det Slament,
chsy hanno ok molts undonme.

Ditre 8 quasty vanltagoio guakiative, Mivvenzions penmelts inpitre O oltenere wn
vantsggin quantitative, dal momento che i afreddamento parimentt efficass ma
Fiena violentt pormatts 8 sumeniare & veloclia i produzions,

SoR

Cissto raffraddamento migliorsio panmetie df stivare magginomente | Slamanti @

&

varfards dF Slgre con Hiol moHo sollll, fing a2 08 disy gl Hamenh
manorampanenti o 00803 dlex nal Blnent Moomponentt aplittall ofo side-be-

Flamentl con ol cosl basst permstiono § ollgners lessull nor lessud
ulitizzanill par 64 ¢ par prodoltl che deveng avers szions barvers par Hud,
corne ad seempin camitd & maschers per uso madico ed aspadstienm.

noltre; § rafirsddameanto mighorsto permetie & prodiere Blarmendt oon polimen
spoeciall, oo rowistd olastiche, ad sgempio PP moditicato, che tichisdond

raffraddameanti offetiuell & Dasse lomparsture @ con grnde accuraierzy ¢ ¢he
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finors fanno dato risudtall deludentt guando Hiall sscondo s soniea nota,
Ulnvengione vard ora dosonitia pit in detlagio con rifsrimento af dlsegni sonlust
& Hiolo Hlustrabive @ non imitative, dove
- e B, 1@ una vists inferale sohamatics della camers i raffraddamenta
secendo fa prosenty invenzions: &
- & ﬁg‘ 2 8 ung vista dal basse o paige dells tosls & esbusions
somprensiva & flers secondo s presente Invenzlons,
Gary rii‘s‘ar; nento allg fgo 4, Papparsio 1 par o produziong o un lessuly non
tegsuta df Slament secondo la presente invenzions proveds ung lesta o
astrusions §, c.:cm‘;-p;‘mmmm ung Slera & per estruders ung pluralita di filamenti,
Ha guate sone collegetl Uno o iU sstrused (ot mostrstl) per Pestrusions o i
po-astustone & fMamant! mong, b o Hoomponentt, coma aolo nella leonina e
goms ad sxoempio desonlio e svandicaty nella domanda & brevelio ERYA
GUTI2329.8 ad ER-AD8BB0R45.7, entrambi & nome Fard
La distribusions del pollmero sl Tord della fliwra & svwiene mediants pompe ad
ingranaggl salaltan 4, genamiments da duse 3 ofto vis, £ presenie almeno ung
pompa pay tipe d polimers @ nelia reslizzazions mostrala song prasentt due
pompe salsiflant 4, ognuna dolle quall alimanta una sesiong della Hligea 20 N
casa df un procedimento ohe prevede Puse df dus polimert diffsrent, polimerg A

arg B, come par g produsiong & coastruss, o gl porzione di filers
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saranns novessards dus pompe 4 per alimentare 1 dus ditforentt polimernt. By gl
caso, {dus polimar zono slimantall da due entrate differentt 5 8 § della tesian g

axtrusiong 3. 1 canall Ji distribusions def polimerne dalla pomps 8 Rt dedls fllra
2 sono dimensionatl Junghassa ¢ sexione} in mado da svere perdile df carise

i

poed

viformyd s Wl § ot iy omodo nofo ool leonics, ad asomplo avercky full
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La losia ol eshrusions ¢ fa fillars 2 sono reslizeate W@?N‘“ii‘i??i‘if*ﬂie some desonitic
nel brovetlo Qurnpes n, DEONEEE o nel bravetlo USA n §188408 & noms Farg;
it guest breveltl {gui hchsl par riforimente} st desordve un dispositive o

astrusions parlicolarments sdatio slls produzions & Bsl spunbond & dus o pia

oolime! come :s'-;i;sai‘i gt discusst, § dispositive of BP 0008822, comprande ung

4

prirna Hliea di esbrusiones provvista d uns plusalita & condolt 2 fon df satrusions
di un polimere B ¢ ot tns seconda fillera avente ung seconds pluraifd di fort o
condotti O estrusione df un poliero A, i oul | fort ed | condoltl df estrusions
sane coassiall ad allingall by loro per ofleners Iy struliurs cosstrusa richissia
per i flameanto,

foondotll df estrusions dalls ssconda Bfisra song realizeatl iy un matarials, n
geners aeclaio, sufficlantements Ressibils da parmelteras | movimendi nscessan
per compensans o dilatazion! lormiche diferentt alle qualt e dus fHlisre song
sotfoposie duranta # loro funzionameanty a csusa delle different] temperature o
sotrusions del polimen A & B, Sone inolfre presentl msas per mantenears
allineatt & coassiall { condotll in acciaio fossibils con | condolll della Hilers In cul
sonn altoggiall tall mezy comprandans ad eswmpio delle slstle o sporgenzs
ale stdla porsions termingis det condotio feasibile,

alia fliora sopra desorilla sf rende possibile reslizsare filisre maolle
asiess, vals a divg con isrghezze d co-asbusiong anche i sel mebd raalizeats

gon ununion Rierg, coss non possibils cow e Blers radizionsdt,

Lapparats sseondo Fowvenzions pud compranders anche pia dF una Tiera per
pttenere o slesse largharse &l eshusions o 1o slegze larghassa o Wlara, Per
maggiore samplicltd, nella seguenta desoriziong con i lenming flera si vudls
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inferdere § dispositive ohe oomprends 1 fort d esbrusione del flamenti,
indipsndentements dal numero o slanentt ohe o compongone. La filiers 2 &
provvista (Bg.2) of una plursita di forl 8 df estrusions ovverp di formazions dal
fament dunill in dus gruppt 7 ed & 1 quslt gruppt sono paraliell & sspargt i

fora per meezodh ung zons B della fillers 2 ohe & priva del for df sstrusione 8.

i una realizzazione preferenzista, i rapporto e s latghezza LY, vale 5 dire ia
somma della larghezza dolle sone forsis B ad R s dells sons privadifori B e la

farghazza L dolle zona 8 & LEALT ed & comprest ralfintervallo s 1.3 e 500

La distanze tra | forl i senso basversale alls Sltera dorghaeze L2} ad in sensa
nngHudinate {(vale a dirs perpendicoolars afla lorghezza L2} pud essers costanis
¢ variabile, Nella reslizzasions prefersnsiale mostaty, a distanzs g ot in
senRe Wagverssls auments passando dalfesbomiid dJdells flers ol pols
cantraie della stosss, vale g dire passando dalfestramitd alls zona L1 Lo soopw

Sgusiie desonzions

Al testa of sstrusiong 8 o collegats uns comers o raffreddamento 10 per
ralffraddare 1 filamenil v uoolls delis fillera © mediante Hussl & ada

X

raffreddamenty, prims odwy | Blamentt 11 passine al mezat o slivaturs {nan
mostratih La camera of raffreddamants 10 comprends msad per alimentars ad
o grippo & Mamantl TR ad 118 almen un flusso datla che atraverss
almene parte del fMlamentt 17 o ¢l & direlio varso in sons ra § due gruppl o
flamentl dovs o ha ung aspansions deilfany 4 raffraddaments, ¢ meze dl
usclia per ia mozions o aimene parle di dello Busso & ana o raffraddamenty
dalla camera df raffesddameants 1
P o alimaniagions Jdelfada ¢ raffrogdnento comprandono vantilatoet 18

2 19, che bndann wn Dusso df aris aile parsll forale 18 dells camera o
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raffreddamentn 18,

Secomwia la presente invenzione, sonn presentt ulterion df uscits, ovverg moss

e

A orimoziong delfarls & m?m%{mmmias riscaldata dopo i passaggic e
flgmendl, dispostl sulla Miera 30 PR Iy parlicolare, e zona 8 dalls flera, vale g
dire fa rona ot Hllers compreoss tra | dus grupp! 8 od 8 o forl § ol estrusions del
Hlamentl, & provvista dF unsg phurality dlHfon 7 che formano uns serle & usaiia o
parte delfaria of saffreddamentn, A &yt 7 sono collegall corrispondantl canali o
sidione detfaris T4, m:fegw“s ad un aspiratore 78 od snalogo meszo. In
mods, gt centro delle Bllerg df Bigts & ores ung zona in deprassions dove
vengono rimossa dalfarss immedisiamenie ohrcostants Pusolta del polimens |
furst ol processe e Parlp risoaldata dal passaggio altraverso | Blamant, entrambs
nocivi alia fass di raffreddamanto controliata.

Uiort 7 oad | corispondantl canall o condotlt 7A sono mostrall in fig. 3 sssare
dispostt it ung bl rellifinss od avers sezions cironlare, MIA POSSOND GINeTE
raatizzatl in pit fle, refiiines o mang, ;,\arad ale o disomoganss alla fillva o
filatirg o pORSONO svars seuiont differandt da ustia Srodlare muostrata,  nben

g iz sazione dal condott TA J daanzions o ang o fumd dalls camers

raffreddamants 10 sone caltolst per imitare Is Dardite df oarioo o per fumire

uns ponaia oomplessive sufliclents g rimuovere dalls camsra 10 abmeng 18%

genevabments fine al 40% del totale detfards d raffreddamanto itynesss nalla
carnera 0 dat vantiiatod 18 2 I8, Preforibdiments, | condaoltl TA sono isolst
fermicameants.

Linvarzions vera ors desonifa pit in dettaglio con riferinanto slla reglizzssions
praferanzisle mostaia in s‘c} 1, ma pud essers ulilizzata con sive configurazion

di pamers Jf raffreddamenty, sy implantt spunbond, mell Blown @ su Batl i
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ardl of fllatura Iy geners,

ra o rafhracddameantn viens
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Nz‘ﬁﬂ"&i realizzagions mostrats, parle del fusso o
nmossa dalls camera d raffreddsmentn t‘is:};m che iale Husso & sria ha

atraversato nuovaments | Slementl v U punio diversd da guello o primo

154

attraversamenta. A fale Gne sond biollre prosentt mezed o uscits 34 ohe

conmrandons stmans un oondotto G eseits 14 ooltegato ad un aspiratore 18/ e

che sona disposti superiormants af mazd & slimentazions 1547,

Sampre a tal fing, ke parell forale 18 song prowviste di defleflant 17, dispost

.

asternaments of ntenaments sl camers 18, per dirigare un Husso 3 aria Y

noinato verso i parle supstiore dells camerg 10, vale & dire verso o parte d

sapangione 13 della camers in comispondenza della quale sono prosentt Hod 7
dedty fllera 2. 1 plant d6 defleftort 17 formano con Passs verticale A t&aii"ga‘;}eir'atxt}

(Y Angoin o compreso ra B o 48 gradi ¢ proferibibnents nforno st 70 gradi

vale g dire che Pangolo complemsstane s jarg f formalo dat defletton 17 sun
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Fasge varticale Ao con i parsle verlicale della camera O raffreddamento 10 8

neilitervaiio ra 10 ¢ 48 gradi, preforibiimente intormo &t 20 gradl.

Coms mostrsto nelle figure, olre & Busesn o sia o raffreddasmento Y, dietic

angolato verso bs flera 2| 1a camera df raffraddamento pud prevedere un Husss
ventilzton o soffiantl 18% 1 Husso X & divetio sul Blamentt

Sanziaiments orzzontale ¢ dopo avarll alirgvarsalt & roverg

sansiong, soifostente alla ona df espansions delfaria del

.-

I flusso o arda o raffreddaments Y & genersto dal ventilatod ¢ soffiantt 18
mantre § Husse X & gonemte da distinll & separall ventiiatort 187 # Busso X awrd

una femperatirs diversa dalls temparaturs det Husse Y {generaiments inferiora).

pes

perime,
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Anchs la veloota dal Hussn Y pud sseers dilferents da guslla ded fusso X ad iy
gansra :«@H supsriore ad saga.
o fusge X oavrd una portata compress nellintervalle tra i 20% od § 80% dal
Husso tolale ol aria of rafireddamento brviata alls camearg HL
Durants I} funzionsmento della camers dF rafireddaments, Parda it usole dat
vantiialond § passs oibrsverse | Rl provvistt nells pargte 168 dalls camera &
raffreddamento 10 @ viene alimenp in gsas‘ia. {fHusse Y direxionala o defietion 1
verso e zona 13 disposta e Pdue fasal ¢ lameantl 11,
Laria of rafreddamento awrd umidild o omperatura sonpdroliate, in particolars, s
Brnperaling sird compresa naifintervalio a1 770 o 50 o Nardid rialiva
nelfintarvatio ra 30% od 80%. | ventilslon & generano un fHusso con pressiona 8
valooita controllate e regolablly o veloolia & proforibiimente comprasa

nelfintendalin

sormpresse ra 0.5 ¢ 3.8 mfs, prafaribimantte e DR 2 28 mis. Ls
srassions & comprass ra 406 o 1800 Pa Anche | ventilaton 78 & 14A song
ragolabiil in portata & prassions.

P ilamendt 11 che sono attraversal dal fssso Y, banno ung ompershers ‘w

,,,./

@ipa\is dai-iig o o rateriale ermoplastion uliiesto @ che I genete @ DOMIVSSE

¥

neffintervalio fra ofrea 3070 ¢ 85°C. Bzt codonn oslore sifeng ohe §
altraverss raffreddandoll ¢ ohe d conseguenza o espandera nells 2ons @
aspansions 13; la disposizione del feid sstrusione € mostrata in g, 3, vale a
divy pon distanzs tra | for adidoent che aumenia passando dalla 2o setems &
guﬁ%%’a irterng {ﬁ'{.‘iiai}a&ﬁ\f& affa zong cenirale 8 dolla

13

ria g reffraddamento, che

=
e

Paftraversamanty del fascio df Navent da parts dell

st ospands g o contalto con | primt Rlamentl 11 dispostt pih estarnamente

ante quasty mimoe altrsversamento det Hamentl, da parle delfaria ohe passa
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somspondenss del punto 4 ssoordn ?i‘txﬁ‘v@f‘%’%iﬁt‘z‘z?@ st fasol o Blament,
quands Tarda passa dalls zong di separsions 13 al condotl & sapirazions 14,
Tale punto 3 seconds atfraversamento & disposto ad ung dislanes dalla Biera
coOMmprasa in genere ra 50 ¢ J80 muyy fade distonzs & regnlabie & modificabile
regolanda Pinclinarions dei deflaflord 17, che sono portanio moniall regolabil
sulla 33;{"%{ 18

e attraversament o due reffreddamantl sugesssivi, ad
opsra {ﬁ{ﬁi*ie atogso Husse Y o sris o reffeoddamento, del Samentt asiust
Quiesto falto ¢ mportante in guanio nella detia zona comprasa tra B0 & 2508
al ¢ sotlo delia fhera 3 emperatura del fusso & raffreddamento non deve
ossere boppn basss per non bloccars Iy stho & I8 reazions o ossidazions

superficiala del polimerd con cul sond realizeadl | llamentl slesst

Fodue flusst Y ad X g tadues I un uitetiwe \F\‘\i‘ﬁmﬂﬁ‘ i fusso Y,

whnato rspatlo alfasss &A, segue un paroorso pitt lungo per arrbvers allg sona

di sxpansions 13 e pertanto o glunge ad uns velogd inferiore 3 quella dal

Husso X che, essendo divatio ardzzonialments, ha un paIConse pit corle & giings

n{.s%@ gropria zong O ospansions 138 con velooly maggioare. La prassions
nalie

statica sard pertanto diffsrents gug sore @ quells in 13 sard minore d

340 tal mado sl gonerssd una suns & depressions al disolio della

¥

fillorg 2 posta &l df sopra df ung 2ona B prossions cortispondents alle zong 134

Questa diskibuzions del campo 4 prossiont favoriscs i ristraversamando del

5

Hlarmentt da parts del flusso o st o reffreddaments,

3 SRR

ome sopra disnusss, alimenn #I18% ed in genere dal 28% fino al 40% deills

Fus



s

s’

m‘iai} f:@mgﬁ ssuiva del ventlatonl 18 vieng dmossa dalls camers o

i g;emdmnta G raffreddamento gradusle 8 ool @ sns seconde a

presents invensione parmelle df avers una stirstura od una Natura molio siabils

dat Hamentt tormaplasticl; in particolars, & m@mi\ He otteners Gl molto ot

o ad csampio Ino 8 0.8 dlex per 1 Hamentt moanooompanantt & fino g 806 -

)

3

0.3 diex per i fHlament! bcomponent & sphillall &E?s;isswbgs»fséa?&\
Oifre alla regolazions delly pressione e povlata det ventilaton 78, 18 & 18, &g

svantualments Ha, per svilars PMinsorgere o ung utbolanza nella camera @&

e

raffraddaments 10, alfuscila della slessy possong prasentt del regodatort d

123
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RIVENDICAZION
1. Procadiments per la produzions df Slamentl, comprendente e fosi o
estrudars una pluralitd o Bamanll (11 da una flera (), raffreddare detl

flnentt in una camers of raffreddamenio {10) ¢ stirars dettl Blament, in ol detl
Hlamentt sono eshust da almeno dus gruppt & ford ¢ estrusions (8) almen in
parte distansiall s ore su delle Blemm {2, carsthanizeste dal fallo ohe deit
flamentl sono raffreddatt da almano un Busso d'ans {f’“} che affraversa slmeng
parte del Blamentt (11} o che in parle csce dally delis camera & raffraddamentn

{10 atraverse usclie {7 7A) disposts sulls dells fllerg b § delll gruppt di fori &

assfrusiong {6

2. Fronadimentn seconde i svandicasions 1, In cul parts del detto almano

TR WY

un figsso df rafheddament Y X0 vieng nmosss dalls della camarg &
raffroddamenty (10} atiraverso uaolte {14} disposte suparionments gl punio d
ngrasas dal detlo abmeano my Busso o gris @ raffreddamento & ‘} nels camers o
raffraddamento par Tar passare delte Busso o sng @ raffeaddamento simeno
dug voite atraverso dettl famenll {11}, In posiziond differsntl della pluralita o
filmnentt.

3. Frocedimanto sscondo i rivendicasions 1 o 2 in o almeno un Husse
(Y1 di aria o ralfreddamentd & angolsio dspelie & plano def detll Blamentl, ed &
dirsite verso la porzions superions della delfs camera df raffreddamento (10

4, Procedimento sscondo ung dells riverdicssion! precadentt in cul almena

i &

uny flusso devie sggiuntive {X), disposto Inferdormends g detlo flusso anguiato

(Y} viens dirsilo alfraverse dedll flamentt {111
< Srocediment seoondo s dvendivazions 4, In ol delte flusso aggiuntivo

{0 & dirello sostanzialmente parpendioniare gl g‘:am det dett Hlamentt od ha



amperaturg oo velogls diverst dalla fampersiurs ofo velools del dalto Husse
angodato (Y

. Apparata ger la produsiong g e tessulo non tessuln dE flamant

comprandenta una flierg &) per eshudere ung pluralild o Blament (11 uns

£

camera di raffraddamento {10} per raffreddars deftl flamentt {11 misdiante Susst

{1
di arda di raffreddarments (Y X}, @ mesyd per stirare dettt Slamerndt {11}, iIn cul
detia fllers df ssbrusions (2} presenta simeno due gruppl d for o estrusions (8}

almann in parte separall ra lom da ung zona (8) priva of fort d estrusione per

5»

estrudere dus gruppl {TIA, 1IB] seporall o distanziatl & flamentt (11
carattevizeate dal fatlo che Jdeitte fllers comprends una ¢ pi uscite {7, T8

disposte su detla flers s | detll forl of estrusions {8 per ls rmazione o shmena

pade o delfte fHusse o arg d rofeddemente dalls dells cammera o

7 &;}p&f‘:ﬂta secondy e rhvendicezions B, Iy ooul delts camers @
raffraddaments (10} comprende meszi (15, 184} per alimentare almens

#

H
q

3

gz dana {"‘;",?{‘} chs aliraverss simand patte Jdel Bamant © mezel O usoils

{14, 14a}, dispost supsrionnenta o detl messt d slfmendasions (15, 184) pey

far passara detlo Busso dF anly dF raffreddamento aimano due volte stiravarse

cath flament, iy dus posiziont differentt delly plursiity d Samanti (1)

e

3, Apparste seconds g rvendicazione 8§ © F, I il del messt d

e

.

afimentazione ¢ gn fusse diade ) comprandane maza deflstton {17} per

girigers delte Qusss Y)Y In mode sngolais dspstio &l Plano Jdeb Jelll Bamendi,

RN

varso ia porzions superiore defia detta camera o reffreddamento {104,

g
i

fEA Spparato secondo fa svendicaziona & in oyl deltl messd defletton {17}

formang oons § plang verlicsle della camers & raffraddamento un angolo

P
L8
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coanprase g 15 o 40 gradt,
W Appsrsio secondy una dells rvangicazioni da 8 a 8 m oulis

farghazes
wriva di forl desls Bl

ga O30 & vompresa telfintenalls e d
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