POLSKA OPIS PATENTOWY| 78428

EGTRISETA | PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy Kl 87b5
do patentu ’

Zgtoszono:  29.09.1972 (P. 157 979)

Pierwszenfstwo: MKP: B25b 7/20

URZAD
PA] EH I ﬂ w Y Zgtoszenie ogloszono.. 01.06.1973
PRL L

Opis patentowy opublikowano: 10.06.1975

Twdrca wynalazku: Jozef Wojtczak
Uprawniony z patentu tymczasowego: Zaktady Przemystu Odziezowego ,,GRYFEX",
' Gryféw Sl. (Polska)

Plombownica do zaciskania plomb metalowych

Przedmiotem wynalazku jest plombownica do zaciskania plomb metalowych, majaca zastosowanie przy
plombowaniu etykiet, towaréw w opak owaniu oraz wszelkiego rodzaju urzadzert wymagajacych plombowania.

Znane dotychczas plombownice pneumatyczne do zaciskania plomb blaszanych lub otowianych sktadajace
sie¢ z zaworu sterujacedo, d2wigni zaworowej oraz sitownika, ktérego koricéwka ttoczyska przytozona jest do
d2wigni szczeki ruchomej, potaczonej mimosrodowo ze szczeka stata. Przez doprowadzenie sprezonego
powietrza do cylindra nastgpuje przesunigcie ttoka wraz z tfoczyskiem oraz zacisnigcie plomby umieszczonej
miedzy szczekami.

Wada tych plombownic jest ich duzy cigZar i gabaryty, proporcjonalny do sity jaka jest niezbedna w celu
zaci$nigcia plomby. , :

Celem wynalazku jest usunigcie wystgpujacych wad i niedogodnosci przez skonstruowanie plombownicy
wygodnej w uzyciu, lekkiej i zapewniajacej niezbgdna moc do zacisnigcia plomby. .

Zgodriie z wynalazkiem zagadnienie zostato rozwigzane przez zastosowanie pneumatyczno-hydraulicznego
napedu plombownicy tak, Zze koricdwka ttoczyska pneumatycznego sitownika przytozona jest do sitownika
hydraulicznego od strony czynnika hydraulicznego, a od strony przeciwnej przylega dzwignia ruchomej szczeki.

Przez zastosowanie takiego rozwiazania uzyskano zmniejszenie ciezaru i gabarytéw oraz swobode mane-
wrowania plombownica przy jednoczesnym zmniejszeniu pracochtonnosci dokonywanej operacji.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przyktadzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia
widok ogélny plombownicy, fig. 2 przedstawia schemat kinematyczny, a fig. 3 — przekréj wzdtuzny plombowni-
cy.

Plombownica do zaciskania plomb metalowych sktada sie z krééca 1, ktéry potaczony jest z korpusem 2
sterujgcego zaworu, w ktérym osadzony jest zawér 3 dociskany do gniazda za pomocy sprezyny 4. Wystajacy
koniec zaworu 3 nad korpus 2 potaczony jest z dZwignia 5. Korpus 2 potaczony jest w sposéb roztaczny
z cylindrem 6 pneumatycznego sitownika, w ktérym znajduje sie ttok 7 osadzony na wydrazonym ttoczysku 8,
ktérego koricbwka przechodzi przez hydrauliczng przegrode 9 i styka sie z czynnikiem hydraulicznym znajduja-

~ cym sie pomiedzy przegrodg 9 a ttokiem 10. T+ok 10 wraz z tfoczyskiem 12 osadzony jest w cylindrze 11
hydraulicznego sitownika i potaczony w sposéb roztaczny z cylindrem 6. Koricéwka ttoczyska 12 przechodzi
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W wydrazonym ttoczysku 8 znajduje si¢ $ciggajaca sprezyna 17 przymocowana jednym koricem do korpusu 2,
adrugim koricem do koricéwki ttoczyska 8, za$ wewnatrz cylindra 11 na jego obwodzie umieszczona jest
rozporowa sprezyna 18.°

Dziatanie plombownicy odbywa si¢ w spos6b nastepujacy. Przez doprowadzenie sprezonego powietrza ze
zbiornika poprzez przewdd ci$nieniowy do kré¢éca 1 i po naci$nigciu d2wigni 5 nastgpuje przesunigcie zaworu 3
i otwarcie kanatu przelotowego 14, ktérym przedostaje si¢ spreZone powietrze, wywierajac parcie na ttok 7,
powodujac jego przesunigcie w cylindrze 6 wraz z ttoczyskiem 8. Koricéwka ttoczyska 8 przechodzac przez
przegrode hydrauliczng 9 wywiera cisnienie na czynnik hydrauliczny powodujac przesunigcie ttoka 10 wraz
z ttoczyskiem 11 w hydraulicznym cylindrze 12, do ktérego przytozona jest dZwignia ruchomej szczeki 13,
ktéra zostaje doci$nieta do plomby umieszczonej na szczece statej 15.

Po zaciénieciu plomby, przez zwolnienie dzwigni 5 nastepuje docisniecie zaworu 3 do gniazda przez
sprezyne 4 iodciecie doptywu spreZzonego powietrza. SpreZzyna 17 $ciaga ttoczysko 8 wraz z ttokiem 7 do
pierwotnego potfoZenia usuwajac jednocze$nie sprezone powietrze z cylindra do otoczenia, ktére wydostaje sie
poprzez kanat 14 i 20. W hydraulicznym cylindrze 11 réwnieZ nastgpuje przesunigcie ttoka 10 wraz z ttoczys-
kiem 12 przez sprezyne 18. Szczeka 13 zostaje odsunigta od szczeki 15 za pomocy sprezyny 19 osadzonej na
trzpieniu 16. !

Zastrzezenia patentowe

1. Plombownica do zaciskania plomb metalowych, sktadajaca sig z kré¢ca, zaworu sterujacego, dZwigni
zaworowej, pneumatycznego sitownika oraz szczeki statej i ruchomej, znamienna tym, Ze koricéwka ttoczyska
(8) pneumatycznego sitownika (6) przytoZona jest do hydraulicznego sitownika (11) od strony czynnika
hydraulicznego, a od strony przeciwnej przylega dzwignia (19) ruchomej szczeki (13).

2. Plombownica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze w wydrazonym ttoczysku (8) znajduje sie $ciagajgca
sprezyna (17), przymocowana jednym koricem do korpusu (2), zaé koniec przeciwny przytaczony jest do
koricdwki ttoczyska (8) od strony wewnetrznej.

3. Plombownica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze ttoczysko (12) jest wydrazone na odpowiedniej
_ dtugosci.
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