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Przedmiotem wynalazku jest spos6b formowa-
nia ksztaltek z syntetycznych zeolitéw o wtasno$-
ciach sit molekularnych, stosowanych jako selek-
tywne adsorbenty w procesach rozdzialu weglo-
wodoréw, osuszania i odsiarczania. Nadanie zeoli-
tom odpowiedniego ksmtaljtu jest konieczne dla za-
pewnienia peinego kontakitu rozdzielanych mediow
z powierzchnig adsorbenta przy minimalnych opo-
rach przeptywu.

Znany sposéb formowania zeolitbw polega na
zmieszaniu ich z lepiszczem i woda do konsysten-
cji gestej masy, a nastepnie na wycisnieciu ksztal-
tek, ktére z kolei suszy sie i wypala. Zeolity otrzy-
muje sie po syntezie w postaci krystalicznego
proszku. Jako lepiszcza stosuje sie najezeSciej glin-
ki typu kaolinitu, lub bentonitu. Opisany sposéb
formowania mastrecza miejednokrotnie duze trud-
nosci. W wypadku stosowania zeolitu drobnokry-
stalicznego, szczegblnie zeolitu typu X, masa przy-
gotowywana do formowania jest malo plastyczna,
wygniatanie ksztaltek wymaga bardzo wielkich
naciskéw, a uformowane ksztaltki majg tendencje
do rozplywania sie i lgczenia w jednolita mase, co
bardzo utrudnia proces formowania.

Stwierdzono, ze te szkodliwe zjawiska mozna wy-
eliminowaé i zapewni¢ dogodny przebieg formo-
wania zeolitéw dzieki zastosowaniu do zwilzania
mieszaniny zeolitu i lepiszcza wodnych roztworéw
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soli amonowych, ktére w temperaturze wypalania
ksztaltek zeolitéw ulegajg sublimacji lub rozklado-
wi, dzieki ‘czemu nie stanowia p6zniej zbedmnego
zanieczyszczenia gotowego produkitu.

Wedlug wynalazku do zarabiania zeolitu i le-
piszoza przed formowamiem stosuje sie dodatek
wodnego roztworu zawierajgcego 0,5—10,0% ‘wa-
gowych isoli amonowych w stosunku do 1acznej
masy zeolitu i lepiszcza, przy czym specjalnie do-
godne jest stosowanie weglanu amonowego, kwas-
nego weglanu amonowego, chlorku Ilub azotanu
amonowego. Tak otrzymama masa jest plastyczna
i dogodna do formowania ma urzgdzeniach typu
wyciskowego. Otrzymane ksztattki 'w fornrie na
przykiad kulek lub walcéw isg trwale i nie wegaja
deformacji. Ksztaltki suszy sie i nastepnie wypala
w temperaturze 600—650°C.

Przyktad: 30 kg zeolitu typu 13X miesza
sie z 14,5 kg gliny bentonitowej i dodaje 36,5 1
5%-owego roztworu kwasnego weglanu amonowe-
g0. Produkit miessza sie az do uzyskania jednorodnej
ciastowatej masy. Plastyczng mase formuje sie
w urzadzeniu wyciskowym w paleczki o §rednicy
4 mm i dtugosci okoto 10 mm. Suszy w ciggu 3 go-
dzin w temperaturze 120°C, a mastepnie wypala
w temperaturze 600°C w ciggu 2 godzin, uzyskujac
gotowy produkt o dobrych witasnoSeigeh serpcyj-
nych i mechanicznych.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb formowania syntetycznych zeolitéow o

wlasnos$ciach sit molekularnych, zmieszanych
z lepiszczem w rodzaju glinki kaolinitowej lub
bentonitowej, znamienny tym, ze zeolit i lepisz-
cze miesza sie z wodnym roztworem soli amo-
nowych, korzystnie weglanu, kwasnego weglanu,
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lub azotanu amonowego do konsystencji gestej
masy, z ktérej wyciska sie ksztaltki w znany
sposoéh.

Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ilos¢
soli amonowych w roztworze wodnym stanowi
0,5—10,0% wagowych 1gcznej masy zeolitu i le-
piszcza.
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