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Przedmiot niniejszego wynalazku stano¬
wi maszyna do wyrobu guzików metalowych
i podobnych, składających się przynaj¬
mniej z części górnej i dolnej, przyczem
szczególne zalety wykazuje niniejsza ma¬
szyna przy wyrobie guzików, składających
się z więcej niż dwóch części, np. części
górnej, dolnej i środkowej.

Wynalazek niniejszy polega zasadni¬
czo na tern, że tłoczarki, służące do wyrobu
poszczególnych części guzika, współdzia¬
łają z obracającą się płytą, która jest za¬
opatrzona w pewną ilość wybijaków wyci¬
nających, odpowiadającą takiej samej ilo¬
ści matryc, umieszczonych w tylu miej¬
scach, ile znajduje się tłoczarek, a to w taki
sposób, że przy obrocie płyty, matryce zo¬

stają podstawiane pod wybijaki i współ¬
działają z każdą tłoczarką.

W ten sposób przy obrocie płyty mogą
być wycięte jednocześnie różne części gu¬
zików, które celem połączenia zostają pod¬
stawione jedna pod drugą, przyczem ilość
jednocześnie wytwarzanych guzików może
być zwiększona przez zwiększenie ilości
wybijaków wycinających.

Urządzenie, według niniejszego wyna¬
lazku, może być tak wykonane, że obraca¬
jąca się płyta współdziała z kilkoma grupa¬
mi! tłoozairek, z których każda gmupa składa
się z pojedynczych tłoczarek, wytwarzają¬
cych różne części składowe guzika.

Na iryisfumjkiu jeisit panzedstiawioina, jako
przykład, maszyna według wynalazku,



gdzie fig. 1 przedstawia Urządzenie w prze-
(krc^ifi^ lamp A—B, ma fig,

• 2 —• wflgajz^posjzic^ ctzęściatmi, a
miannawictije iz liewieij sftroray iiiwidjocjzjniooe
jest w p^aefcrojiU uiriząjdlzeiiile do wyjnobu
dbilmych części gjujaika, izaś iz prawej stfero-
ny — w przekroju urządzenie do wyrobu
górtn|ycłi części gtflzjkia, a) w śrt>dkiu ppzjed1-
stawiewie jest urządzenie ido wyrobu środko-
wych dzęści ^UzoJkia; fig. 2 ptriziedisibatwia iu-
nządizetnie w widbfcu zgony; fig. 3 prftedlsita-
wia urządzenie w przekroju według C — D
inja fiig. 2; fig. 4 jest pfrtzelknojietm wedliug E—
F na fi(g. 1; fig, 5 tpnz^isftawia praejkrój iwe-
dtłtąg G — // fig, 4; fig. 6 p^dsitawia wiał
zwrotay w jprpelkinajfu piiomiowiytm. i fig, 7 ido 9
przedstawiają szczegóły miasizymy.

Masizyina wiedłfug nimlilejiszego wymalaz-
ku składa się ze stołu 42 z obracającą się
w Utearatnjkru (piłomiowytm tamazą 1, wokoło
ktonej cnozniieisiziozone są (tłoqzarfki 2, 3,4, mp,
tłoaziairiki imimpśroidowe, do wypobiu części
guzików (dolnej, środkowej i górniej qzęści)
(fgi. 2). Na olbraciajtąoej isię itatnazy 1 umie¬
szczane są tłoczki 27 (np. cztery), na któ¬
rych osadzone są maitaiyoe tłoczne 16, któ-
ire ppzy obrooie tajrpzy podchodzą kolejno
pod wybiljiaki wycitniaijąoe rtmzfetdh rtłocpairek
2, 3, 4.

Wszystkie tłoczki 27 są jednakowo od¬
dalone od środka tamazy 1, suw kierunku
obwpdlu są usitąiwńane w jednakowych odle¬
głościach od siebie i prowadzone są m wy¬
ciętym kolisto rowku 21a stołu 42.

Do wyrobu dotayah ozęśca guizika służy
tioozarfea 2 ^patmz fig, 1) iz wycmająjcyrai
wiybifjiakfem 23, który, za pośrednictwem
płyty 24 i pfltryjt|y pjofcrywaijiącieij 25, poizymo-
cowany jest do tłoczka 26.

Wyfajjąki wycimajjąae 23 wspóMiziaiiają
z tnącą, dolne części gumka, płytą 7, na
której osadzone są, wycinające dolne czę¬
ści, miajttfype 8.

Do wyrobu środkowych części giuzaka
staży tłocizairka 3 (fig, 3) z wyfoiijakaimtt wy¬
cinająceimi 49, które, za pośirednictwein pły¬

ty 32 i płyty pokrywającej 31, są przymo¬
cowane do tłoczka 30 i współdziałają z tną¬
cą części środkowe, płytą 9, na której osa¬
dzone są tnące środkowe części matryce 10.
W tłoczku 30 tHnieszczony jest tłoczek 29,
na którym z jednej strony, za pośrednic¬
twem płyty 52 i płyty pokrywającej 53,
osadzone są ukształtowane w postaci tulei
wryigairpiacze 50, a z drwgieij stromy—wispół-
dlzdałąjąoei z płytą 54 i płytą pokrywającą
55 iswprzmile 51, które umieszczone są w u-
kj&ztałtowanycli w postaci tulei zgarnia¬
czach 50 i służą do prizytezyimywiania czę¬
ści środkowych,

Pomijędzy tłocikatmi 29 i cizęśdatmi na
nich umieszczonemi, włączona jest płyta 56,
która jest połączona z tłoczkiem 29, zapo-
mocą trzpienia 57.

Do wyrobu górnych części guzika słfuźy
tłoazaikła 4 z wybijakami wycinajjącemi 35
i wybijalkaeii odciągającenii 36, napn^eciw
kttóirych ujmiespozonia jest, wycinająca gór¬
ne cjzęści! gpzika, płyta U z odpowiaidają-
cemi wybij akom matrycami 12. Wycinają-
oe wybiijakd 35, pnzy współidiziale płyty 37
i płfyty pokrywającej 38, są przymocowane
do tłoozta tłocznego 33, a wyibijaki odcią¬
gające 36, pnzy współdziałaniu płyty 39 i
płyty pokrywającej 40, są przymocowane
do wewnętrznych wybijaków 34 (fig. 1).

Kaiżda iłoozanika współdziała z podsta¬
wionym tłoczkiem 27, zaopatrzonym w
tnzpień 44, służący ido dziuaikowania,
względnie aakładania dolnych części, onaz
w tuieje 43 do wyjmowania guzików z. ma-
(bryc tłocznych, pfrzyczem trzpienie te znaj¬
dują się na płynach 18 & płytami pokr.ywa-
jącenii 21, a tuleje 43 — umieseczone są na
płytach 17 z płytami pokrywającenii 20.
Płyty 18, 21 i 17, 20 pnowtaidteomie są w (irofw-
ku dla titocizków 27.

Pod tłoczaiką 2, służącą do wyrobu dol¬
nych części fgruzjka, umieszczony jest w sobo¬
le 42 podnośnik 19, 22 (Ha .swianzirii 44 i tiu-
lleij 43. Zaczepkijąc o ten podnośnik, płyty
17, 18 przy obrocie płyty /, izosteją podn>ie-



\ sione po osadzeniu w rowku tłoczka 27,
* przyłożeni tłoczek 27 zazębia się w rowku

stołu 42 i dzięki temu zostaje umoco¬
wany.

Poictofone uraądizeime podnoszące 45, 47
znajduje się w Aem rmieijts^a płyty 1, względ¬
nie sfóołfei 42, w fafeoneim gptowe guziki wy¬
chodną iz maszyny, to izmaczy na stronie pły¬
ty 1 przeciwległej do (łłioozairlki, do wytła¬
czania środkK^wyich czyści fguzików (fiig. 3),

Pod tiocz&irką 3, do wyrobu środkowych
części (fig, 3), jiest uimocowtany na stole 42
tfacjztek 48, który się podnosi i opuszcza w
przedłużenie rowka 27a tak, że tłoczki 27,
pmziy obrocie płyty 1, iz rowka stołowego 27a
wcjbodizią ido mówka 48a otoczka 48 i zapo-
mocą tęgo nówka izosfają podniesione.

Podbhme itaiządizenie składające się iz
tłoczka 41 i ize stanowiącym pjrzexllktDŻenie
rowka stołowego mowkieim 41a jest unnie-
sizczone pod tłoozatrjką 4, do wyrobu gór¬
nych części gurfków.

Do piizytonzymywiania płyty /8, ma miej¬
scu opróżniania maszyny, isluiży umocowa¬
ny dio stołu 42 prtzytrzymiywacz 46 (fig. 3).

Poszczególne części guzików wyrabia
się iz pasków blaszanych 76, które izostają
doprowadzone do każdej tłoczarki, ponad
walcami 5 (fig, 2).

Płyta obrotowa 1 z dźwigająoeimi ma¬
tryce tłoczne 16 czterema tłoczkami 27,
wykonywa parzy każidym obrocie maszyny
mich zwrotny, odtpowiadaijący odległości
pomiędzy d^^ioma tloczkaimi (np. % obrotu)
tak, że każdy tłoczek 27 zostaje najpierw
podstawiony pod wybijak wycinający 23
dilia dolnych części igftezika, następnie — pod
wybijak wyiribaijący 49, dłla środkowych
cizęści gpznlba, wreszcie — pod wybijak: wy-
cinaij-ący 35, dla górnych części Ciszaka, Po
następnym *4 obrocie tłoczek 27 z matryca¬
mi [tioaznemi 16 zajmuje to miejsce tmaszy-
nyf w którem wydałorae zostają z maszyny
gotowe gtuzailki, poazesn po raastępnyim lA
obrocie tłoczek znów podchodzi pod wybi-
jefk wycinajiący 23.

Dolne części guzika, wycięte zapómocą
wybśjaków wyoniającydi 23 tłoczarki 2 dla
dolnych części guzika, piraedzitirawione i
wrytłocaone, zostają nałożone fla umieszczo¬
ne w tłoczkach 27 sworznie 44, pjrzyozetm
sworznie te mogą służyć bezpośrednio do
przedziurawiania dblnych części guzika
oraz mogą współdziałać w tym celu z. odpo-
wiedniemi otwoarami tłoczków 23.

Usuwanie dolnych części guzika nastę¬
puje po podniesieniu trzpienia 44, pocziem
wycięte i nasunięte na mit sworznia 44, dol¬
ne części zostają wprowadzone do matryc
16. 28 oznacza prayłrcymiywaoz dolnych
części.

Do imatayo tłocznych 16 ppzedbodzą z
pod wybijaków wycinających 23, dla dol¬
nych części guzika, — te doilne części, a
przy następnym obrocie maszyny matryce
te wmaiz z temi dlolnemi częściami guzika
podchodzą pod wybijaki wycinające 49 dla
środkowych części guzika, gdzie ponad
znajdującemi się w matrycach 16 dolnemi
częściami ummeszczone zostają części środ¬
kowe, a następnie przy obrocie maszyny
podchodzą pod wybijaki 35 dla górnych
części, pocziem części te pokrywają części
środkowe i dolne, i w ten sposób cjzę&i te
zostają połączone.

Przy następnym obrocie maszyny ma¬
tryce tłoczne wraz z, gotowemi guzikami
przesunięte izositają na wolne miejsce, gdzie
gotowe guziki wydala się z maszyny, po^
czem ipusite matryce tłoczne 16 podchodzą
zmów pod wybijaki wycinające i opisany
przebieg zaczyna się ponownie.

Ponieważ pmzy każdym obrocie maszy¬
ny izosteują jednocześnie wytworzone czę¬
ści dolne, części środkowe i części górne,
i do opróżnionych matryc przechodzą dol¬
ne części guzika, to ponzy każdym obrocie
maszyny* odpowiedlnio dio ilości wyhijjiafców
wycinających, względnie wybijaków tło¬
czarki i matryc tłocznych, powstaje odpo¬
wiednia ilość gotowych guzików.

Maszyna według wynalazku jest tak
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przystosowana do wfyrobu takich przedmio-
tów, jialk gpzdki, składająpe się z, dwóch al¬
bo trzech części, z których jedna część za¬
chodzi na drugą zapomocą żłobka, np.
części górnic izachodizą na części dolne, że
krtążki blaszane, z których wyrabia się czę¬
ści dolne, środkowe i górne są różnej wiel¬
kości,

W przykładzie wykonania, przedstawio¬
nym na rysunku, krążki blaszane, z których
wykonywa się części środkowe guzika, win¬
ny być mniejsze od krążków blaszanych,
słaiiżących do wyrobu azęści górnych, a te
ostatnie niniejsze od ikrążków dla części
dolnych. O ile maszyna ma jednocześnie
wykonać wiele guzików i pracuje jedno¬
cześnie kilka wybijaków, wycinających
części dolne, środkowe i gómne (np. 5), to
celem racjonalnego wykorzystania materja-
łu punkty środkowe wyibijaków, wycinają¬
cych dolne, środkowe i górne części, znaj¬
dują się na różne) odległości, a mianowicie
punkty środkowe wybijaków, wycinających
części dolne, są na większej odległości, niż
punkty środkowe wybijaków wycinających
części środkowe, a na mniejszeij, niż pjtunkity
środkowe wybijaków, wycinających części
górne. ^ ■.. :,/ |jj:fH|j

Według niniejszego wynalazku matryce
tłoczne 16, które znajdują isię na takiej sa¬
mej odległości od siebie jak wybi jaki wyci¬
nające 23 dla dolnych części, otrzymują
wprost iz pod wybijaków gotowe już wy-
tłoozofnie i wycięte części dolne, natomiast
części środkowe i górne guzika zostają do¬
prowadzone zapomocą wałów zwrotnych,
które przy każdym obrocie maszyny przy
wyjkonywaniiu % obrotu tarczy 1, na której
umieszczone są tłoczki 27, obracają jedno¬
cześnie matryce wycinające 16, do których
przechodzą części środkowe i górne z wy¬
bijaków wycinających. Tłoczarki 3, 4, wy¬
cinające części środkowe i górne, są tak
wysoko (ustawione, że pomiędzy umieszczo-
nemi w tych tłoczarkach płytami tnącemi 9,
względnie 11 i płytą obrotową 1, znajduje

silę jeszcze tyle miejsca, że wały zwrotne
swobodnie się obracają.

Wał zwrotny (fig. 1 i 3 — 6) składa się
z osłony 13, 14, w której jest ułożyskowana
czworokątna część 58 z czopem 58a, która
jeist połączona iz osłoną 13,14. Na tej czwo¬
rokątnej części, na jej dwóch przeciwle¬
głych stronach, .z których na jednej stronie
znajdują się wybijaki a na drugiej stronie—
matryce tłoczne, główki sworzni 67 są
przytrzymane zapomocą płyt pokrywają¬
cych 68; sworznie te zaopatrzone są w kol¬
ce, w ilości odpowiedniej do ilości otworów
w guzikach. Sworznie słjużą do odbierania
gotowych przedziurawionych i wykrojonych
części guzika z wybijaków wycinających
tłoczarek 3, 4 i wprowadzania ich do wy-
garniaozy, względnie wybijaków 66 (np.
5), które są ułożyskowane w wodziku 59,
osłony 13, 14.

Wodzik 59 stanowi rama, składająca się
z dwóch równych części 59a i 596 (fig. 7 —
9), które to części zachwytują się wzajem¬
nie zapomocą sprężyny i rowka a, b. Na
obydwu stronach czołowych ramy 59 zna.)-
dują się prowadnice, <l kóryoh jedna jest
sztywno połączona z ranią 59, a dnuiga 60
może się przesuwać poprzecznie do swego
podłużnego kierunku, W prowadnicy 60 u-
mieszczone są dwie szczęki 61, 62, z któ¬
rych każda jest zaopatrzona w wygarniacz,
względnie wybijak 66. W drugiej prowad¬
nicy nieruchomej mieszczą się dwie
szczęki 64, 65, z których każda jest zaopa¬
trzona w wygarniacz, względnie wybijak
66 i krążek 69; szczęki te przesuwają się
w kierunku podłużnym osi 58. Zgarniacze,
wzgiędhie wybijaki 66a są umocowane w
połączonej sztywno z ramą 59 prowadnicy
60a pomiędzy przesuwnemi szczękami 64
i 65.

Osadzone na szczękach 61, 62, 64 i 65
zgarniacze, względnie wybijaki są przy¬
trzymywane zapomocą płyt 63, przez które
przechodzą zgarniacze, względnie wybija¬
ki, a mianowicie w taki sposób, że szczęki
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mogą być przesunięte pomiędzy płyty przy¬
krywające 6$ i prowadnice 60. Szczęki 61
i 62 wchodzą nasadami- 61a i 62a w wycię¬
cia 64a i 65a szczęk 64 i 65 tak, że przy
przesunięciu szczęk 64 i 65 w kierunku po¬
dłużnym zostają również wraz z niemi w
kierunku podłużnym przesunięte szczęki
61 i 62.

Ponieważ to przesunięcie szczęk 61 i 62
mjusi być mniejsze niż przesunięcie szczęk
64 i 65, to szerokość wycięcia 64a i 65a jest
większa od szerokości nasad 61a i 62a, a
mianowicie o tyle, o ile mnisi być większe
przesunięcie szczęk 64 i 65 od przesunięcia
szczęk 61 i 62.

Ażeby prowadnice 60 ze szczękami 61
i 62 i zgarniaczami, względnie wybijakami
można było przesuwać wpoprzek prowad¬
nicy, jest ona zaopatrzona w dwa ramiona
606, które przechodzą przez ramę 59 i przez
osłonę 13 oraz w znajdujące się naze-
wnuątrz tej osłony 13 irawlki 60c. Nia każdej
powierzchni zewnętrznej płyt 14 znajdują
się po dwa łożyska 14a, w których umie¬
szczone są dźwignie 71, Iktóre zapomocą siu-
wialków przesuwa ją się w rowku1 60c i są do¬
stosowane do obydwu v ramion 60b tak, iż
pmzty obrocie rwału zwrotnego wykonywują
ruch wahadłowy, dzięki czemu powstaje
prostolinijne przesunięcie kierownic 60 i
wskutek te|gio szczęki 61 i 62 (zostają nasta¬
wione wpoprzek.

Na osi 7la dźwigni 71, która umieszczo¬
na jest na płytach 14 osłony, osadzona jest
dźwignia 72, która jest prowadzona zapo-
mocą krążka 73 w rowku mimośrodo-
wym 74a podstawy łożyska 74. Dzięki
temu prowadnica 60 wraz z szczęka¬
mi 61 i 62Ą podczas obrotu wału zwrotne¬
go około osi 58 odpowiednio do rowków
74a, zostaje przesunięta wpoprzek. Krążki
69 szczęk 64 i 65 i&ą prowadzone w rowku
74b, ukształtowanego w postaci bębna, wa¬
łu zwrotnego, przyczem te rowki 746 są tak
wykonane, że podczas obrotu wału zwrot¬
nego — na jednej stronie szczęki 64 i 65

rozsuwają się, a na przeciwnej stronie —
przysuwają się zpowirotem.

Dzięki takiemu nastawieniu szczęk 61,
62 i 64, 65 osadzone w tych szczękach wy-
bijaki wycinające, wzgłędlnie wygarniacze
66, zostają nastawione na punkt środko¬
wy oddalenia matryc 16, podczas gdy uruch
wygarniaczy, względnie wybijaków 66
wjgórę i nadół zostaje wywołany obrotem
wybijaków 36, wzgilędnie przez nuch zgar¬
niający wygairniacizy 50, dzięki czemu su¬
wak 59 zostaje przesunięty ku dołowi.

Jeden z czopów 58 jest ułożyskowany
w podstawie łożyska 74. Dla guzików,
składających się z trzech części, podstawa
łożyska może być umieszczona pomię¬
dzy matrycami wycinającemi 10 dla części
środkowych i matrycami tłocznemi 16, jak
również pomiędzy matrycami 12 dla czę¬
ści górnych i matrycami tłocznemi 16.

Dla guzików, składających się z dwóch
części, przewidziany jest wał zwrotny.
Wał napędowy 75 wału zwrotnego jest
ułożyskowany w podstawie łożyska 74
i sprzężony z drugim czopem 58a wału
zwrotnego, np. czop 58a jest wprowa¬
dzony do wytoczenia w wale napęd-
nym. Wał napędny 75 jest w ten spo¬
sób uruchomiany, że każdemu procesowi
roboczemu odpowiada xk obrotu tak, iż wał
zwrotny przy każdym procesie roboczym
wykonywa ruch wahadłowy około 180°,
dzięki czemu z jednaj strony części guzi¬
ka zostają przejęte, zapomocą matryc 10,
wizjgjlędinie 12, z wału zwrotnego ponad ma¬
trycami 16, a z drugiej strony szczęki 61,
62 z wybijakami 66, jak również szczęki
64, 65 z wybijakami 66 zostają nastawione
na punkt środkowy oddalenia matryc
16.

Ażeby ułatwić przejmowanie części gu¬
zika z wybijaków wycinających, względnie
zgarniaczy tłoczniowych, oraz ażeby części
guzika zostały przesunięte zapomocą suwa¬
ka 59 prostopadle do osi 58 przez połącze¬
nie dźwigni 71 z ramionami 606 prowadni-
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cy 60, zastosowano rowki 60c, w których
suwają się suwaki, {umieszczone na koń¬
cach osi 7Ib.

Wał zwrotny współdziała z tłoczarką
dla części środkowychguzika w tlen sposób,
że gdy jedna strona suwaka wału zwrotne¬
go w stanie spoczynku styka się z wygar-
niaczami 66 wyibijaków 49, a strona prze¬
ciwległa istyka się z wygarmiaczami 66 ma¬
tryc 16 i zostaje pmzesunięta prostopadle
zgóry nadół, to na górnej części odwróco¬
nej do wybijaków 49 sworznie 67 występu¬
ją z wygarniaczy 66, podczas gdy na prize-
ciwległej stoonie odwróconej od matryc 16
sworznie te wchodzą do wygarniaczy 66.
Gotowe przedziurawione i wycięte części
środkowe zostają następnie nałożone na
sworznie 67, poczem na dole, po uprzed¬
nim obrocie maszyny, gotowe części środ¬
kowe zostają zdjęte zapomocą wału zwrot¬
nego ze sworzni 67 i nałożone na części
dolne, znajdujące się w matrycach.

Oddalenie punktów środkowych wygar¬
niaczy 66 i prowadzonych w nich sworzni
61 zostaje podczas połowy obrotu wału
zwrotnego tak nastawione, że oddalenie
punktów środkowych, poruszających się na
drodze od matryc do wybijaków wycina¬
jących, zgarniaczy o większych punktach
środkowych oddalenia matryc, zostają na¬
stawione na mniejsze piunkty środkowe od¬
dalenia wybijaków 49, a mniejsze oddale¬
nia punktów środkowych, wygarniaczy 66,
poruszających się na dtrodize od wybijaków
do matryc tłocznych, zostają nastawione
na większe oddalenia punktów środkowych
matryc tłocznych. Wskutek tego wygarnia-
cze, znajdujące się w położeniu odbiorczem
pod wybijakami 49, względnie prowadzone
na tych sworzniach, posiadają stale te sa¬
me oddalenia, co i wybijaki, podczas gdy
wygarniacze, wzglęjdbie sworznie, znajdu¬
jące się ponad matrycami w położeniu wy¬
dającem, znajdują się stale na odległości
punktów środkowych matryc, dzięki czemu
można zgarniać części środkowe ponad

znafjidtnj.ąoemi4 się w matrycach częściami
dolnemi.

Dirtuigi wał zwrotny, który odbiera wy¬
tłoczone i sprasowane części górne z wybi¬
jaków 35, wycinających górne części,
względnie z wybijaków 36, które przecho¬
dzą przez wylbijaki wycinające górne czę¬
ści, i doprowadza do matryc 16, jest tak
samo ukształtowany jak wał zwrotny dla
części środkowych, z -tą tyUto różnicą, że
w roli wygarniaczy 66 występjuiją tu wybi¬
jaki tłbczne.

O ile górne części guzików, składają¬
cych się z trzech części (dolna, środkowa i
górna), nie posiadają wcale dziurek lecz
jeden większy otwór z zagiętym db we¬
wnątrz brzegiem, to wygarniacze 66, u-
kształtowane w postaci wybijaków tłocz¬
nych, nie posiadają sworzni, lecz, odpowia¬
dający wielkości otworu górnej części,
trzpień 67, który jest tak samo umocowany
do osi wału zwrotnego, jak sworznie 67 są
przymocowane do wału dla części środko¬
wych; trzpień ten zamiast sworznia posiada
kulisto zakończony koniec, który sprężynu¬
je, dzięki nacięciu w osi podłużnej trzpie¬
nia. Nad tym kulistym sprężynującym koń¬
cem zostają części górne zgarnięte z wybi¬
jaków i przytrzymywane podczas następ¬
nego półobrotu.

Nastawienie na oddalenie punktów
środkowych wybijaków na oddalenie punk¬
tów środkowych matryc tłocznych i na od¬
dalenie punktów środkowych wybijaków dla
górnych części, wzgjędnie wybijaków tłocz¬
niowych, następuje w taki sam sposób, jak
przy wale izwrotnym podczas półobrotu wa¬
łiu zwrotnego. Po przesunięciu części gór¬
nych ze sprężynującego, kulistego, u/Łrzy-
mujjącego górne części, trzpienia 67 zapo-
mocią ukształtowanych w postaci wybija¬
ków 66 wygarniaczy ponad znajdujące się
w matrycach 16 cizęści dolne i średnie, su¬
wak 59 wału zwrotnego zostaje pnzyciśnię-
ty przez wybijaki dla górnych części, dzię¬
ki czemu górne części guzika zostają w ma-
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trycach tak przyciśnięte, że burzeg części
górnej zostaje zagięty ponad częścią dolną,
poczeni część dolna, środkowa i górna zo¬
stają połączone.

Ponieważ przy wygarnianiu części
środkowych i górnycih wygarniacze, względ¬
nie wybijaki tłoczniowe wchodzą częściowo
do matryc, byłoby rzeczą niemożliwą aby
w tern położeniu wał zwrotny wykonał pół
ohroitiu, zaś tancza, dźwigająca tłoczki i ma¬
tryce tłoczne — ćwierć obrotu,

Z tego powodu przed .rozpoczęciem (ru¬
chu wstecznego przez wał zwirotny, oba
tłoczki, znajjduijące się pod wałem zwrot¬
nym, zostają przez matryce podniesione i
mianowicie tak wysoko, że po wygarnięciu
i zaokrągleniu części guzika, jak również
po następuj ącem potem opuszczeniu oby¬
dwu podniesionych tłoczków z matrycami
do ich najniższego położenia, wygarniacze,
względnie wybijaki tłoczniowe podnoszą
się tak wysoko ponad matryce, że wał
zwirotny oraz tłoczki z tarczą, dźwigającą
matryce, mogą swobodnie się obracać.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu guzików meta¬
lowych Mb podobnych, znamienna tern, że
ilość umieszczonych na obracającej .się
płycie tłoczarek (2, 3, 4) odpowiada ilości
części, z któryah się składa guzik.

2. Maszyna według zastrz 1, znamien¬
na tern, że matryce (16) są umieszczone na
obrotowej płycie (1), na której <są umie¬
szczone podnoszące się i opuszczające się
tłoczki [27), przyczyni każda matryca jest
zaopatrzona w sworzeń (44), ukształtowa¬
ny odpowiednio do otworu w częściach gu¬
zika, oraz w wygarniacz (43) i posiada wła¬
sny napęd dla tych części.

3. Maszyna według zasttrz. 1, znamien¬
na tern, że tłoczki (27), z matrycami (16),
przy obrocie płyty (1) wprowadzone zosta¬
ją do kolistego rowka stołu (42), który po¬
siada przerwy w tych miejscach, w których

zachodzi podniesienie matryc z tłocz¬
kami.

4. Maszyna według zastrz, 1, znamien¬
na tern, że płyta obrotowa (1) zaopatrzona
jeist w większą ilość matryc (16), niż tło¬
czarek tak, że w każdem położeniu uiżyt-
kowem płyty (1) znajidujje się układ ma¬
tryc w dostępnem miejisou nazewnąbrz pras,
przy którem gotowe guziki zostają wyrzu¬
cane.

5. Maszyna według zastrz. 1, znamien¬
na tern, że jedna z tłoczarek (2) współdzia¬
ła bezpośrednio z matrycami (16) płyty
obrotowej (1), podczas gdy inne tłoczarki
(3, 4) współdziałają z narządami, które są
umieszczone pomiędzy obrotową płytą (1)
i tetmi tłoczairkami, przyczem wycięcia wy-
bijaków wycinających tłoczarek prowadzą
do matryc, osadzonych na obrotowej płycie
a).

6. Maszyna według zastnz. 1, znamien¬
na tern, że narządy pomiędzy tłoczarkami
i płytą (1) są ukształtowane od obrotowo
^łożyskowanych wałów zwrotnych, które
na przeciwległych powierzchniach zaopa¬
trzone są w wsuwające i wysuwające się
trzpienie (67) i wygarniacze, względnie wy¬
bijaki tłoczniowe (66), służące do zdejmo¬
wania części guzika z wybijaków wycinają¬
cych tłoczanki i do połączenia części guzi¬
ka w matrycach (16).

7. Maszyna według zastrz. 1 i 6, zna¬
mienna tern, że oś obrotowa (58) wału
zwrotnego, osadzona jest w suwaku, w któ¬
rym znajduje się wylbijak (66), przyczem
suwjak ten podczas obrotu wykonywa ruch
wjgórę i nadół, dzięki czemu wybijaki
tłoczne, względnie wygarniacze posuwają
się naprzód i wstecz.

8. Maszyna weidiług zastrz. 1 i 5, zna¬
mienna tern, że oddalenie punktów środko¬
wych wygarniaczy i wyibijaków (68) wałów
zwrotnych zmienia się zależnie od ruchu
roboczego wału zwrotnego w ten sposób, iż
wybijaki mogą być nastawione na stałą od¬
ległość punktów środkowych matryc tłocz-
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niowych (16) lufo odwrotnie — na oddale¬
nie punktów środkowych wybijaków wyci¬
nających.

9. Maszyna według zastrz. 8, znamien¬
na tern, że wygarniacze i wybijaki (66) z
trzpieniami (67) uiożyskowane są w suwa¬
kach, które przesuwają się zapomocą ru-
dhu roboczego wału zwrotnego.

10. Maszyna według zastrz. 1, do wy¬
robu guzików, składających się z części
górniej, środkowej i dolnej, znamienna tern,
że tłoczadka (2) dla dolnych części gluzika
współdziała bezpośrednio z nastawionemi
odpowiednio do oddalenia punktów środ¬

kowych dolnych części matrycami tłocznio¬
wemu. (16), podczas gdy tłocziarki (3, 4), dila
górnych i środkowych części, są umieszczo¬
ne wyżej i współdziałają z umieszczonemi
na tarczy matrycami (16), przy pomocy
wałów zwrotnych i podobnych części, za¬
pomocą których nastawione są mniejsze
części środkowe przez rozsuwanie, a więk¬
sze części przez nastawienie na odległość
punktów środkowych matryc (16).

Dmk. Schonibaumsf el d'is Sohn.

Zastępca: Inż. M. Brokman,
irzecznik patentowy.
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