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Przedmiot niniejszego wynalazku stano-
wi maszyna do wyrobu guzikéw metalowych
i podobnych, skladajacych si¢ przynaj-
mniej z czesci gornej i dolnej, przyczem
szczegolne zalety wykazuje niniejsza ma-
szyna przy wyrobie guzikéw, skladajacych
sie z wigcej niz dwéch czesci, np. czesci
gornej, dolnej i srodkowe;j.

Wynalazek niniejszy polega zasadni-
czo na tem, ze tloczarki, stuzace do wyrobu
poszczegolnych czesci guzika, wspétdzia-
laja z obracajaca si¢ plyta, ktéra jest za-
opatrzona w pewng ilosé wybijakéw wycr-
najacych, odpowiadajacg takiej samej ilo-
$ci matryc, umieszczonych w tylu miej-
scach, ile znajduje sig tloczarek, a to w taki
sposéb, ze przy obrocie plyty, matryce zo-

stajg podstawiane pod wybijaki i wspét-
dzialajg z kazda ttoczarka,

W ten sposéb przy obrocie ptyty moga
byé wyciete jednoczesnie rézne czesci gu-
zik6w, ktére celem potaczenia zostajg pod-
stawione jedna pod druga, przyczem ilosé
jednoczesnie wytwarzanych guzikéw moze
byé zwigkszona przez zwickszenie ilosci
wybijakéw wycinajgcych.

Urzadzenie, wedlug niniejszego wyna-
lazku, moze byé tak wykonane, ze obraca-
jaca si¢ plyta wspétdziala z kilkoma grupa-
mi ttoczarek, z ktérych kazda grupa sktada
si¢ z pojedyniczych tloczarek, wytwarzaja-
cych réine czesci sktadowe guzika.

Na rysunku jest przedstawiona, jako
przyklad, maszyna wedlug wynalazku,



gdzie fig. 1 przedstawia urzadzenie w prze-
larofu, piomiowym, weidhdg linji A—B, na fig.
- 2 — 'wmaiz' z posczeg6inemi czesciami, a
mianowidie =z lewej strony wuwidocznione
jest w pmzekroju urzadzenie do wiyrobu
dolnych czeséci guzika, za$ z prawej stno-
ny — w przekroju urzadzenie do wyrobu
gomyych ozesci guzika, a w srodku przed-
stawione jest urzadzenie do wiyrobu srodko-
wych czesci guzika; fig. 2 przedstawia u-
nzadzenie w widoku zgomy; fig. 3 przedsta-
wia urzadzenie w przekroju wedlug C — D
na fig. 2; fig. 4 jest prizeknojem wedhug E—
F na fig. 1; fig. 5 przedstawia ponzekrd] we-
dtug G — H fig. 4; fig. 6 praedstawia wat
zwrotny w przeknoju pionowym i fig. 7 do 9
przedstawiaijp, szozegély maszymy.

Maszyna wedlug niniejszego wynalaz-
ku sklada si¢ ze stotu 42 z obracajaca sie
w kiemunku pionowym tamcza I, wokoto
kitiémej mozmieszczone sa, thoczarki 2, 3, 4, np.
guzikéw (dolnej, srodkowei i gérne;j czesci)
(fgi. 2). Na obracajace] si¢ tanczy I umie-
szczone sg tloczki 27 (mp. cztery), na kto-
rych osadzone sg matryce tloczne 16, kié-
re przy obrociie tamczy podchodza kolejno
pod wybijaki wycinajace tmzech tioczarek
2, 3, 4.

- Wszystkie tloczki 27 sa jednakowo od-
dalone w©od srodka tarczy 1, a w kierunku
obwodu sa ustawione w jednakowych odle-
glosciach od siebie 4 prowadzone sg w wiy-
cietym kolisto rowku 27a stolu 42.

Do wiyrobu dolnyych czesci guzika shuzy
thoczarka 2 (patnz fig. 1) z wycinajacym
wybijakiem 23, ktérny, za posrednictwem
piyty 24 i phyty pokmywajacej 25, przymo-
cowany \iest doo thoczka: 26.

Wybijali wycinajace 23 wspohdziaiaja
z tnaca, dolne czesci guzika, piyta 7, ma
kidrej osadzone sa, wycinajace dolne cze-
$ci, matryce 8.

Do wymobu snodkowych czesci guzilea
shezy thoozarke 3 (fig. 3) z wiybijakami wry-
cinajacemi 49, ktére, za posrednictwem ply-

ty 32 i phyty pokrywajacej 31, sa przymo-
cowane do tloczka 30 i wspétdzialaja z tna-
ca czesci srodkowe, plyta 9, na ktérej osa-
dzone sg tnace srodkowe czesci matryce 10.
W ithoczkut 30 wamieszozony jest thoczek 29,
na ktérym z jednej strony, za posrednic-
twem plyty 52 i plyty pokrywajacej 53,
osadzone sa uksztaltowane w postaci tulei
wygarniacze 50, a z dmugiej strony—wspol-
dziatajace z phyta 54 i piyta polarywajaca
55 sworznie 51, kitore umieszczone sa w u-
ksztattowanych w postaci tulei =zgarnia-
czach 50 i stuza do przytrzymywania cze-

Pomigdzy thocalsami 29 i czesciami na
nich umieszczonemi, wiaczona jest ptyta 56,
ktéra jest potaczona z tloczkiem 29, zapo-
moca, trzpienia 57.

Do wynobu gémych czesci guzika stuzy

" thoczarka 4 z wybijakami wycinajacemi 35

i wybijakami odciagajacemi 36, napnzeciw
kitérrych umieszczona jest, wycinajaca gér-
ne qzesci guzika, ptyta 11 z odpowiadaja-
cemi wybijakom matrycami 2. Wycinaja-
ce wybijaki 35, przy wspétdziale ptyty 37
i phyty pokrywajacej 38, s3 przymocowane
do tloczka thocznego 33, a wybijaki odcia-

* gajace 36, przy wspdldziataniu plyty 39 i

plyty pokrywajacej 40, sa przymocowane
do wewnetrznych wybijakow 34 (fig. 1).

Kazda ttoczarka wspétdasata z podsta-
wionym tloczkiem 27, zaopatrzonym  w
trzpiern 44, stuzacy do dziunkowania,
wizglednie nakladania dolnych czesci, oraz
w tuleje 43 do wyjmowania guzikéw z ma-
tryc thocznych, przyczem trzpienie te znaj-
duja, sig na plytach 18 z plytami pokrywa-
jacemi 21, a tuleje 43 — umieszezone s3 na
ptytach 17 z plytami pokeywajgoemi 20.
Plyty 18, 21 i 17, 20 prowadzone s3 w mow-
ku dla thoazkéw 27.

Pod ttoczarky 2, stuzaca do wyrobu dol-
nych czgéci guzika, umieszczony jest w sho-
l:e 42 podnoémilk 19, 22 dla swonzni 44 i tu-
lej 43. Zaczepiajac o ten podnosnik, pyty
17, 18 praiy obrocie ptyty 1, zostaja podnie-




sione po osadzeniu w rowku tloczka 27,
przyczem tloczek 27 zazebia sig w mowku
stolu 42 i dzieki temu zostaje umoco-
wany.

Podobne mmdmne podnoszaoe 45, 47
znajduje si¢ w tem miejscu phyty 7, wzgled-
nie stolu 42, w kténem gdotowe guzil wry-
chodza z maszymy, to znaczy na stronie pty-
ty 1 przeciwlegtej do tloczarki, do wytha-
czania Srodlkowych czesci guzikéw (fig. 3).

Pod thoczarka 3, do wyrobu snodkowych
czesot (fig. 3), jest umocowany ma stole 42
thoczek 48, kitéry sig podnosi i opuszoza w
przediuzenie rowka 27a tak, ze tloczki 27,
przy obrocie ptyty 1, z rowka stotowego 27a
wichodza, do mowka 48a thoczka 48 i zapo-
moca, tego nowka zostaja podniesione.

Povcﬂdbm mza,dlzmie »s&kbmd:aqqoe |si’e z
thoczka 41 i ze stanowiacym przedinzenie
rowka stolowego mowkiem 4la jest umie-
szczote pod tloczarks 4, do wymobu gér-
nych czesci guzikéw.

Do przytrzymywania plyty 8, na miej-
sou opmégmiania maszyny, sluzy umocowa-
ny do stolu 42 przytrzymywacz 46 (fig. 3).

Poszczegélne czesci guzikéw wiynabia
sig iz paskéw blaszanych 76, ktére zostaja
doprowadzone do kazdej ttoczarki, pomad
walbcami 5 (fig. 2).

Phytta obrotowa ! z dZwigajacemi ma-
tryce thoczme 76 czterema tloczkami 27,
wykonywa prezy kazdym obrocie masgzyny
mch zwrotny, odpowiadajacy odlegtosci
pomiedzy dwoma ttoczkami (np. % obrotu})
tak, ze kazdy tloczek 27 zostaje majpierw
podstawiony pod wybijak wycinajacy 23
dla dolnych ceesct guzika, nastepnie — pod
wybijak wycinajacy 49, dla snodkowych
czesci guzika, wreszcie — pod wybijak wy-
cinajacy 35, dla gérnych czesch guzika. Po
nastgpnym 14 obrocie ttoczek 27 z matryca-
mi thocznemi 76 zajmuje to miejsce maszy-
ny, w kidrem wydalone zostaja z maszyny
gotowe guziki, poczem po mastepnym 14
obrocie thoczek znméw podchodezi pod wybi-
jalk wycinajacy 23.

Dolne czesci gurika, wycigte zapomocy
wybsjakéw wiycinajacych 23 thoczarki 2 dia
dolnych czesci guzika, przedziurawione i
wiytltoczone, zostaijg matozone ma umiesaczo-
ne w tloczkach 27 swormmie 44, przyczem
sworznie te moga stuzyé bezposnednio do

przedziurawiania dolnych czesci guzika
oraz moga, wspotdzialaé w tym celu z odpo-
wiedniemi otworami #oczkéw 23.

Usuwanie dolnych czesci guzika maste-
puje po podniesieniu trzpienia 44, poczem
wiycigte i nasunigte na mit sworznia 44, dol-
ne czesci zostaja wprowadzone do matryc
16. 28 oznacza przytrzymywacz dolnych
czesct.

Do matny tlocznych 16 przechodza z
pod wybijakéw wycimajacych 23, dla dol-
nych czesci guzika, — te dolne czesci, a
przy nastgpnym obrocie maszyny matryce
te wraz z temi dolnemi cz¢$ciami guzika
podchodzg pod wybdjaki wycinajace 49 dla
$rodkowych czesch guzika, gdzie pomad
znajdujacemi si¢ w matrycach 16 dolnemi
czesSciami umieszczone zostaja czesci srod-
kowe, a mastepnie przy obmnocie maszyny
podchodza pod wybijaké 35 dla goérmych
czg$ei, poczem czesci te pokrywaja czesci
$rodkowe i dolne, i w ten sposéb czesci te
zostaja polaczone,

- Pezy mastgpnym obrocie maszyny ma-
tryce tloczne wraz z gotowemi guzikanei
przesuniete zostaja na wolne miejsce, gdzie
gotowe guziki wydala si¢ z maszyny, po-
czem puste matryce thoczne 16 podchodza
znéw pod wybijaki wycinajgoe @ opisany
przebieg zaczyna si¢ ponownie.

Poniewaz przy kazdym obrocie maszy-
ny wzostaja jednoczesnie wytworzone cze-
$ci dolne, czesci srodkowe i czesci  gome,
i do opnéZzmionych mafryc przechodza dol-
ne czedci guzika, 4o przy kazdym obrocie
maszyny, odpowiednio do ilosci wybijakéw
wycinajacych, wzglednie wybijakéw tlo-
czarki i matryc thocznych, powstaje odpo-
wiednia ilosé gotowych guzikéw.

Maszyna wedlug wynalazku jest tak



przystosowana do wymobu takich przedmio-
tow, jak guziki, skladajgoe si¢ z dwoch al-
bo trzech czesci, z ktérych jedna czesé za-
chodzi na druga zapomoca zlobka, np.
czes$ci gome zachodza na czesci dolne, ze
krazki blaszane, z ktérych wyrabia sie cze-
$ci dolne, srodkowe i gorne sa roznej wiel-
kosci. ’

W przyktadzie wykonania, przedstawio-
nym na rysunku, krazki blaszane, z ktérych
wykonywa si¢ czesci srodkowe guzika, win-
ny byé mniejsze od krazkéw blaszanych,
stuzacych do wyrobu czesci gornych, a te
ostatnie mniejsze od krazkéw dla czesci
dolnych. O ile maszyna ma jednoczesnie
wykonaé wiele guzikéw i pracuje jedno-
czesnie kilka' wybijakéw, wycinajacych
czgéci dolne, srodkowe i gorne (np. 5), to
celem racjonalnego wykorzystania materja-
lu punkty srodkowe wybijakéw, wycinaja-
cych dolne, srodkowe i gorne czesci, znaj-
duja si¢ na réznej odleglosci, a mianowicie
punkty $rodkowe wybijakéw, wycinajacych
czgséci dolne, sa na wiekszej odleglosci, niz
punkty srodkowe wybijakéw wycinajacych
czesci srodkowe, a na mniejszej, niz punkty
$rodkowe wybijakéw, wymnamcy'clh czesci
gorne., EIEIEL

Wedtug niniejszego wynalazku matryce
tloczne 16, ktére znajduija si¢ na takiej sa-
mej odleglosci od siebie jak wybijaki wyci-
najgce 23 dla dolnych czesci, otrzymuja
wprost z pod wybijakéw gotowe juz wy-
tloczone 1 wyciete czesci dolne, natomiast
czesci Srodkowe i gorme guzika zostaija do-
prowadzone zapomoca waléw zwrotnych,
ktére przy kazdym obrocie maszyny przy
wykonywaniu 14 obrotu tarczy 1, na ktérej
umieszczone s3a thoczki 27, obracajg jedno-
czesnie matryce wycinajace 16, do ktérych
przechodza czesci srodkowe i géme z wy-
bijakéw wycinajacych. Ttoczarki 3, 4, wy-
cinajaoe czesSci srodkowe i gorme, sa tak
wysoko ustawione, ze pomiedzy umieszczo-
nemi w tych tloczarkach plytami tnacemi 9,
wzglednie 11 i plyta obrotows 1, znajduje

sie jeszcze tyle miejsca, ze waly zwrotne
swobodnie sie obracaija.

Wat zwrotny (fig. 1 i 3 — 6) sklada si¢
z oslony 13, 14, w ktérej jest ulozyskowana
czworokatna czesé 58 z czopem 58a, ktora
jest polaczona z ostong 13, 14. Na tej czwo-
rokatnej czesci, ma jej dwéch przeciwle-
glych stronach, z ktérych na jednej stronie
znajduja si¢ wybijaki a na drugiej stronie—
matryce tloczne, glowki sworzni 67 sa
przytrzymane zapomoca ptyt pokrywaija-
cych 68; sworznie te zaopatrzone sa w kol-
ce, w ilosci odpowiedniej do ilosci otworéw
w guzilkach, Sworznie stuza, do odbierania
gotowych przedziurawionych i wykrojonych
czeéci guzika z wybijakéw wycinajacych
tloczarek 3, 4 i wprowadzania ich do wy-
garniaczy, wzglednie wybijakéw 66 (np.
5), ktére sa ulozyskowane w wodziku 59,
ostony 13, 14.

Wodzik 59 stanowi rama, skiadajaca sie
z dwéch néwnych ozesci 59a i 59b (fig. 7 —
9), ktére to czesci zachwytuja si¢ wzajem-
nie zapomoca, sprezyny i rowka a, b. Na
obydwu stronach czolowych ramy 59 znaj-
dujg sie prowadnice, z kérych jedna jest
sztywno polaczona z rama 59, a druga 60
moze si¢ przesuwaé poprzecznie do swego
podiuznego kierunku. W prowadnicy 60 u-
mieszczone sa dwie szczeki 61, 62, z kt6-
rych kazda jest zaopatrzona w wygarniacz,
wzglednie wybijak 66. W dnugiej prowad-
nicy nieruchomej mieszcza si¢ dwie
szczeki 64, 65, z ktorych kazda jest zaopa-
trzona w wygarniacz, wzglednie wybijak
66 i krazek 69; szczeki te przesuwaija sie
w kierunku podluznym osi 58. Zgarniacze,
wzglednie wybijaki 66a sa umocowane w
polaczonej sztywno z rama 59 prowadnicy
60a pomiedzy przesuwnemi szczekami 64
i 65.

Osadzone na szczekach 61, 62, 64 i 65
zgamniacze, weglednie wybijaki sa przy-
trzymywane zapomoca plyt 63, przez ktore
przechodza zgarniacze, wzglednie wybija-

ki, a mianowicie w taki sposéb, ze szczeki




moga byé przesuniete pomiedzy plyty przy-
krywajace 63 i prowadnice 60. Szczeki 61
i 62 wchodza nasadami 61a i 62a w wycie-
cia 64a i 65a szczek 64 i 65 tak, ze przy
przesunigciu szczek 64 i 65 w kierunku po-
dluznym zostaja réwniez wraz z niemi w
kierunku podluznym przesunigte szczeki
61 i 62.

Poniewaz to przesuniecie szczek 61 i 62
musi byé mniejsze niz przesuniecie szczek
64 i 65, to szeroko$é wyciecia 64a i 65a jest
wieksza od szerokosci masad 6la i 62a, a
mianowicie o tyle, o ile musi byé¢ wicksze
przesuniecie szczek 64 i 65 od przesuniecia
szczek 61 1 62.

Azeby prowadnice 60 ze szczekami 61
i 62 i zgarniaczami, wzglednie wybijakami
mozna bylo przesuwaé wpoprzek prowad-
nicy, jest ona zaopatrzona w dwa ramiona
60b, ktore przechodza przez rame 59 i przez
ostone 13 oraz w znajdujace sie mnaze-
wnatrz tej ostony 13 rowki 60c. Na kazdej
powierzchni zewnetrznej plyt 14 znajduja
si¢ po dwa tozyska I4a, w ktérych umie-
szczone sa dzwignie 71, ktére zapomoca su-
wakoéw przesuwaja sie w rowku 60c i sg do-
stosowane do obydwu * ramion 60b tak, iz
prziy obrocie walu zwrotnego wykonywuja
ruch wahadlowy, dzieki czemu powstaje
prostolinijne przesuniecie kierownic 60 i
wskutek tego szczeki 61 i 62 zostaja nasta-
wione wpoprzek.

Na osi 71a dzwigni 71, ktéra umieszczo-
na jest na plytach 74 ostony, osadzona jest
dzwignia 72, ktéra jest prowadzona zapo-
mocy krazka 73 w rowku mimosrodo-
wym 74a podstawy tozyska 74. Dzieki
temu prowadnica 60 wraz z szczeka-
mi 61 i 62, podczas obrotu walu zwrotne-
go okolo osi 58 odpowiednio do mowkéw
74a, zostaje przesunieta wpoprzek. Krazki
69 szczek 64 i 65 sa prowadzone w rowku
74b, uksztaltowanego w postaci bebna, wa-
tu zwrotnego, przyczem te rowki 74b sa tak
wykonane, ze podczas obrotu watu zwrot-
nego — na jednej stronie szczeki 64 i 65

rozsuwajg si¢, a ma przeciwnej stronie —
przysuwaja si¢ zpowrotem.

Dzieki takiemu nastawieniu szczek 61,
62 i 64, 65 osadzone w tych szczekach wy-
bijaki wycinajace, wzglednie wygarniacze
66, zostaja mastawione ma punkt s$rodko-
wy oddalenia matryc 16, podczas gdy ruch
wygarniaczy, wzglednie wybijakéow - 66
wgore i nadél zostaje wywolany obrotem
wybijakéw 36, wzglednie przez much zgar-
niajgcy wygarniaczy 50, dzieki czemu su-
wak 59 zostaje przesuniety ku dolowi.

Jeden z czopéw 58 jest ulozyskowany
w podstawie lozyska 74. Dla guzikéw,
sktadajacych sie z trzech czesci, podstawa
tozyska moze byé umieszczona pomie-
dzy matrycami wycinajacemi 10 dla czesci
srodkowych i matrycami tlocznemi 76, jak
réwniez pomiedzy matrycami 12 dla czg-
$ci gornych i matrycami ttocznemi 16.

Dla guzikéw, sktadajacych sie z dwoch
czeéci, przewidziany jest wal zwrotny.
Wal napedowy 75 walu zwrotnego jest
ulozyskowany w podstawie lozyska 74
i sprzezony z drugim czopem 58a walu
zwrotnego, np. czop 58a jest wprowa-
dzony do wytoczenia w wale mnaped-
nym, Wal napedny 75 jest w ten spo-
s6b uruchomiany, ze kazdemu procesowi
roboczemu odpowiada 14 obrotu tak, iz wal
zwrotny przy kazdym procesie roboczym
wykonywa ruch wahadlowy okolo 180°,
dzieki czemu z jednej strony czesci guzi-
ka zostaja przejete, zapomocg matryc 10,
wzglednie 12, z walu zwrotnego ponad ma-
trycami 16, a z drugiej strony szczeki 61,
62 z wybijakami 66, jak réwniez szczeki
64, 65 z wybijakami 66 zostaja nastawione
na punkt srodkowy oddalenia matryc
16.

Azeby utatwié przejmowanie czesci gu-
zika z wybijakéw wycinajacych, wzglednie
zgarniaczy ttoczniowych, oraz azeby czesci
guzika zostaly przesuniete zapomoca suwa-
ka 59 prostopadle do osi 58 przez polacze-
nie dZwigni 71 z ramionami 60b prowadni-



cy 60, zastosowano rowki 60c, w ktérych
suwaja sie suwaki, umieszczone na kon-
cach osi 71b.

Wal zwrotny wspéldziata z tloczarka
dla czesci srodkowych guzika w ten sposéb,
ze gdy jedna strona suwaka walu zwrotne-
go w stanie spoczynku styka si¢ z wygar-
niaczami 66 wybijakéw 49, a strona prze-
ciwlegla styka si¢ z wygarniaczami 66 ma-
tryc 16 i zostaje przesunigta prostopadle
zgory madét, to na gérnej czesci odwréco-
nej do wybijakéw 49 sworznie 67 wystepu-
ja z wygarniaczy 66, podczas gdy na prze-
ciwleglej stronie odwméconej od matryc 16
sworznie te wchodza do wygarniaczy 66.
Gotowe przedziurawione i wycigte czesci
srodkowe zostaja nastepnie nalozone na
sworznie 67, poczem na dole, po uprzed-
nim obrocie maszyny, gotowe czesci $rod-
kowe zostaja zdjete zapomoca walu zwrot-
nego ze sworzni 67 i nalozone na czesci
dolne, znajdujace si¢ w matrycach.

Oddalenie punktéw srodkowych wygar-
niaczy 66 i prowadzonych w nich sworzni
67 zostaje podczas potowy obrotu watu
zwrotnego tak nastawione, ze oddalenie
punktéw srodkowwych, poruszajacych sie na
drodze od matryc do wybijakéw wycina-
jacych, zgamiaczy o wigkszych punktach
érodkowych oddalenia matryc, zostaja na-
stawione na mniejsze punkty srodkowe od-
dalenia wybijakéw 49, a mniejsze oddale-
nia punktéw srodkowych, wygarniaczy 66,
poruszajacych sie ma drodze od wybijakow
do matryc thocznych, zostaja nastawione
na wieksze oddalenia punktéw srodkowych
matryc tlocznych, Wskutek tego wygarnia-
cze, znajdujace sie w polozeniu odbiorczem
pod wybijakami 49, wzglednie prowadzone
na tych sworzniach, posiadaja stale te sa-
me oddalenia, co i wybijaki, podczas gdy
wygarniacze, wzglednie sworznie, znajdu-
jace sie ponad matrycami w potozeniu wy-
dajacem, znajduja sie stale ma odleglosci
punktéw srodkowych matryc, dzigki czemu
mozna zgarniaé czeéci srodkowe ponad

znajdujacemi_si¢ w matrycach czeéciami

Drugi wal zwrotny, ktéry odbiera wy-
tloczone i sprasowane czesci gorne z wybi-
jakéw 35, wycinajacych goérne czesci,
wzglednie z wybijakéw 36, ktdre przecho-
dza przez wybijaki wycinajace gérme czeg-
$ci, i doprowadza do matryc 16, jest tak
samo uksztaltowany jak wal zwrotny dla
czeéci srodkowych, z ta tylko réznica, Ze
w roli wygarniaczy 66 wystepuja tu wybi-
jaki ttoczne.

O ile gorne czesci guzikéw, skladaja-
cych sie z trzech czesci (dolna, srodkowa i
gérna), nie posiadaja wcale dziurek lecz
jeden wickszy otwér z zagietym do we-
wnatrz brzegiem, . to wygarniacze 66, u-
ksztaltowane w postaci wybijakéw tlocz-
nych, nie posiadajg sworzni, lecz, odpowia-
dajacy wielkosci otworu gérnej czesci,
trzpien 67, ktéry jest tak samo umocowany
do osi walu zwrotnego, jak sworznie 67 sa
przymocowane ‘do walu dla czesci srodko-
wych; trzpieri ten zamiast sworznia posiada
kulisto zakoriczony koniec, ktéry sprezynu-
je, dzieki nacigciu w osi podluznej trzpie-
nia. Nad tym kulistym sprezynujacym kon-
cem zostaja czesci gorne zgarniete z wybi-
jakéw i przytrzymywane podczas nastep-
nego poélobrotu.

Nastawienie ma oddalenie punktéw
srodkowych wybijakéw na oddalenie punk-
téw srodkowych matryc ttocznych i na od-
dalenie punktéw srodkowych wybijakéw dla
gornych czesci, wzglednie wybijakéw tlocz-
niowych, nastepuje w taki sam sposéb, jak
przy wale zwrotnym podczas pétobrotu wa-
lu zwrotnego. Po przesunieciu czesci gor-
nych ze sprezynujacego, kulistego, wutrzy-
mujacego gorne czesci, trzpienia 67 zapo-
mocy, uksztaltowanych w postaci wybija-
kéw 66 wygarniaczy ponad znajdujace si¢
w matrycach 16 czesci dolne i $rednie, su-
wak 59 walu zwrotnego zostaje przycisnie-
ty przez wybijaki dla gérnych czesci, dzie-
ki czemu goérne czgséci guzika zostaja w ma-



trycach tak przycisniete, ze bmzeg czesci
gérnej zostaje zagiety ponad czescig dolna,
poczem cze$é dolna, srodkowa i gorna zo-
staja potaczone.

Poniewaz przy wygarnianiu czesci
srodkowych i gérnych wygarniacze, wzgled-
nie wybijaki ttoczniowe wchodza czesciowo
do matryc, byloby rzecza niemozliwg aby
w tem polozeniu wat zwrotny wykonal pét
obrotu, za$ tancza, dzwigajaca tloczki i ma-
tryce tloczne — éwieré obrotu,

Z tego powodu przed rozpoczeciem ru-
chu wstecznego przez wal zwrotny, oba
tloczki, znajdujace sie¢ pod walem zwrot-
nym, zostaja przez matryce podniesione i
mianowicie tak wysoko, Zze po wygarnieciu
i zaokragleniu czesci guzika, jak réwniez
po nastepujacem potem opuszczeniu oby-
dwu podniesionych ttoczkéw z matrycami
do ich najnizszego polozenia, wygarniacze,
wzglednie wybijaki tloczniowe podnosza
si¢ tak wysoko ponad matryce, ze wal
zwrotny oraz tloczki z tarcza, dzwigajaca
matryce, moga swobodnie sie obracaé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu guzikéw meta-
lowych lub podobnych, znamienna tem, ze
ilo§¢ umieszczonych na obracajacej sie
plycie tloczarek (2, 3, 4) odpowiada ilosci
czesci, z ktérych sig sktada guzik.

2. Maszyna wedlug zastrz 1, znamien-
na tem, Zze matryce {16) sa umieszczone na
obrotoweij ptycie (1), na ktorej sa umie-
szczone podnoszace si¢ i opuszczajace sie
tloczki (27 ), przyczem kazda matryca jest
zaopatrzona w sworzen {44), uksztaltowa-
ny odpowiednio do otworu w czesciach gu-
zika, oraz w wygarniacz (43) i posiada wla-
sny naped dla tych czesci.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze ttoczki (27), z matrycami (16),
przy obrocie ptyty (1) wprowadzone zosta-
ja do kolistego rowka stolu (42), ktéry po-
siada przerwy w tych miejscach, w ktérych

zachodzi podniesienie matryc z tlocz-
kami.

4. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze ptyta obrotowa (1) zaopatrzona
jest w wiekszag ilo§é matryc (16), niz tlo-
czarek tak, ze w kazdem polozeniu uzyt-
kowem plyty (1) znajduje si¢ uklad ma-
tryc w dostepnem miejscu nazewnatrz pras,
przy ktorem gotowe guziki zostaja wyrazu-
cane.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, Ze jedna z tloczarek {2) wspotdzia-
ta bezposrednio z matrycami (16) plyty
obrotowej (1), podczas gdy inne tloczarki
(3, 4) wspotdziataja z narzadami, ktére sa
umieszczone pomiedzy obrotowsq plyta (1)
i temi tloczarkami, przyczem wycigcia wy-
bijakéw wycinajacych tloczarek prowadza
do matryc, osadzonych na obrotowej ptycie
(1).

6. Maszyna wedtug zastnz. 1, znamien-
na tem, Ze narzady pomiedzy tloczarkami
i ptyta (1) sa uksztaltowane od obrotowo
ulozyskowanych waléw zwrotnych, ktore
na przeciwleglych powierzchniach zaopa-
trzone sa w wsuwajace i wysuwajace sig
trzpienie (67 ) i wygarniacze, wzglednie wy-
bijaki ttoczniowe (66), stuzace do zdejmo-
wania czesci guzika z wybijakéw wycinaja-
cych ttoczarki i do potaczenia czesci guzi-
ka w matrycach (16).

7. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 6, zna-
mienna tem, ze o$ obrotowa (58) walu
zwrotnego, osadzona jest w suwaku, w kté-
rym znajduje si¢ wybijak (66), przyczem
suwak ten podczas obrotu wykonywa ruch
wgore i nadot, dzieki czemu wybijaki
ttoczne, wzglednie wygarniacze posuwaja
si¢ naprzéd i wstecz,

8. Maszyna wedtug zastrz. 1 i 5, zna-
mienna tem, ze oddalenie punktéw srodko-
wych wygarniaczy i wybijakéw (68) watow
zwrotnych zmienia sie zalezmie od ruchu
roboczego walu zwrotnego w ten sposéb, iz
wybijaki moga byé nastawione na stala od-
legtos¢ punktéw srodkowych matryc ttocz-



niowych (16) lub odwrotnie — na oddale-
nie punktéw srodkowych wybijakéw wyci-
najacych.

9. Maszyna wedlug zastrz. 8, znamien-
na tem, ze wygarniacze i wybijaki (66) z
trzpieniami (67 ) utozyskowane sa w suwa-
kach, ktére przesuwaja sie¢ zapomoca ru-
chu roboczego watu zwrotnego.

10. Maszyna wedlug zastrz. 1, do wy-
robu guzikéw, sktadajacych si¢ z czesci
gomej, srodkowej i dolnej, znamienna tem,
2e tloczarka (2) dla dolnych czesci guzika
wspoétdziala bezposrednio z nastawionemi
odpowiednio do oddalenia punktéw ‘$rod-

kowych dolnych czesci matrycami tfocznio-
wemi (16 ), podczas gdy tloczarki (3, 4), dla
gérnych i srodkowych czesci, sa umieszczo-
ne wyzej i wspétdziataja z umieszczonemi
na tarczy matrycami (16), przy pomocy
waléw zwrotnych i podobnych czesci, za-
pomoca ktérych mnastawione sa mniejsze
czgéci srodkowe przez rozsuwanie, a wiek-
sze czesci przez nastawienie na odleglosé

punktéw srodkowych matryc (16).

Dmk. Schénbaumsfeld's Sohn.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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