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(54) verfahren zur Herstellung von Polymermischungsfolien
geringer Dichte

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
Polymermischungsfolien geringer Dichte aus organischen Polymeren.
ziel und Aufgabe der Erfindung bestehen in der Schaffung eines
Verfahrens zur Herstellung von Polymermischungsfolien geringer Dichte
und hoher Festigkeit aus Polymermischungen mit Polyestern bzw.
Polyamiden als Matrixkomponente. Er findungsgemid8 wird eine
Granulatmischung, bestehend aus Polyester oder Polyamid als
Matrixkomponente und verschaumtem und/oder triebmittelhaltigem
Polyithylen und/oder Polypropylen und/oder Polyanmid und/oder
Polyester als Fibrillenkomponente, extrudiert und zur Folie verformt.
Die Erfindung ist besonders geeignet zur Herstellung von
Polymermischungsfolien fir Faserstoffe und Flidchengebilde mit Dichten
< 1 und hoher Festigkeit. ' :
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Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung von Polymermischungsfolien
geringer Dichte '

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
Polymermischungsfolien geringer Dichte aus organischen Poly-
meren fir die Erzeugung von spezifisch leichten Flichen~ und
Formgebilden aus Foliefaserstoffen fir den Einsatz im
technischen Sektor, insbesondere fiur Netze und Seilereiwaren.

Charakterisierung der bekannten technischen Lésunaen

Zur Erhdhung der Spaltbarkeit von Polymerfolien sowie zur Ver=
‘minderung ihrer Dichte ist es bekannt, Polymere wie Poly-
dthylen, Polypropylen oder Polystyrol unter Zusatz von .-Trieb-
mitteln zu Folien oder Formkdrpern zu extrudieren. Nach

GBP 1 150 234 verwendet man Polypropylen unter Zusatz von
0,4 Massel) Azodicarbonamid, nach GBP 1 149 631 Polyathylen
~unter Zusatz von Wasser und Pigment und nach GBP 1 134 151
Polystyrol unter Zusatz von Butan und Siliziumdioxid. Weiter=-
hin ist nach GBP 1 123 538 bekannt, neben Triebmitteln wie
Butan und Isobutan zusdtzlich anorganische Systeme vom Typ
Natriumbikarbonat und Zitronensiure einzusetzen.,



Nach den bekannten Verfahren werden Folien erhalten, die eine
»durchgehende Porenstruktur besitzens Auf Grund dieser Poren-
struktur besitzen sie, insbesondere nach dem Recken ein er-
héhtes Spaltvermdgen, Die Dichte des Materials betr&gt im
allgémeinén 30-90 %.der Dichte des Ausgangsmaterials, das in
“allen bekannten Fillen ein Homopolymer darstellt.

Diese Verfzhren haben den Nachteil; daB Folien bzw, Faden mit
sehr Qerihgen Festigkeiten entstehen und das bei Verwendung von
Polyamiden bzw. Polyestern durch die Verschdumung die Spalﬁ-

" neigung in nur ungehiigendem MaBe verbessert wird. Bedingt durch
diese Nachteile haben die vorgenannten Verfahren bisher keine
technische Anwendung bei der Herstellung von Faserstoffen ge-

‘ funden. B ’

ziel der Erfindung

Das ziel der Erfindung besteht in der Schaffung eines Ver-
fahrens zur Herstellung von Polymermischungsfolien mit Poly-
ester bawe Polyamld als Matrixkomponente, die durch eine geringe
Dichte ( < 1,00 g/cm ) und hohe Festigkeit gekennzeichnet sind,
wodurch diese in der Lage versetzt werden, auf dem Wasser zu
schwimmen, was eine Voraussetzung fiir den Einsatz in speziellen
“technischen Gebieten ist. ‘

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht in der ErhShung der Festigkeit
und der verminderung der Dichte bei gleichzeitig verbesserter
Spaltbarkeit der Folien mit Polyester bzw. Polyamld als Matrix-
~ komponente. Durch eine ausschlleBllch Verschidumung der Fi-
brlllenkomponente so0ll die festigkeitsbestimmende Matrix unver-
sndert erhalten bleiben, wodurch die Festigkeit der gereckten
mFolle um den Faktor 10 héher liegt als bei einer homogenen Ver- .
_schaumung. C

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelést, daB man zur
Extrusion der Polymerfolie eine Granulatmischung verwendet,

die aus unverschéumtem, triebmittelfreiem Polyester oder
Polyamid als Matrixkomponente und vérschéumteh und/oder trieb-
mittelhaltigen Po;yéthylen und/oder Polypropylen und/oder



Polyamid und/oder Polyester als Fibrillenkomponente besteht.,
Die Erfindung wird an folgenden Ausfithrungsbeispielen erliutert.

Auéfﬁhrungsbeispiel 1:

Polyéthylengranulat (Schmelzindex 22) wird mit 0,5 MasseY
Azodicarbonamid intensiv gemischt, einem Extruder zugefiithrt und
bei max. 160°¢ aufgeschmolzen, homogenisiert und zu einem Strang
von 2 mm Durchmesser verformt und anschlleﬁend zu einenm Granulat
geschnitten,

Eine Mischung von 75 Masse% Polyéthylenterephthalat (LésUngs- o
viskositat in»Phenol/Tetra 1,38) und 25 Masse triebmittelhaltiges
Polyéthylén werden als Granulat gemischt, in einem Einschnecken-
extruder bei Temperaturen bis max. 285°C aufgeschmolzen, dis-
pergiert und homogenlslert. Uber eine Breitschlitzdise von 200 nm
Breite wird die Polymermlschungsschmelze zur Flachfolie ver-
formt, auf einem Chill-Roll 1nten31v_gekuhlt, in Streifen ge=-
schnitten, im Verh&ltnis 1:6 bei Temperaturen von max. 170°C
gereckt, tber rotierende Nadelwalzen fibrilliert und der fertige
Faden aufgespult. | -

Der Faden ist gekennzelchnet durch ein tiefmattes Aussehen, eine
Festmgkelt von 30-35 cN/tex und eine Dichte von 0 95_g/¢m3f v

.AusfﬁhrUnngéiépiéi'Z:

Polyamid-6-Granulat (Lésungsviskositét in Schwefelsdure von 2 ,60)
wird anslog Beispiel 1 mit 0,5 Masse} Azodicarbonamid gemischt
und durch Extrusion zu einenm tellverschaumten Granulat verforwt.
40 Masse% des teilverschiumten Polyanldgranulates werden mit
GO:Masse% Polyathylenterephtha*atgranulat gemischt, durch Ex=-

| trusion aufgeschmolzen, dispergiert, homogenisiert, zur Flach-
folie verfornt in Streifen geschnitten, im Verhaltnls 1:5,5 ge-
'reckt, iber Nadelwalzen flbrllllert und aufgew1ckelt.

Es resultiert ein Faden mit 35-40 cN/*ex Re16fest19P91L und einer
Dichte von 0,96 g/cmg.



Ausfuhrungsbeispiel 3:

Polyathylengranulat (Schme121ndex 16) wird mit U 1 Masse}
Ammoniumblcarbonat 1nten31v vermischt und durch Extrusion zu

elnem weltgehenu verschaum«en Granulat verformt. ' '

70 Masse% Polyamid -6-Granulat (LosungSV1sk031tat in Schwefel-

fsaure 3,0) wird mit 30 MasseA verschaumten Polyathylengranulat
fgemischfhund durch Extrusion zur Folie verformt. Die Folie wird

in der gesamten Breite gereckt und als Kett- und SchuBmaterial -

auf eine Nahw1rkwasch1ne Typ Malifol dlrekt zum Fléchengebilde
verarheltet.vMan-erhalt ein Flachengebllde mit der Dichte 0,9 g/qms,

*



-Erfindungsanspruch:

Verfahren zur Herstellung von Polymermischungsfolien
geringer Dichte aus organischen Polymeren gekennzeichnet
dadurch, da® man eine Granulatmischung, bestehend aus
unverschaumten, triebmittelfreiem Polyester oder Polyanid
als Matrixkomponente und verschiumtem und/oder trieb-
mittelhaltigem Polyé&thylen und/oder Polypropylen und/oder
Polyamid und/oder Polyester als Fibrillenkomponente,
extrudiert, zur Flachfolie verformt, in Streifen oder

in der gesamten Breite reckt und gegebenenfalls fibril-
~liert. ‘
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