
(57)【要約】

【課題】乾燥・焼付炉内で結露が発生してしまうことを

防止する。

【解決手段】乾燥・焼付炉２は、乾燥・焼付炉２内の雰

囲気温度を検出する温度計測部９と、乾燥・焼付炉２内

の露点温度を検出する露点計測部１０と、温度計測部９

が計測した炉内雰囲気温度及び露点計測部１０が計測し

た露点温度に基づいて、乾燥・焼付炉２内の雰囲気温度

を制御する制御装置７とを備える。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 塗 装 金 属 帯 を 通 板 さ せ て そ の 塗 装 の 乾 燥 及 び 焼 付 を 行 う 加 熱 炉 の 雰 囲 気 温 度 を 調 整 す る
加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 調 整 方 法 に お い て 、
　 前 記 加 熱 炉 内 の 露 点 温 度 に 基 づ い て 当 該 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 を 調 整 す る こ と を 特 徴 と
す る 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 調 整 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 加 熱 炉 内 の 通 気 ガ ス の 温 度 を 調 整 し て 前 記 雰 囲 気 温 度 を 調 整 す る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ 記 載 の 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 調 整 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 露 点 温 度 か ら 一 定 範 囲 内 で 前 記 雰 囲 気 温 度 を 高 く す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又
は ２ 記 載 の 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 調 整 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 加 熱 炉 内 を 通 板 さ せ て 塗 装 金 属 帯 の 当 該 塗 装 の 乾 燥 及 び 焼 付 を 行 う 塗 装 金 属 帯 の 乾 燥 及
び 焼 付 装 置 に お い て 、
　 前 記 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 を 検 出 す る 炉 内 雰 囲 気 温 度 検 出 手 段 と 、
　 前 記 加 熱 炉 内 の 露 点 温 度 を 検 出 す る 露 点 温 度 検 出 手 段 と 、
　 前 記 炉 内 雰 囲 気 温 度 検 出 手 段 が 検 出 し た 前 記 雰 囲 気 温 度 及 び 前 記 露 点 温 度 検 出 手 段 が 検
出 し た 前 記 露 点 温 度 に 基 づ い て 、 前 記 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 を 制 御 す る 炉 内 雰 囲 気 温 度 制
御 手 段 と 、
　 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 塗 装 金 属 帯 の 乾 燥 及 び 焼 付 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 炉 内 雰 囲 気 温 度 制 御 手 段 は 、 前 記 加 熱 炉 内 の 通 気 ガ ス の 温 度 を 調 整 し て 前 記 雰 囲 気
温 度 を 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の 塗 装 金 属 帯 の 乾 燥 及 び 焼 付 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 炉 内 雰 囲 気 温 度 制 御 手 段 は 、 前 記 露 点 温 度 か ら 一 定 範 囲 内 で 前 記 雰 囲 気 温 度 を 高 く
す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 又 は ５ 記 載 の 塗 装 金 属 帯 の 乾 燥 及 び 焼 付 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 塗 装 鋼 板 等 の 塗 装 金 属 帯 の 乾 燥 及 び 焼 付 を 行 う 加 熱 炉 の 雰 囲 気 温 度 を 調 整 す
る 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 調 整 方 法 及 び 、 そ の よ う な 乾 燥 及 び 焼 付 を 行 う 塗 装 金 属 帯 の 乾 燥
及 び 焼 付 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 塗 装 鋼 板 は 、 家 電 分 野 、 建 材 分 野 、 自 動 車 分 野 等 、 幅 広 い 分 野 で 用 い ら れ て お り 、 用 途
に よ っ て は 目 に 見 え る 部 分 に そ の ま ま 使 用 さ れ る た め 、 塗 装 面 が 美 麗 で あ る こ と な ど 、 良
好 な 外 観 に 対 す る 要 求 が ま す ま す 厳 し く な っ て き て い る 。 こ の よ う な 塗 装 鋼 板 は 、 ロ ー ル
コ ー タ 等 の コ ー テ ィ ン グ 装 置 に て 連 続 的 に 塗 装 が 施 さ れ 、 そ の 後 、 乾 燥 、 焼 付 、 そ し て 冷
却 さ れ る 工 程 を 経 て 、 製 品 と な る 。
　 乾 燥 及 び 焼 付 方 式 と し て は 、 一 般 的 に は 加 熱 ガ ス に よ る 加 熱 方 式 及 び 誘 導 加 熱 に よ る 加
熱 方 式 が あ る 。 設 備 の コ ン パ ク ト 化 、 制 御 し や す さ 、 応 答 性 の 速 さ 等 の 理 由 か ら 誘 導 加 熱
に よ る 加 熱 方 式 が 多 用 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 図 ２ は 、 誘 導 加 熱 に よ る 加 熱 方 式 を 採 用 し た 設 備 の 一 例 を 示 す 。
　 こ の 図 ２ に 示 す よ う に 、 こ の 設 備 で は 、 連 続 塗 装 装 置 で あ る ロ ー ル コ ー タ １ ０ １ で 鋼 板
２ ０ ０ の 表 面 に 塗 装 を 施 し 、 そ の 塗 装 鋼 板 ２ ０ ０ を 乾 燥 ・ 焼 付 炉 １ ０ ２ で 乾 燥 及 び 焼 付 し
、 そ し て 、 塗 装 鋼 板 ２ ０ ０ を 冷 却 装 置 １ ０ ３ で 冷 却 す る 。 こ こ で 、 乾 燥 ・ 焼 付 炉 １ ０ ２ で
は 、 図 示 し な い 誘 導 加 熱 装 置 で 誘 導 電 流 に よ り 塗 装 鋼 板 ２ ０ ０ を 加 熱 す る と と も に 、 給 気
フ ァ ン １ ０ ４ 及 び 排 気 フ ァ ン １ ０ ５ に よ り 外 気 を 通 気 さ せ て い る 。
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　 な お 、 特 許 文 献 １ に は 、 誘 導 加 熱 に よ る 乾 燥 ・ 焼 付 装 置 が 開 示 さ れ て い る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ６ － ７ ９ ２ １ ８ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 前 述 の 誘 導 加 熱 に よ る 加 熱 方 式 を 採 用 し た 場 合 、 誘 導 電 流 で 鋼 板 の み を 加 熱 す る た め 、
乾 燥 ・ 焼 付 炉 内 で は 、 わ ず か な 対 流 伝 熱 、 放 射 伝 熱 が 発 生 す る だ け な の で 、 乾 燥 ・ 焼 付 炉
内 の 雰 囲 気 温 度 及 び 内 壁 の 温 度 は ほ と ん ど 上 昇 し な い 。 こ の よ う な こ と か ら 、 塗 装 鋼 板 の
乾 燥 及 び 焼 付 工 程 で 塗 料 内 の 水 分 が 蒸 発 し て 発 生 し た 水 蒸 気 が 、 炉 内 壁 で 結 露 し て し ま う
。 し か し 、 炉 内 壁 で 結 露 が 起 こ る と 、 そ れ が 水 滴 と な り 、 未 乾 燥 の 塗 装 鋼 板 上 に 落 下 し て
し ま い 、 塗 装 欠 陥 を 発 生 さ せ て し ま う 。
　 炉 内 壁 で の 結 露 を 防 止 す る 技 術 と し て 、 特 許 文 献 １ に は 、 誘 導 加 熱 方 式 の 乾 燥 ・ 焼 付 装
置 に お い て 、 炉 内 へ 温 風 ・ 熱 風 を 送 り 込 む と と も に 、 炉 内 壁 を 炉 内 雰 囲 気 温 度 よ り も 高 い
温 度 に 設 定 可 能 と し て 、 帯 状 塗 装 体 か ら の 気 化 ・ 蒸 発 物 の 内 壁 へ の 結 露 を 防 止 す る こ と が
開 示 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 し か し 、 特 許 文 献 １ に 記 載 さ れ た 技 術 を 適 用 し て も 、 例 え ば 搬 送 速 度 の 上 昇 に と も な い
誘 導 加 熱 装 置 の 出 力 を 上 昇 さ せ る と 、 炉 内 で 蒸 発 す る 水 分 の 量 が 増 加 し て 結 露 の 防 止 が 不
十 分 と な っ た り 、 こ れ を 防 止 す る た め に 、 炉 内 へ 送 り 込 む 温 風 ・ 熱 風 の 温 度 を 常 時 高 い も
の と す る と 、 通 板 速 度 が 遅 い 場 合 に は 不 必 要 に 温 風 ・ 熱 風 の 温 度 を 上 昇 さ せ る こ と と な り
、 炉 内 へ 送 り 込 む 空 気 の 加 熱 の た め の エ ネ ル ギ ー コ ス ト が 高 く つ く こ と に な る 。 さ ら に 、
温 風 ・ 熱 風 の 温 度 を 必 要 以 上 に 高 い 温 度 に 設 定 す る 場 合 に は 、 「 ワ キ 」 と 呼 ば れ る 塗 膜 か
ら の 水 分 の 激 し い 蒸 発 に よ る 塗 装 欠 陥 が 発 生 す る こ と も あ る 。
　 本 発 明 は 、 前 記 問 題 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 乾 燥 ・ 焼 付 炉 （ 加 熱 炉 ） 内 で 結 露 が
発 生 し て し ま う こ と を 防 止 す る 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 調 整 方 法 及 び 塗 装 金 属 帯 の 乾 燥 及 び
焼 付 装 置 の 提 供 を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 調 整 方 法 は 、 塗 装 金 属 帯 を 通 板 さ せ て そ の 塗 装 の
乾 燥 及 び 焼 付 を 行 う 加 熱 炉 の 雰 囲 気 温 度 を 調 整 す る 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 調 整 方 法 に お い
て 、 前 記 加 熱 炉 内 の 露 点 温 度 に 基 づ い て 当 該 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 を 調 整 す る こ と を 特 徴
と す る 。
　 ま た 、 請 求 項 ２ 記 載 の 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 調 整 方 法 は 、 請 求 項 １ 記 載 の 加 熱 炉 内 の 雰
囲 気 温 度 調 整 方 法 に お い て 、 前 記 加 熱 炉 内 の 通 気 ガ ス の 温 度 を 調 整 し て 前 記 雰 囲 気 温 度 を
調 整 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 請 求 項 ３ 記 載 の 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 調 整 方 法 は 、 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 加 熱 炉
内 の 雰 囲 気 温 度 調 整 方 法 に お い て 、 前 記 露 点 温 度 か ら 一 定 範 囲 内 で 前 記 雰 囲 気 温 度 を 高 く
す る こ と を 特 徴 と す る 。
　 ま た 、 請 求 項 ４ 記 載 の 塗 装 金 属 帯 の 乾 燥 及 び 焼 付 装 置 は 、 加 熱 炉 内 を 通 板 さ せ て 塗 装 金
属 帯 の 当 該 塗 装 の 乾 燥 及 び 焼 付 を 行 う 塗 装 金 属 帯 の 乾 燥 及 び 焼 付 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱
炉 内 の 雰 囲 気 温 度 を 検 出 す る 炉 内 雰 囲 気 温 度 検 出 手 段 と 、 前 記 加 熱 炉 内 の 露 点 温 度 を 検 出
す る 露 点 温 度 検 出 手 段 と を 備 え 、 前 記 炉 内 雰 囲 気 温 度 検 出 手 段 が 検 出 し た 前 記 雰 囲 気 温 度
及 び 前 記 露 点 温 度 検 出 手 段 が 検 出 し た 前 記 露 点 温 度 に 基 づ い て 、 前 記 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温
度 を 炉 内 雰 囲 気 温 度 制 御 手 段 に よ り 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 請 求 項 ５ 記 載 の 塗 装 金 属 帯 の 乾 燥 及 び 焼 付 装 置 は 、 請 求 項 ４ 記 載 の 塗 装 金 属 帯 の
乾 燥 及 び 焼 付 装 置 に お い て 、 前 記 炉 内 雰 囲 気 温 度 制 御 手 段 が 、 前 記 加 熱 炉 内 の 通 気 ガ ス の
温 度 を 調 整 し て 前 記 雰 囲 気 温 度 を 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 。
　 ま た 、 請 求 項 ６ 記 載 の 塗 装 金 属 帯 の 乾 燥 及 び 焼 付 装 置 は 、 請 求 項 ４ 又 は ５ 記 載 の 塗 装 金
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属 帯 の 乾 燥 及 び 焼 付 装 置 に お い て 、 前 記 炉 内 雰 囲 気 温 度 制 御 手 段 が 、 前 記 露 点 温 度 か ら 一
定 範 囲 内 で 前 記 雰 囲 気 温 度 を 高 く す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 請 求 項 １ 又 は ４ 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 加 熱 炉 内 の 露 点 温 度 に 基 づ い て 当 該 加 熱 炉 内 の 雰
囲 気 温 度 を 調 整 又 は 制 御 す る の で 、 確 実 に 結 露 の 発 生 を 防 止 で き る 。
　 ま た 、 請 求 項 ２ 又 は ５ 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 前 記 加 熱 炉 内 の 通 気 ガ ス の 温 度 を 調 整 し て
前 記 雰 囲 気 温 度 を 調 整 又 は 制 御 し て お り 、 簡 単 な 構 成 と し て 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 を 調 整
又 は 制 御 す る こ と が で き る 。
　 ま た 、 請 求 項 ３ 又 は ６ 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 前 記 露 点 温 度 か ら 一 定 範 囲 内 で 前 記 雰 囲 気
温 度 を 高 く し て い る の で 、 エ ネ ル ギ を 無 駄 な く 利 用 し て 、 結 露 の 発 生 を 防 止 で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 （ 以 下 、 実 施 形 態 と い う 。 ） を 図 面 を 参 照 し な が ら
詳 細 に 説 明 す る 。
　 本 実 施 形 態 は 、 本 発 明 を 適 用 し た 塗 装 鋼 板 の 塗 装 、 乾 燥 、 焼 付 及 び 冷 却 を 行 う 設 備 （ 以
下 、 塗 装 鋼 板 の 処 理 設 備 と い う 。 ） で あ る 。 図 １ は 、 塗 装 鋼 板 の 処 理 設 備 の 構 成 を 示 す 。
　 塗 装 鋼 板 の 処 理 設 備 は 、 ロ ー ル コ ー タ １ で 鋼 板 ２ ０ ０ の 表 面 に 塗 装 を 施 し 、 そ の 塗 装 鋼
板 ２ ０ ０ を 加 熱 炉 で あ る 乾 燥 ・ 焼 付 炉 ２ で 乾 燥 及 び 焼 付 し 、 そ し て 、 塗 装 鋼 板 ２ ０ ０ を 冷
却 装 置 ３ で 冷 却 す る 。 こ こ で 、 乾 燥 ・ 焼 付 炉 ２ は 、 給 気 フ ァ ン ４ 、 排 気 フ ァ ン ５ 、 熱 交 換
器 ６ 、 制 御 装 置 ７ 、 流 量 調 整 弁 ８ 、 温 度 計 測 部 ９ 及 び 露 点 計 測 部 １ ０ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 塗 装 鋼 板 の 処 理 設 備 に お い て 、 外 気 は 、 先 ず 熱 交 換 器 ６ に 取 り 込 ま れ る 。 取 り 込 ま れ た
外 気 は 、 熱 交 換 器 ６ で 熱 媒 体 と な る 蒸 気 と の 熱 交 換 に よ り 加 熱 さ れ る 。 こ こ で 、 熱 交 換 器
６ に 流 入 さ せ る 蒸 気 の 流 量 は 、 制 御 装 置 ７ に よ り 制 御 さ れ る 流 量 調 整 弁 ８ に よ り 調 整 さ れ
て い る 。 こ の よ う に 、 蒸 気 の 流 量 が 調 整 さ れ る こ と で 、 外 気 の 温 度 を 所 定 量 上 昇 さ れ る こ
と が で き る 。 な お 、 制 御 装 置 ７ に よ る 流 量 調 整 弁 ８ の 制 御 に つ い て は 後 述 す る 。
　 こ の 熱 交 換 器 ６ で 温 度 上 昇 さ れ た 外 気 （ 以 下 、 通 気 ガ ス と い う 。 ） は 、 給 気 フ ァ ン ４ に
よ り 、 乾 燥 ・ 焼 付 炉 ２ 内 に 供 給 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 乾 燥 ・ 焼 付 炉 ２ に は 、 ロ ー ル コ ー タ １ か ら の 塗 装 鋼 板 ２ ０ ０ が 通 板 さ れ て い る 。 こ の 乾
燥 ・ 焼 付 け 炉 ２ は 、 誘 導 電 流 に よ り 塗 装 鋼 板 ２ ０ ０ を 加 熱 す る た め の 図 示 し な い 誘 導 加 熱
装 置 を 備 え て お り 、 こ の 誘 導 加 熱 装 置 で 、 通 板 さ れ て く る 塗 装 鋼 板 ２ ０ ０ の 乾 燥 及 び 焼 付
を 行 う 。 こ の と き の 、 乾 燥 ・ 焼 付 け 炉 ２ 内 の 温 度 （ 具 体 的 に は 炉 内 雰 囲 気 温 度 ） 及 び 露 点
が 、 温 度 計 測 部 ９ 及 び 露 点 計 測 部 １ ０ に よ り 計 測 さ れ て い る 。
　 温 度 計 測 部 ９ 及 び 露 点 計 測 部 １ ０ は そ れ ぞ れ 、 計 測 し た 炉 内 温 度 及 び 露 点 温 度 を 制 御 装
置 ７ に 出 力 す る 。 こ こ で 、 露 点 計 測 部 ９ は 、 例 え ば 乾 燥 ・ 焼 付 炉 ２ 内 の 情 報 、 例 え ば 水 蒸
気 圧 等 に 基 づ い て 露 点 温 度 を 計 測 す る 。
　 な お 、 露 点 温 度 と は 、 一 般 的 に は 、 一 定 気 圧 下 で 、 湿 り 気 を 加 え ず に 冷 却 し た と き 空 気
が 飽 和 状 態 に な る 温 度 と さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 制 御 装 置 ７ で は 、 炉 内 温 度 及 び 露 点 温 度 に 基 づ い て 、 流 量 調 整 弁 ８ を 調 整 し 、 熱 交 換 器
６ に 送 り 込 む 蒸 気 の 流 量 を 制 御 す る 。 こ れ に よ り 、 熱 交 換 器 ６ か ら 給 気 フ ァ ン ４ を 介 し て
乾 燥 ・ 焼 付 炉 ２ 内 に 送 り 込 ま れ る 外 気 ガ ス の 温 度 が 調 整 さ れ る 。
　 乾 燥 ・ 焼 付 炉 ２ で 乾 燥 及 び 焼 付 さ れ た 塗 装 鋼 板 ２ ０ ０ は 、 そ の 後 、 冷 却 装 置 ３ で 冷 却 さ
れ る 。 ま た 、 乾 燥 ・ 焼 付 炉 ２ に 供 給 さ れ た 通 気 ガ ス は 、 乾 燥 ・ 焼 付 炉 ２ 内 を 通 気 さ れ て 、
例 え ば 、 塗 装 鋼 板 ２ ０ ０ の 通 板 方 向 と 同 一 方 向 に 通 気 さ れ て 、 排 気 フ ァ ン ５ に よ り 乾 燥 ・
焼 付 炉 ２ 外 に 排 出 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 次 に 、 制 御 装 置 ７ に よ る 流 量 調 整 弁 ８ の 調 整 、 す な わ ち 通 気 ガ ス の 温 度 の 制 御 内 容 を 説
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明 す る 。
　 制 御 装 置 ７ は 、 温 度 計 測 部 ９ か ら 得 ら れ る 炉 内 温 度 が 、 露 点 計 測 部 １ ０ か ら 得 た 露 点 温
度 よ り 大 き く な る よ う に 、 流 量 調 整 弁 ９ を 調 整 （ 具 体 的 に は 開 閉 ） し 、 通 気 ガ ス の 温 度 を
制 御 す る 。 こ の と き 、 制 御 装 置 ７ は 、 炉 内 温 度 が 露 点 温 度 の 近 傍 、 す な わ ち 一 定 範 囲 内 に
収 ま る よ う 温 度 を 制 御 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ の よ う に 通 気 ガ ス の 温 度 を 制 御 し て 、 炉 内 温 度 が 露 点 温 度 以 下 に な ら な い よ う に す る
こ と で 、 乾 燥 ・ 焼 付 け 炉 内 で の 結 露 を 防 止 す る こ と が で き る 。 こ れ に よ り 、 塗 装 欠 陥 を 招
く こ と な く 、 乾 燥 ・ 焼 付 け 炉 内 で 塗 装 鋼 板 を 乾 燥 及 び 焼 付 け を 行 う こ と が で き る 。
　 さ ら に 、 炉 内 温 度 が 露 点 温 度 の 近 傍 、 す な わ ち 一 定 範 囲 内 に 収 ま る よ う 温 度 を 制 御 し て
、 炉 内 温 度 が 必 要 以 上 に 高 温 に な ら な い よ う に し て い る 。 こ れ に よ り 、 エ ネ ル ギ 利 用 効 率
を 高 く し て 、 結 露 防 止 を 実 現 す る こ と が で き る 。 さ ら に 、 炉 内 温 度 （ 雰 囲 気 温 度 ） も 高 く
な り す ぎ な い の で 、 塗 膜 の 激 し い 蒸 発 に よ る 塗 装 欠 陥 を 、 乾 燥 過 程 で 発 生 さ せ る こ と な く
、 結 露 を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 以 上 、 本 発 明 の 実 施 形 態 に つ い て 説 明 し た 。 し か し 、 本 発 明 は 、 前 述 の 実 施 形 態 と し て
実 現 さ れ る こ と に 限 定 さ れ る も の で は な い 。
　 す な わ ち 、 前 述 の 実 施 形 態 で は 、 塗 装 金 属 帯 が 塗 装 鋼 板 で あ る 場 合 を 説 明 し た が 、 他 の
金 属 帯 で あ っ て も よ い 。
　 な お 、 前 述 の 実 施 形 態 の 説 明 に お い て 、 乾 燥 ・ 焼 付 炉 ２ が 本 発 明 に 係 る 塗 装 金 属 帯 の 乾
燥 及 び 焼 付 装 置 を 実 現 し て い る 。 す な わ ち 、 温 度 計 測 部 ９ は 、 加 熱 炉 内 の 雰 囲 気 温 度 を 検
出 す る 炉 内 雰 囲 気 温 度 検 出 手 段 を 実 現 し て お り 、 露 点 計 測 部 １ ０ は 、 加 熱 炉 内 の 露 点 温 度
を 検 出 す る 露 点 温 度 検 出 手 段 を 実 現 し て お り 、 制 御 装 置 ７ は 、 炉 内 雰 囲 気 温 度 検 出 手 段 が
検 出 し た 雰 囲 気 温 度 及 び 露 点 温 度 検 出 手 段 が 検 出 し た 露 点 温 度 に 基 づ い て 、 加 熱 炉 内 の 雰
囲 気 温 度 を 制 御 す る 炉 内 雰 囲 気 温 度 制 御 手 段 を 実 現 し て い る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ７ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 で あ る 塗 装 鋼 板 の 処 理 設 備 の 構 成 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 従 来 の 設 備 を 示 す 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 １ 　 ロ ー ル コ ー タ
　 ２ 　 乾 燥 ・ 焼 付 炉
　 ３ 　 冷 却 装 置
　 ４ 　 給 気 フ ァ ン
　 ５ 　 排 気 フ ァ ン
　 ６ 　 熱 交 換 器
　 ７ 　 制 御 装 置
　 ８ 　 流 量 調 整 弁
　 ９ 　 温 度 計 測 部
　 １ ０ 　 露 点 計 測 部
　 ２ ０ ０ 　 鋼 板
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】
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