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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
Platten aus Leichtbeton, welcher Zuschlagstoffe aus EPS und/
oder expandierte pflanzliche Materialien enth&dlt, wobei die
Leichtbeton-Zuschlagstoffe mit Zementleim vermischt, in eine
Form gegossen und eine vorbestimmte Zeit erhidrten gelassen
werden und aus dem erhdrteten Leichtbeton eine oder mehrere
grof3flachige Platten geschnitten, vorzugsweise gesdgt werden.

Ein derartiges Verfahren ist beispielsweise der AT
342 484 B zu entnehmen und hat gegeniiber Verfahren, bei
welchen Platten mit bis zu mehreren Metern Lidnge aus Leicht-
beton erzeugt werden, indem der Leichtbeton in noch plasti-
schem Zustand in eine vorgefertigte Form gegossen wird, in
der er nach Verdichtung aushdrtet und beim Aushdrten schwin-
det, den Vorteil, daf? es mdéglich wird, genaue und maRhaltige
Platten zu erzeugen. Es werden teure Formen vermieden, und es
wird gleichzeitig méglich, die Dimensionen der Platten je
nach Anwendungsfall zu variieren.

Die nach dem bekannten Verfahren herstellbaren, maRRge-
nauen und groffldchigen Platten weisen jedoch aufgrund der
relativ hohen Elastizit&dt des Leichtbetons eine relativ
geringe Stabilitat auf, womit insbesondere bei sehr grofRen
und dinnen Platten, welche z.B. fiir die Errichtung von Winden
in Gebduden bendtigt werden, ein erheblicher Nachteil
besteht. Insbesondere, wenn die Zuschlagstoffe in erster
Linie aus EPS und/oder expandierten pflanzlichen Materialien
bestehen, weisen die Platten eine hohe Elastizitdt auf und
neigen dann, wenn es sich um geringe Wandstdrken handelt und
hohe Raumh6hen mit einer einzelnen Platte hergestellt werden
sollen, zu unerwinschten Durchbiegungen. Aufgabe der Erfin-
dung ist es daher, ein Verfahren anzugeben, mit dem stabilere
Platten herstellbar sind, welche sich in einfacher Weise =zu
einer Wand zusammenfiigen lassen. Erfindungsgemdff wird dies
dadurch erreicht, daR die ges&gten Platten an ihrem Umfang
mit materialabhebenden Werkzeugen, insbesondere mit Fréswerk-
zeugen zur Ausbildung von Nut- bzw. Federprofilen bearbeitet
werden. Damit kénnen unabhdngig von den zur Verfiigung stehen-
den Formen Platten mit beliebigen Abmessungen hergestellt
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werden, wobei es gelingt/die zeit fiir die Errichtung einer
Wand erheblich zu senken, da die Platten genau auf die Raum-
héhe zugeschnitten bzw. zugesidgt werden kénnen und nur mehr
an ihren Seitenridndern ineinander gesteckt zu werden
brauchen. Insgesamt ergibt sich, daf durch das S&gen auch
sehr grofflichige Platten gewonnen werden kénnen, ohne dak es
dabei zu MaRungenauigkeiten kommt oder die Platte durch die
Bearbeitung auseinanderbricht.

Wie bereits erwdhnt, werden die Leichtbeton-Zuschlag-
stoffe mit Zementleim vermischt und in eine Form gegossen und
eine vorbestimmte Zeit, vorzugsweise mindestens zehn Tage,
erhidrten gelassen und der entstandene Leichtbetonblock nach
dem Erhdrten entschalt sowie in eine oder mehrere Platten
zersdgt. Aus dem so entstandenen Leichtbetonblock kénnen dann.
nach den MaRanforderungen Platten unterschiedlicher Breite,
Starke und Linge geschnitten werden, wobei kein Schwindmafs
oder sonstige Ungenauigkeiten beriicksichtigt werden mufs. Die
Aushidrtezeit kann dabei so bemessen werden, daf der Leicht-
betonblock eine ausreichende Festigkeit erhdlt.

Fir die Errichtung von Wiénden in Geb&uden konnen die
Platten mit einer einer Raum- bzw. Geschoffhthe entsprechenden
Linge, vorzugsweise in einem Bereich von 230 cm bis 450 cm,
aus dem Leichtbeton gesdgt werden. Durch Aneinandersetzen der
Platten kann somit eine Wand auf einfache Weise erzeugt wer-
den, ohne daR die jeweilige Plattenhdhe mihsam an eine vor-
gegebene Gebdudehdhe angepafit werden mufs. Weiters konnen auch
Fassadenplatten oder Innenwandabdeckplatten auf diese Weise
fiir jedes mdgliche Gebdude passend hergestellt werden.

Dabei konnen die Platten mit einer einer Gebdudewand
entsprechenden Wandstdrke, vorzugsweise in einem Bereich von
5 cm bis 40 cm, aus dem Leichtbeton gesdgt werden. Auch die
wandstdrke kann somit den gewlinschten Mafen angepaftt werden,
wobei auch bei dinnen Platten Durchbiegungen verhindert
werden kodnnen.

Eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung kann darin
bestehen, daf die Platten aus dem Leichtbeton mittels einer

Bandsdge gesdgt werden. Damit kénnen in Anwendung eines aus
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der Holzverarbeitungstechnik bekannten Werkzeugs sehr
grof3)fldchige Platten in verschiedensten Wandstdrken erreicht
werden. Auch die Bearbeitung am Umfang der gesdgten Platte
ist mit Fré&swerkzeugen, insbesondere zur Ausbildung eines
nut- bzw. federartigen Profiles mittels bekannter Werkzeuge
mbglich.

Die Platten sind sodann in vielfdltiger Weise einsetz-
bar, wobei auch zwischen den Platten wirkende Steckverbindun-
gen erzeugt werden kdnnen. In weiterer Ausbildung der Erxrfin-
dung kann vorgesehen sein, daf die Oberfldche der bearbeite-
ten Platte durch Beschichten mit einer mineralischen oder
nicht-mineralischen Beschichtmasse, gehdrtet wird, wodurch
die durch das Sdgen offenen Poren des Leichtbetons
geschlossen werden und die Plattenoberfldche gegen das Ein-
dringen von Feuchtigkeit geschiitzt wird.

Weitere Aufgabe der Erfindung ist es, einen platten-
férmigen Wandbauteil zu schaffen, der einfach und mafgenau
herstellbar ist. Erfindungsgemdf wird ein solcher platten-
formiger Wandbauteil aus Leichtbeton, welcher Zuschlagstoffe
aus EPS und/oder expandierte pflanzliche Materialien bzw.
dgl. umfaRt, dadurch erreicht, daf zumindest eine Platten-
seite offenporig ausgebildet ist. Eine solche bereits vor
ihrer endgiltigen Bearbeitung vollkommen ausgehdrtete Platte
unterliegt keiner Schwindtrocknung und kann in beliebigen
MaRen ausgefiihrt sein.

Wie bereits erwdhnt, konnen mit den erfindungsgemédf her-
gestellten Platten Wiénde, insbesondere Zwischenwdnde, auf
einfache Weise hergestellt werden, wobei die mit Nut und
Federn versehenen, vorzugsweise raumhohen, Platten zu einer
Wand zusammengefigt und vorzugsweise mit einer schnellhdrten-
den Putzschicht iiberzogen werden. Dadurch gelingt es, die
Zeit fir die Errichtung einer Wand erheblich zu senken, da
die Platten genau auf die Raumhothe zugeschnitten bzw. zuge-
sédgt werden kénnen und nur mehr an ihren Seitenrdndern inein-
ander gesteckt zu werden brauchen.

Ergédnzend kénnen die Platten untereinander und/oder mit
bestehenden Bauteilen durch einen Kleber verbunden werden.
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Die Kleberhaftung reicht fiir die {iblichen Anforderungen an
eine Zwischenwand vollkommen aus.

Ergénzend koénnen die Platten untereinander und/oder nit
bestehenden Bauteilen mittels Winkelblechen verbunden werden,
welche mit einem Ende in die Platten eingeschlagen und mit
dem anderen Ende an eine bestehenden Bauteil angeschraubt
bzw. angediibelt werden. Dadurch ist es mdglich auch zusatz-
lich zur Klebeverbindung eine sehr stabile Anbindung der
Wandplatten an eine bestehende Mauer, Decke oder an einen
FuBboden zu ermdglichen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfihrungs-
beispielen erldutert.

Zur erfindungsgemdfRen Herstellung von Platten wird Ze-
mentleim mit expandierten Polystyrolschaumstoff (EPS)-
Teilchen gemischt und in grofe, prismenférmige Kistenformen
gegossen. Weiters koénnen die Zuschlagstoffteilchen auch
vorher hitzebehandelt oder mit einer Zementsteinschicht um-
mantelt werden, um eine bessere Mischbarkeit mit dem Zement-
leim zu erhalten. Als Zuschlagstoffe kénnen aber auch expan-
dierbare pflanzliche Produkte, wie Bldhmais, Bl&hreis od.
dgl. oder Mischungen daraus oder mit EPS-Teilchen zum Zement-
leim zugemischt werden.

Nach einer vorbestimmbaren Aushirtezeit, die vorzugs-
weise mindestens 10 Tage betrdgt, werden die entstandenen
Leichtbetonbldcke mit einer Rohdichte von z.B. 0,3 kg/Liter
entschalt und in mehrere grofRflédchige Platten gesdgt, wobei
auch andere geeignete Formen des Schneidens einsetzbar sind.

Bevorzugt werden die Platten mit einer Bandsdge in die
vorgegebenen Mafle gebracht, wie sie in der holzverarbeitenden
Industrie verwendet wird.

Uberraschenderweise koénnen aus solchen Bldcken Platten
mit sehr grofen Abmessungen hergestellt werden, deren Mafle
aufgrund der Bearbeitung frei wdhlbar sind. Dies bedeutet
eine wesentliche Einsparung an verschiedenen Formen.

Die gesidgte Platte weist dabei eine einer Raum- bzw.
Geschoffhéhe entsprechende L&nge, z.B. 260 cm auf, die vor-

zugsweise in einem Bereich von 230 cm bis 450 cm liegt.
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Die Wandstérke betrdgt dabei z.B. 15cm und entspricht in
ihrer Wandstdrke einer inneren oder &dufReren Gebdudewand, vor-
zugsweise in einem Bereich von S5cm bis 40cm.

Besonders Leichtbeton mit EPS-Zuschlagstoffen 1laRt sich
sehr genau durch Sdgen bearbeiten.

Aufgrund der Bearbeitung ergibt sich eine Platte, auf
der zumindest eine Plattenseite offenporig ausgebildet ist.
Um eine Wand mit Hilfe der erfindungsgemédfien Platten =zu
bilden, werden die gesdgten Platten mit Frdswerkzeugen bear-
beitet und ein nut- bzw. federartiges Profil abgearbeitet.
Dies ermdglicht ein randseitiges Zusammenstecken von Wand-
platten zu einer ganzen Wand.

Zum VerschlieRen der Oberfl&dche der bearbeiteten Platte
kann diese durch Beschichten mit einer mineralischen oder
nicht-mineralischen Beschichtmasse gehdrtet werden. Anstelle
einer solchen Putzschicht kann die Wand aber auch mit harten
Platten, wie z.B. Gipskartonplatten, aber auch Platten aus
anderen Materialien wie z.B. Holz in Form von Tischler-
platten, Dekorplatten, beplankt werden. Die Befestigung kann
mit mineralischen oder organischen Klebern erfolgen.

Um eine Wand herzustellen, kénnen die mit Nut und Federn
versehenen, vorzugsweise raumhohen, Platten zu einer Wand
zusammengefiigt und vorzugsweise mit einer schnellh&drtendem
Putzschicht iiberzogen werden. Die Platten werden untereinan-

der und/oder mit bestehenden Bauteilen durch einen Kleber
verbunden.

Zur noch besseren Befestigung koénnen die Platten aber
auch untereinander und/oder mit bestehenden Bauteilen mittels
Winkelblechen verbunden werden, welche mit einem Ende in die
Platten eingeschlagen und mit dem anderen Ende an einen be-
stehenden Bauteil angeschraubt bzw. angediibelt werden.
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Anspriche:

1. Verfahren zur Herstellung von Platten aus Leichtbeton,
welcher Zuschlagstoffe aus EPS und/oder expandierte pflanzliche
Materialien enthdlt, wobei die Leichtbeton- Zuschlagstoffe mit
Zementleim vermischt, in eine Form gegossen und eine vorbe-
stimmte Zeit erhdrten gelassen werden und aus dem erhdrteten
Leichtbeton eine oder mehrere grofRifldchige Platten geschnitten,
vorzugsweise gesdgt werden, dadurch gekennzeichnet, daf die
gesdgten Platten an ihrem Umfang mit materialabhebenden Werk-
zeugen, insbesondere mit Frdswerkzeugen zur Ausbildung von Nut-
bzw. Federprofilen bearbeitet werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
die Platten mit einer einer Raum- bzw. GeschoRhdhe entsprechen-
den Lange, vorzugsweise in einem Bereich von 230 cm bis 450 cm,
aus dem Leichtbeton gesdgt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daf® die Platten mit einer einer Gebdudewand entsprechenden
Wandstdrke, vorzugsweise in einem Bereich von 5 cm bis 40 cm,
aus dem Leichtbeton gesdgt werden. v

4. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Platten aus dem Leichtbeton mittels einer
Bandsdge gesdgt werden.

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daR die Oberflédche der bearbeiteten Platte
durch Beschichten mit einer mineralischen oder
nicht-mineralischen Beschichtmasse, geh&drtet wird.

6. Plattenfdrmiger Wandbauteil aus Leichtbeton, welcher
Zuschlagstoffe aus EPS und/oder expandierte pflanzliche
Materialien bzw. dgl. umfaft, hergestellt nach einem der An-
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spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daff zumindest eine
Plattenseite offenporig ausgebildet ist.
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