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(57) Anotace:

Reseni se tyka pokladaciho profilového systému k upevndni
tvarovanych deskovych prvki (P) na stavajici podlozni

. konstrukci. Pokladaci profilovy systém sestava z listovych
prvkii (L), které jsou.v nosném sméru slepeny s deskovymi
prvky (P) nebo jsou samy soudastmi deskovych prvki (P), a
liStové prvky (L) jsou na podloZni konstrukci (U) upevnény
prostfednictvim obvyklych upevitovacich prvki (B).
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Pokladaci profilovy systém pro tvarované desky

Oblast techniky

Vynadlez se tykd pokladdaciho profilového systému pro

tvarované deskové prvky na stédvajici podloZni konstrukci.

Dosavadni stav techniky

Jsou znamy Cetné.  poklédaci profilové systémy
k upeviiovani tvarovanych deskovych prvkd, zejména zvlné&nych
desek, na stévajici podloZni konstrukce, napfriklad na zimni

zahrady nebo na pfistfeSky pro auta.

Zzndmy a velice roz3ifeny jsou takové poklédaci systémy,
u nich? se sinusovité& zvln&né desky pfi pokladéni p¥ekryvaji
a jsou fixovany pomoci 3Sroubu. Za tim ucelem musi byt ve

zvln&nych deskdch vyvrtany otvory (viz napi. WO 98/09036).

EP 0 058 768 popisuje spojovaci préfilové pticky pro
zvln&né desky, s jejichZ pomoci mohou byt desky ukladany bez
pfekryti. Spojovaci profilové pricky pritom pfemostuji vidy
dvé desky na vrcholu zvlnéni. Timto =zplsobem je =zabranéno .
vniknuti ne&istot do pFfekrytych prostor. Jinak musi byt desky
pokladédny na podlozni konstrukci bé&Znym zpusobem pomoci

se3roubovani.




Podstata vyndlezu

Ulohou vynalezu je navrhnout pokladaci profilovy systém
k upeviiovani tvarovanych deskovych prvkd na stéavajici
podlozZni konstrukci, ktery by byl ve znaéné mire flexibilni,
lehce montovatelny a pfedstavoval by tak alternativu ke
stdvajicim systémim. Zejména by mélo byt moZno pokladat

deskové prvky co moZnd bez p¥idavnych otvorl pro 3rouby.

Tato tloha je vyfeSena vyvinutim pokladdaciho profilového
systému k upevnéni tvarovanych deskovych prvka na stavajici
podlozZni konstrukci, podle tohoto vynalezu, JjehoZ podstata
spoc¢iva Vv tom, Ze lpoklédaci profilovy systém sestéva
z listovych prvki, které jsou v nosném sméru slepeny
s deskovymi prvky nebo jsou samy soucadstmi deskovych prvkl, a
listové prvky jsou na podlozZni konstrukci upevneény

prost¥ednictvim obvyklych upeviovacich prvkl.

'Vynélez se tyka pokladaciho profilového systému
k upeviiovani  tvarovanych deskovych prvkl na stdvajici

podlozZni konstrukci.

Tvarované deskové prvky P vykazuji tvarovy .prﬁfez
probihajici ‘v pfednostnim sméru. Typické tvarované deskové
prvky Jjsou naptiklad zvlnéné desky, zejména ty se
sinusovitymi nebo trapézovitymi zvlnénymi profily. Profilovy
pri¥ez (viz obr. 1la) probihd v pfednostnim smé&ru a mé& =za
nadsledek v 90° thlu k nému (ve sméru stékani vody) =zvySenou
tuhost deskového prvku, ve srovnani s netvarovanou deskou.
Smér se zvySenou tuhosti je zpravidla oznacovadn Jjako nosny
smér. LiStové prvky L probihaji tedy v nosném smé&ru napfic

k profilu.




Na podloZni konstrukci Jjsou desky podepfeny pomoci
krokvi nebo nosic¢ll ve sméru nevyztuZeného profilového
prafezu. Desky Jsou zpravidla poklddany v nosném sméru
s lehkym sklonem, napf¥iklad 5 aZ 15° takZe de3tova voda miZe
odtékat kandlky, vytvofenymi profilem. Alternativné& mohou byt

prvky poklddany také na stény, a to Sikmo aZ kolmo.

Tvarované deskové . prvky P mohou sestéavat =z kovu,
vlaknitého materidlu, nap¥iklad Dbitumenové lepenky, nebo
s vyhodou z termoplastické umélé hmoty, napfiklad
polystyrolu, polykarbondtu, polyvinylchloridu, polyetylénu,
polypropylenu, nebo z nich mohoﬁ byt extrudovany. S vyhodou

se jednd o polymetylmetakrylat.

Obvyklé rozméry Jsou napriklad 500 aZz 2 000 mm
v profilovém prufezu (35itfka) a aZz 10 000 mm nap¥i¢ k tomu
v extruznim sméru, nebo v nosném sméru (délka). Tloustka
desky mbZe predstavovat napfiklad 1 aZ 5 mm u plnych desek, 4

az 20 mm u dutinovych desek, nebo u dutinovych =zvlné&nych
desek.

Vyhody vynalezu se uplatnuji zejména - u
polymetylmetakryladtovych a polykarbonatovych umé&lych hmot,
nebot tyto vyZaduji velkou peclivost p¥i zpracovéni. Zejména
pfi vrtédni do téchto umélych hmot mohou, zejména pri
neodborné manipulaci, lehce vzniknout v materidlu trhliny,
které mohou pozdé&ji =zapficinit zvySené =zvétrdvani. PouZitim
pokladaciho systému podle vyndlezu mlZe byt toto riziko
poskozeni pravé u téchto pom&rné drahych umé&lych hmot pfedem

odstranéno.




Pokladaci systém miZe byt upevnén na podloZni konstrukci
pomoci béZnych upeviovacich  prvka, naptiklad Sroubt,
ztuzidel, svérek apod. Upeviiovaci prvky pfitom zabiraji p#imo
do listovych prvkd L. LiStové prvky L mohou byt pfitom Gcelné
opatfeny odpovidajicimi vybrédnimi nebo otvory pro upeviiovaci

prvky B.

Listové prvky L mohou sestdvat z kovu, naptriklad
z hliniku, nebo 2z umélé hmoty, s vyhodou extrudované nebo
st¥ikané umélé hmoty, kterd je odolnd proti vlivim
povétrnosti a neni k¥ehkd (napfiklad synteticky kaucuk, pryZz,
uméla hmota akrylnitril-butadien-styrol (ABS)). Rovné&Z ije
vhodna kombinace kovu a umé&lé hmoty, napfiklad hliniku a

tésnéni z umélé hmoty.

S vyhodou jsou deskové prvky P a 1listové prvky L

extrudovany v jednom kuse z termoplastické umé&lé hmoty.

Listové prvky L pak mohou byt dodate&né& opatfeny otvory,

takZe mize byt provedeno upevnéni na podloZni konstrukci
prostfednictvim hdkd zaklesnutych do otvoru. Jed3té vyhodné&jsi
je zaextrudovat tvarovany liStovy prvek pfimo v extrudovacim
zarizeni; do tohoto listového prvku pak zabiraji upeviiovaci
prvky, napfiklad Srouby (viz obr. 2a, b, c), takZe odpadaji

pridavnd vrtéani.

LiStové prvky L mohou byt s deskovymi prvky P také pevné
spojeny prostfednictvim lepidla. V tomto p¥ipadé mohou byt
listové prvky L pruchozi nebo pferuSované napfiklad v kusech
2 az 10 cm s pravidelnymi nebo nepravidelnymi pferudenimi

v souladu s meziprostory nosné konstrukce.




Sestavaji-1i oba prvky =z termoplastické umé&lé hmoty,
miZe to byt provedeno napfiklad rozpoudt&dlovym lepidlem.
Podle materidlové kombinace miZe byt také vhodné vicesloZkové
lepidlo, tzv. sekundarni 1lepidlo nebo také polymerizacni
lepidlo. Jsou-1i oba prvky svatitelné, tzn. napfiklad jsou

kovové, pak miZe byt také provedeno svafeni obou prvki.

Pfehled obrdzkl na vykresech

Vynadlez Jje déle bliZe vysvétlen s pomoci vykres®i, neni
vSak pritom omezen na provedeni na nich znazorn&na. Na

vykresech znaci:

obr. la schematické znazorné&ni prifezu dvou prekryté
namohtovanYch zvlnénych desek E s listovymi prvky L a héky H
jakoZto ~ upeviiovacimi prvky B k upevndni na podloZni
konstrukci U probihajici nap¥i¢ k nosné konstrukci. Haky H
zabiraji bo¢né do otvord nebo vrténi 1listy L. Na obrazku je

pfitom vyznacen detail Y;

obr. 1lb zvétSené zndzornéni detailu Y z obr. 1la;

obr. lc provedeni podle obr. 1la, 1lb v pohledu Sikmo

shora (perspektivni pohled, Carkované linie znézorhuji

zakryté hrany);

obr. 2a a 2b provedeni shodné s obr. 1la, 1lb s tim
rozdilem, Ze Jjako upeviiovaci prvky B jsou pouZity Srouby S.

Lista L je vytvarovéna tak, Ze do ni mlZe zabirat 3roub; a




obr. 2c¢ provedeni podle obr. 2a, 2b v pohledu S§ikmo
shora (perspektivni pohled, Cédrkované linie zndzornuji

zakryté hrany).
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PATENTOVE NAROKY

1. Pokladaci profilovy systém k upevnéni tvarovanych
deskovych prvkd (P) na stévgjici podloZni  konstrukci,
vyznacuijici s e t im, Ze pokladaci profilovy
systém sestava =z liStovych prvkd (L), které Jjsou v nosném
sméru slepeny s deskovymi prvky (P) nebo jsou samy soucldstmi
deskonch prvka (P), a listové prvky (L) jsou na podlozZni
" konstrukci (U) . wupevnény " prosttednictvim obvyklych

upeviiovacich prvka (B).

2. Pokladaci profilovy systém  .podle naroku 1,
vyznacuijilci s e t im, Ze 1lidtové prvky (L)
jsou opatfeny otvory a upevnéni na podloZni konstrukci (U) Jje

provedeno pomoci hd&kd (H) zasunutych do otvora.

3. Poklddaci profilovy systém podle néaroku 1 nebo 2,
vyznadcuijici s e t im, Ze deskové prvky (P) a
listové prvky (L) sestédvaji z termoplastické umé&lé hmoty a .
jsou extrudovany v jednom kuse.

4. Poklédaci profilovy systém podle ndroku 1 nebo 2,
vyznadcdujici se tim, zZe listové prvky (L)

jsou preruSeny.
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