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(57)  Die Erfindung betrifft eine Rollenrotationsdruck-
maschine zum Bedrucken mindestens einer Bahn (10)
mit Druckwerken (2), deren Formzylinder (3) mit stehen-
den Broadsheetseiten (4) belegbar ist. Um die Mdglich-

keit zu schaffen, Tabloidprodukte unter Wahrung ihrer
Buchstruktur herzustellen, ist der Formzylinder in Um-
fangsrichtung und in L&ngsrichtung jeweils mit mehreren
stehenden Tabloidseiten (19) belegbar.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1849 602 Al 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Rollenrotations-
druckmaschine mit Druckwerken zum Bedrucken von
Bahnen, wobei jedes Druckwerk einen Formzylinder ent-
halt, der in Umfangsrichtung und Langsrichtung jeweils
mit stehenden Broadsheetseiten oder liegenden Tablo-
idseiten belegbar ist.

[0002] Die EP 933 200 B1 zeigt eine Rollenrotations-
maschine mit Druckwerken, deren Formzylinder mit
Broadsheetseiten oder pro Broadsheetseite mit zwei lie-
genden Tabloidseiten belegbar ist. Die von diesen Druck-
werken bedruckte Bahn wird in Strange 1&ngs geschnit-
ten, die mittels Falztrichtern langs gefalzt werden. Fir
den Fall, dass diese mit Tabloidseiten bedruckten Stran-
ge anschlieBend aneinander gelegt einem Falzapparat
zugefiihrt werden, werden die Strange derart zu Tablo-
idprodukten geschnitten und quer gefalzt, dass ein Ta-
bloidprodukt entsteht, das ineinander gesteckt die Ta-
bloidblicher der einzelnen langs gefalzten Strange ent-
halt, wobei der Querfalz den Ricken des entstehenden
Tabloidprodukts bildet. Dabei geht die Buchstruktur der
zusammengefiihrten einzelnen Tabloidblcher verloren.
[0003] Esist Aufgabe der Erfindung, bei einer Rollen-
rotationsdruckmaschine die Mdglichkeit zu schaffen, Ta-
bloidprodukte unter Wahrung ihrer Buchstruktur herzu-
stellen.

[0004] Die Aufgabe wird erfindungsgemafy mit den
Merkmalen des unabhangigen Anspruchs geldst. Dank
der stehenden Anordnung der Tabloidseiten auf dem
Formzylinder wird der Riicken des herzustellenden Ta-
bloidbuches beim Langsfalzen tber den Falztrichter ge-
bildet. Es eribrigt sich ein Querfalz. Die Tabloidblicher
werden durch Querschneiden erhalten. Das Gesamtpro-
dukt wird durch Aneinanderlegen der Strange und gege-
benenfalls durch aneinander legendes Sammeln gebil-
det, so dass die Buchstruktur erhalten bleibt. AuRerdem
kénnen stehend mehr Tabloidnutzen in Umfangsrichtung
des Formzylinders angeordnet werden mit einer einher-
gehenden Produktionserhéhung an Buchern.

[0005] Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich
aus den Unteranspriichen in Verbindung mit der Be-
schreibung.

[0006] Die Erfindung soll nachfolgend an einigen Aus-
fuhrungsbeispielen naher erlautert werden. In den zuge-
hdrigen Zeichnungen zeigt schematisch:

Fig. 1:  eine 6/2-Rollenrotationsdruckmaschine,

Fig. 2:  ein Produkt der Maschine nach Fig. 1 bei Be-
legung mit stehenden Broadsheetseiten,

Fig. 3:  ein Produkt der Maschine nach Fig. 1 bei Be-
legung mit stehenden Tabloidseiten,

Fig. 4:  die Druckseitenbelegung eines Formzylinders
fur eine 3/2-Rollenrotationsdruckmaschine,

Fig. 5:  die Druckseitenbelegung eines Formzylinders
fur eine 4/2-Rollenrotationsdruckmaschine.

[0007] Fig. 1 zeigt eine Rollenrotationsdruckmaschi-
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ne, die einen sogenannten Druckturm 1 mit acht Druck-
werken 2 aufweist, wobei jedes Druckwerk 2 einen Form-
zylinder 3 enthalt. Es handelt sich um dem Fachmann
gelaufige Druckwerke fiir den Offsetdruck, wobei aber
auch Druckwerke fur andere Druckverfahren zur Anwen-
dung kommen kénnten. Jeder Formzylinder 3 ist in Um-
fangsrichtung mit zwei und in Langsrichtung mit sechs
stehenden Broadsheetseiten (Druckseiten im Broads-
heetformat) 4 belegt. Die Abwicklung des Formzylinders
3 ist auf einer Bahn 10 gezeigt. Der Formzylinder 3 tragt
zweiderin Fig. 4 gezeigten Séatze von Druckseiten, wobei
die Erklarungen zur Fig. 4 spater folgen. Bei dieser
Druckseitenbelegung handelt es sich um eine sogenann-
te 6/2-Druckmaschine. Die Rollenrotationsdruckmaschi-
ne weist weiterhin drei nebeneinander angeordnete Falz-
trichter 5 auf, an die sich ein Falzapparat 6 sowie ein
Schaufelrad 7 und eine Bandauslage 8 anschlie3en.
[0008] Die von einer Abrollung 9 abgewickelte Bahn
10 wird von den Druckwerken 2 pro Formzylinderumdre-
hung beidseitig mit den auf der Bahn 10 dargestellten
Broadsheetseiten 4 bedruckt. Das Druckbild wird vom
Formzylinder 2 auf einen Ubertragungszylinder und von
diesem auf die Bahn 10 ubertragen. Im Ausfuhrungsbei-
spiel arbeiten jeweils zwei Druckwerke 2 im Gummi-
Gummi-Prinzip zusammen, wobei die Bahn 10 zwischen
die gegeneinander angestellten Ubertragungszylinder
hindurchgefuhrt wird. Die so bedruckte Bahn 10 wird mit-
tels zweier Langsschneidvorrichtungen 11 in drei jeweils
zwei Broadsheetseiten 4 breite Strange 12, 13, 14 ge-
schnitten, die Uber jeweils einen Falztrichter 5 gefuhrt
und dabei langs gefalzt werden. Die langs gefalzten
Strénge 12, 13, 14 werden aneinander gelegt dem Fal-
zapparat 6 zugefiihrt. Bei dem Falzapparat 6 handelt es
sich um einen 2:3:3-Falzapparat mit einem Messerzylin-
der 15, einem Punktur-Falzmesserzylinder 16 und einem
Falzklappenzylinder 17 mit den genannten Durchmes-
serverhdltnissen. Es kénnte sich aber auch beispielswei-
se um einen 2:5:5-Falzapparat handeln. Im Falzapparat
6 werden die Strénge 12, 13, 14 zu Signaturen geschnit-
ten, die nach Querfalzung das in Fig. 2 gezeigte Broad-
sheetprodukt 18 bilden, das in das Schaufelrad 7 abge-
geben und auf die Bandauslage 8 schuppenférmig aus-
gelegt wird. Ungesammelt enthalt das Broadsheetpro-
dukt 18 zwolf Broadsheetseiten, bei Sammelproduktion
vierundzwanzig Broadsheetseiten. In an sich bekannter
Weise kann der Formzylinder 3 anstatt mit den Broads-
heetseiten 4 pro Broadsheetseite mit zwei liegenden Ta-
bloidseiten belegt werden, wobei die Bahn 10 ebenfalls
in der beschriebenen Weise in drei Strange langs ge-
schnitten wird und die drei Strénge langs geschnitten
Uber die drei Falztrichter 5 gefihrt und langs gefalzt und
anschlieend im Falzapparat 6 zu Tabloidprodukten ge-
schnitten und quer gefalzt werden. Ungesammelt kdn-
nen so zwei 24-seitige Tabloidprodukte und gesammelt
kann so ein 48-seitiges Tabloidprodukt pro Formzylin-
derumdrehung erzeugt werden.

[0009] Statt mit stehenden Broadsheetseiten 4 ist je-
der Formzylinder 3 auch mit stehenden Tabloidseiten
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(Druckseiten im Tabloidformat) 19 belegbar. Im Einzel-
nen tragt der Formzylinder 3 dann drei stehende Tablo-
idseiten 19 in Umfangsrichtung und acht stehende Ta-
bloidseiten 19 in der Langsrichtung. Es handelt sich da-
bei um die zweimalige Anordnung des in Fig. 4 gezeigten
Satzes von Tabloidseiten 19 in Langsrichtung des Form-
zylinders 3. Entsprechend dieser Anordnung wird die
Bahn 10 nunmehr pro Formzylinderumdrehung beidsei-
tig mit den je vierundzwanzig in Fig. 1 dargestellten Ta-
bloidseiten 19 bedruckt. Die Rotationsdruckmaschine
stellt sich nun als 8/3-Tabloidseiten-Druckmaschine dar.
Die Hohe h und die Breite b einer Broadsheetseite 4 ste-
hen im Verhaltnis h/b = 3/2. Im Ausfuhrungsbeispiel be-
tragt die Hohe h = 522 mm und die Breite b = 348 mm.
Es werden auf eine Druckform sechs Broadsheetseiten
4 oder zwolf Tabloidseiten 19 kopiert. Die Tabloidseiten
19 haben eine Hohe h = 348 mm und eine Breite b =261
mm. Die Druckform hat die Abmessungen Héhe H x Brei-
te B = 1044 mm x 1044 mm. Der Formzylinder 3 tragt
nebeneinander zwei derartige Druckformen.

[0010] Die mit den stehenden Tabloidseiten 19 be-
druckte Bahn 10 wird mittels drei LAngsschneidvorrich-
tungen 11 in vier jeweils zwei Tabloidseiten 19 breite
Stréange 21 bis 24 langs geschnitten. Diese Strange 21
bis 24 werden Uber jeweils einen Falztrichter 25 gefuhrt
und dabeilangs gefalzt. Nachfolgend werden die Stréange
21 bis 24 aneinander gelegt und einem Schneidwerk 29
zugefihrt. Zuvor kann mittels eines Leimwerkes 30 noch
eine Ruckenklebung erfolgen, das heif3t, die Falzriicken
werden verleimt. Das Leimwerk 30 enthélt vorteilhaft im
Detail nicht dargestellte Einrichtungen, die den Leim
streifenférmig auf einzelne Strange 21 bis 24 auftragen.
Im Schneidwerk 29 werden die Stréange 21 bis 24 zu Ta-
bloidbiichern 31 geschnitten. AnschlieBend werden je-
weils vier Tabloidbucher 31 aneinander liegend und ge-
gebenenfalls am Ricken verleimt als ein sechzehn Sei-
ten enthaltendes Tabloidprodukt 32 (Fig. 3) in ein Schau-
felrad 33 abgegeben und nachfolgend geschuppt auf ei-
ne Bandauslage 34 ausgelegt. Dabei bleibt die Buch-
struktur erhalten.

[0011] Das Schneidwerk 29 ist beispielsweise als so-
genanntes 2:2-Aggregat ausgefihrt, das heif3t, es ent-
halt einen Messserzylinder 35 mit zwei Schneidmessern
am Umfang und einen Nutenzylinder 36 mit zwei
Schneidnuten am Umfang. Der Messerzylinder 35 oder
der Nutenzylinder 36 kann auch mit einer Sammelein-
richtung ausgestattet als Sammelzylinder 37 (in Fig. 1
als Klammerposition angegeben) ausgefihrt sein, mit
dem drei aufeinander folgende Tabloidblicher 31 pro
Strang 21 bis 24 gesammelt und dannin das Schaufelrad
33 abgegeben werden. Bei diesem Doppelsammeln ent-
steht ein 48-seitiges Tabloidprodukt. Dank der Anord-
nung von drei Nutzen (Druckseiten) in Umfangsrichtung
des Formzylinders 3 ist eine Produktionserhéhung an
Biichern méglich. Bei 70000 Umdrehungen des Form-
zylinders 3 pro Stunde kénnen z. B. 210000 der in Figur
3 gezeigten Tabloidprodukte 32 pro Stunde hergestellt
werden. Die Seitenzahl der Broadsheet-18 oder Tablo-
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idprodukte 32 ist durch Sammeln und/oder Erhéhung der
Anzahl der zu verarbeitenden Bahnen 10 und Teilbahnen
vergroRRerbar, wofir weitere Druckwerke 2 einzusetzen
sind. Die mit dem Falzapparat 6 oder dem Schneidwerk
29 zu verarbeitenden Bahnen 10 sind in allen Anwen-
dungsféllen auf ein und denselben Druckwerken 2 bzw.
Drucktirmen 1 herstellbar.

[0012] sStatt der Falztrichter 5 bei der Verarbeitung ei-
ner mit Broadsheetseiten 4 bedruckten Bahn 10 kénnen
auch drei der Falztrichter 25 Verwendung finden, indem
diese Falztrichter 25 seitlich verschiebbar und drei Falz-
trichter 25 in die Mitten der Stréange 12 bis 14 verschoben
werden.

[0013] Die Seitenzahl eines Tabloidprodukts 32 ist bei
ungesammelter Produktion in einer Stufung von zwei
Druckseiten, also in einem sogenannten Zweiseiten-
sprung, und bei gesammelter Produktion im sogenann-
ten Sechsseitensprung veréanderbar.

[0014] Fig. 4 zeigt die Druckseitenbelegung des Form-
zylinders 3 einer 3/2-Rollenrotationsdruckmaschine,
dargestellt in Form der Abwicklung des Formzylinders 3
auf der Bahn 10. Der Formzylinder 3 ist in Umfangsrich-
tung mit zwei und in Langsrichtung mit drei stehenden
Broadsheetseiten 4 belegt. Die Broadsheetseiten 4 ha-
ben eine H6he h =522 mm und eine Breite b = 348 mm,
also eine Verhéltnis h/b = 3/2. Im Unterschied zum Aus-
fuhrungsbeispiel gemanR Fig. 1 ist der Formzylinder also
nur mit einem Satz Broadsheetseiten 4 bestuickt. Anson-
sten erfolgt die weitere Verarbeitung der Bahn 10 eben-
s0, wie in Fig. 1 beschrieben. Beim Langsschneiden mit-
tels der Langsschneidvorrichtung 11 fallen allerdings nur
zwei Stréange 12,13.1 an, wobei der Strang 13.1 mit der
Breite einer Broadsheetseite 4 auf den Strang 12 gewen-
det werden kann (mit Pfeil angedeutet) und zusammen
mit dem Strang 12 Uber den Falztrichter 5 lauft.

[0015] Statt mit den Broadsheetseiten 4 kann der
Formzylinder 3 auch mit stehenden Tabloidseiten 19 be-
legt werden, und zwar mit drei stehenden Tabloidseiten
19in Umfangsrichtung und vier stehenden Tabloidseiten
19 in Langsrichtung, wie in Fig. 4 als Abwicklung eben-
falls gezeigt. Zur Weiterverarbeitung wird die mitden Ta-
bloidseiten 19 bedruckte Bahn 10 mittels der
Langssschneidvorrichtung 11 in die beiden jeweils zwei
Tabloidseiten 19 breiten Stréange 21 und 22 geschnitten,
die, wie zum Ausfihrungsbeispiel gemaf Fig. 1 beschrie-
ben, Uber jeweils einen Falztrichter 25 langs gefalzt und
weiter verarbeitet werden. Die Tabloidseiten 19 haben
eine H6he h = 348 mm und eine Breite b = 261 mm. Eine
die Broadsheetseiten 4 bzw. die Tabloidseiten 19 tragen-
de Druckform hat eine Héhe H =1044 mm und eine Breite
B = 1044 mm. Die mit den Tabloidseiten 19 belegte
Druckmaschine verkdrpert also eine 4/3-Tabloiddruck-
maschine.

[0016] Fig. 5 zeigt die Druckseitenbelegung fir eine
4/2-Rotationsdruckmaschine, dargestelltin Form der Ab-
wicklung des Formzylinders 3aufder Bahn 10. Der Form-
zylinder 3 ist in Umfangsrichtung mit zwei und in L&ngs-
richtung mit vier stehenden Broadsheetseiten 4 belegt,
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die eine H6he h = 600 mm und eine Breite b = 400 mm
aufweisen. Die beim Langsschneiden der Bahn 10 mit-
tels der Langsschneidvorrichtung 11 entstehenden, je-
weils zwei Broadsheetseiten 4 breiten Stréange 12, 13
werden Uber jeweils einen Falztrichter 5 gefiihrt und
langs gefalzt und, wie im Ausfuhrungsbeispiel gemafn
Fig. 1 beschrieben, weiter verarbeitet.

[0017] Statt mit den Broadsheetseiten 4 kann der
Formzylinder 3 auch mit drei stehenden Tabloidseiten
19in Umfangsrichtung und sechs stehenden Tabloidsei-
ten 19 in L&ngsrichtung belegt werden, wie in Fig. 5 als
Abwicklung ebenfalls gezeigt. Die Tabloidseiten 19 ha-
ben jeweils eine Breite b = 266 mm und eine Héhe h =
400 mm. Es handelt sich also um eine 6/3-Tabloidbele-
gung. Die mit den Tabloidseiten 19 bedruckte Bahn 10
wird mittels den Langsschneidvorrichtungen 11 in drei
jeweils zwei stehende Tabloidseiten 19 breite Stréange
21, 22, 23 1angs geschnitten, die Uber jeweils einen Falz-
trichter 25 langsgefalzt werden und, wie im Ausfiihrungs-
beispiel geméaR Fig. 1 beschrieben, weiter verarbeitet
werden. Eine Druckform hat bei dieser Maschine eine
Hoéhe H = 1200 mm und eine Breite B = 1600 mm. Bei
einer Belegung des Formzylinders 3 mit liegenden Ta-
bloidseiten 19 der genannten Abmessung verbleibt ein
weil3er Rand, der abgeschnitten oder als Vorfalz benutzt
werden kann.

Bezugszeichenliste
[0018]

Druckturm

Druckwerk
Formzylinder
Broadsheetseite
Falztrichter
Falzapparat
Schaufelrad
Bandauslage
Abrollung

Bahn
Langsschneidvorrichtung
Strang

Strang

13.1 Strang

14  Strang

15 Messerzylinder

16  Punktur-Falzmesserzylinder
17  Falzklappenzylinder
18 Broadsheetprodukt
19 Tabloidseite
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20

21  Strang

22 Strang

23  Strang

24  Strang

25  Falztrichter
26
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27

28

29  Schneidwerk
30 Leimwerk

31 Tabloidbuch
32  Tabloidprodukt
33  Schaufelrad

34 Bandauslage
35 Messerzylinder
36  Nutenzylinder
37  Sammelzylinder

b Breite Druckseite
h Hohe Druckseite
B  Breite Druckform
H  Hohe Druckform
Patentanspriiche

1. Rollenrotationsdruckmaschine mit Druckwerken (2)
zum Bedrucken mindestens einer Bahn (10), wobei
jedes Druckwerk (2) einen Formzylinder (3) enthalt,
der in Umfangsrichtung und in L&ngsrichtung jeweils
mit mehreren stehenden Broadsheetseiten (4) be-
legbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Formzylinder (3) statt mit den Broad-sheetseiten (4)
in Umfangsrichtung und in Langsrichtung jeweils mit
mehreren stehenden Tabloidseiten (19) belegbarist.

2. Rollenrotatationsdruckmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Formzylinder
(3) mit mindestens einem in Umfangsrichtung zwei
und in Langsrichtung drei stehende Broadsheetsei-
ten (4) enthaltenden Satz belegbar ist, dass die Hohe
(h) und die Breite (b) der Broadsheetseiten (4) im
Verhéltnis h/b = 3/2 stehen und dass der Formzylin-
der (3) statt mit den Broadsheetseiten (4) in Um-
fangsrichtung mit drei und in Langsrichtung mit vier
stehenden Tabloidseiten (19) pro Satz belegbar ist
(Fig. 1; 4).

3. Rollenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Formzylinder
(3) mit mindestens einem in Umfangsrichtung zwei
und in Langsrichtung vier stehende Broadsheetsei-
ten (4) enthaltenden Satz belegbar ist, und dass der
Formzylinder (3) statt mit den Broadsheeetseiten (4)
in Umfangsrichtung mit drei und in L&ngsrichtung mit
sechs stehenden Tabloidseiten (19) pro Satz beleg-
bar ist (Fig. 5).

4. Rollenrotationsdruckmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die mit Broadsheetseiten (4) bedruckte Bahn (10) zu
Strangen (12, 13, 14) mit der Breite zweier Broads-
heetseiten (4) langs schneidbar ist, die Uber Falz-
trichter (5) gefiihrt Iangs falzbar und in einem Falz-
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apparat (6) zu Broadsheetprodukten (18) schneid-
und falzbar sind.

Rollenrotationsdruckmaschine nach einem der An-
spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 5
die mit stehenden Tabloidseiten (19) bedruckte
Bahn (10) zu Strangen (21 bis 24) mitder Breite zwei-

er Tabloidseiten (19) langs schneidbar ist, die Gber
Falztrichter (25 bis 28) gefiihrt langs falzbar und in
einem Schneidwerk (29) zu Tabloidprodukten (32) 10
schneidbar sind.

Rollenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Schneidwerk

(29) einen Tabloidblicher sammelnden Sammelzy- 15
linder (37) enthalt.
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Fig.3



EP 1849602 Al

w 10
. B-1044 :V1 1
o
X5 |
e S _
— = —
_ | al
i 4
¥ i
o —_— —— - |
T IE
T — | f— —
— |l —h=522
|
r — I — r
— ]
~— [ T~b-348
H . — T~13 1
10
5 B-1044 j/11
|
e |
—['F '''''''' ]
| | !L
l |
_____ _;._._._._._|.._._./
3 | —
= | j
== I (el i
| |
}( J! | —h=348
| |
------- T ——b-261
21 ~—22

25 25 Fig.4



EP 1849602 Al

H=1200

10
B=1600 - -]
e/,///ﬂ
i _|_ ..... oo . __. _1 ..... 1
— |I|= — |I|= /4
| | o
| |
| |
______ e =
— |i|I= = |I=
| ! —h=600
| [ —
r B || — || — | S—
- TT—b=400
| 13
12 5
10
B=1600 //11
-
B T st
— =l =i =|l =
—l=ll=l=lIl=
— =i === 19
| _.[_.__._ — = _..4__. /
= = = =
— == ll=]||=

H=1200

|

i
il

|

|

|
|

i

f

—h=400

N
i

l—
| —
o
|
N
(®))]
»




nN

EPO FORM 1503 03.82 (P04C03)

D)

EP 1849602 Al

Europiisches
Patentamt

EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT Nummer der Anmeldung

EP 07 00 8719

EINSCHLAGIGE DOKUMENTE

Kategorie Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweit erforderlich, Betrifft KLASSIFIKATION DER
der maBgeblichen Teile Anspruch ANMELDUNG (IPC)
X DE 10 2004 033923 Al (KOENIG & BAUER AG 1-6 INV.
[DE]) 1. Dezember 2005 (2005-12-01) B41F13/56
* Absdtze [0016], [0063] - [0065], B41F7/12
[0091] - [0093], [0122], [0132];
Abbildungen 4,13-15,18,24,32 *
A US 5 328 437 A (MAYLAENDER EDGAR [DE] ET
AL) 12. Juli 1994 (1994-07-12)
* Spalte 2, Zeilen 44-47 *
A,D |EP 0 933 200 Al (ROLAND MAN DRUCKMASCH

[DE]) 4. August 1999 (1999-08-04)

RECHERCHIERTE
SACHGEBIETE (IPC)

B41F
Der vorliegende Recherchenbericht wurde fiir alle Patentanspriiche erstellt
Recherchenort AbschluBdatum der Recherche Prufer
Den Haag 27. August 2007 DIAZ-MARQOTO, V

KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE

X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer
anderen Veréffentlichung derselben Kategorie

A : technologischer Hintergrund

O : nichtschriftliche Offenbarung

P : Zwischenliteratur Dokument

T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundsatze
E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder
nach dem Anmeldedatum veroffentlicht worden ist
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, ibereinstimmendes

10



EPO FORM P0461

EP 1849 602 Al

ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 07 00 8719

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben tber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

27-08-2007
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Versffentlichung
DE 102004033923 Al 01-12-2005  KEINE
US 5328437 A 12-07-1994 DE 4204254 Al 19-08-1993
EP 0557774 Al 01-09-1993
JP 2597450 B2 09-04-1997
JP 5270732 A 19-10-1993
RU 2097201 C1 27-11-1997
EP 0933200 Al 04-08-1999 DE 19803809 Al 05-08-1999
UuS 2001037737 Al 08-11-2001

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Européaischen Patentamts, Nr.12/82
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EP 1 849 602 Al
IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgeftihrten Dokumente wurde ausschlie3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréf3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

.+ EP 933200 B1 [0002]
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