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(57)Anotace:

Vynalez se tyka zptisobu nastavovani meznich hodnot, které
pusobi na proces pierudeni textilni niti (pfize) pro nové
zapiedeni nebo navijeni niti s pfedchozim odstranénim
potencialnich vad nebo negistot. Ukolem vynalezu je
autonomni optimalizace manipulace s niti pfi dlouhodobém
dosahovani maximélni produktivity pfi co nejlepsi kvalité
navijeni nebo vyroby, s pfihlédnutém ke skute¢né situaci ve
stroji. K tomu se navrhuje zptisob provozniho pfezkouméavani
novych meznich hodnot pro vyvolani pferuseni navijené nebo
spradané niti (100a), u néhoz - oproti prvni mezni hodnotg,
jejimz prekroenim (e) se skute¢n& vyvola pretrh niti - se
nastavi alespofi jedna rozmérové mensi mezni hodnota (d,,d,)
a na zakladé dlouhodobgjsiho &itani (50) poctu prekroceni (r)
této sniZené mezi hodnoty (d,, d,) se bez ztraty pfize pfedem
stanovi skuteéna otekavatelna Cetnost (R) pretrhi niti.
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Autooptimalizace pro stroje vedouci nit

Dosavadni stav techniky

Vynalez se tyka technické oblasti popsané v EP-B 415222 (Zellweger
Luwa), totiz nastavovani meznich hodnot, které vyvozuji prestfizeni textilni niti
(pfize) pro nové zapfedeni nebo nové navijeni prize s predchozim odstranénim
moznych chyb nebo negistot. V uvedeném spisu se pfekracuji dvé mezni hodnoty
GO, GU, které vyvolaji pfestfizeni. V zavislosti na Cetnosti prestfizeni se meze
GO, GU méni.

V uvedené technické oblasti je ikolem vynalezu autonomné optimalizovat
manipulaci s pfizi a pfitom dlouhodobé dosahovat maximalni produktivity pfi co
nejlepsi kvalité navijeni nebo vyroby s pfihlédnutim ke skutecnym pomérim ve

stroji.

Podstata vynalezu

Tento Ukol je (vy)ieSen, kdyZz se méfena tloustka niti srovnava s prvnimi
meznimi hodnotami, které nevedou k pfestiizeni niti (pfize), nybrZ lezi uvnitf
druhych mezi, které skutecné vedou k tomuto pfestfizeni. PfekroCeni vnitfnich
(neboli: uzsich) meznich hodnot na zadanou jednotku ¢asu vede ke zméné onéch

druhych (neboli: vnéjSich) meznich hodnot.

Specialné Ize vnéj§i mezni hodnoty (ty, které vedou k prestfizeni prize) u
uvedené zmény nastavit na ty mezni hodnoty, které dosud mély vyznam jen jako
srovnavaci hodnota ohledné jejich piekroceni. Ty pak povedou k t€m vnéjsim
hodnotam, které vedou ke skutednym prestfizenim. Jestlize by podle vnitinich
meznich hodnot bylo moZno oéekavat pfijatelnou ¢etnost pfestiihi, stane se toto
ocekavani po zméné vnéjsich mezi skutecnosti. Dosud jen podchycené (virtualni)
prestfihy pfize se pak stanou realnymi (skutecnymi) prestfihy, jejichZ Cetnost byla
pfedtim vyzkousena bez pouziti statistickych metod. ,Virtualni“ vady pfize jako
takové byly dosud pouzivany pouze k uceldm dokumentace kvality, viz
CH 680 803 A5 (Zellweger Luwa), sloupec 4, fadky 25 az 30, a EP-B 439 768
(Zellweger Luwa), sloupec 3, fadky 25 az 37, a sloupec 4, fadky 25 az 40.
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Nové mezni hodnoty manipulace s pfizi (navijeni nebo vyroba) lze
vynalezem provozné pfezkouset (narok 12), aniz by piitom vznikaly ztraty pfize.
Novymi meznimi hodnotami jsou vnitfni neboli uzsi (zpocatku virtualni) mezni
hodnoty, které u pohybujici se pfize s vétSimi meznimi hodnotami jako mezi
prestiihu neboli mezi redlnych vad maji zpoCatku jen ten vyznam, Ze jejich
prekradovani je (pomoci impuls) registrovano a pocitano pro zjisténi Cetnosti —
odekavané, zatim pravdépodobné Getnosti — pfetrhd niti, k nimz pak dochazi, kdyz
se vnitini mezni hodnoty poskytnuté zpogatku k pfezkouseni stanou skutecnymi

vnéjsimi meznimi hodnotami (meznimi hodnotami vytvarejicimi pretrh niti).

Zafizeni (narok 17) mize autonomné pfizpisobit toleranCni pasmo
piipustného kolisani d(t) tloustky niti v zavislosti na ofekavané Cetnosti chyb u
zpo&atku pro prezkouseni nastaveného vnitfniho nebo uzsiho toleran¢niho pasma
a v zavislosti na funkéni zpuisobilosti — tedy dostupnosti — automatu odstrafiujiciho

vady.

Popsanym zplsobem a zafizenim — pfipadné jeho pfizplisobenim ve
smyslu urgitého pouziti (narok 19) - Ize dosahnout toho, Ze se dosahne
maximalni mozné produktivity pro ten ktery provozni pfipad a tu kterou provozni
situaci, protoze mezni hodnoty definuji pfesné takové toleran¢ni pasmo, jimz

pohyblivy automat je pravé jen vytizen, ne pfetizen, a tim dosahuje co nejlepsi

v v

Casové Useky, uvnitf nichz se téZz skutecné provadi Usek zpocCatku jen
zkusmo opatieny niz&imi toleranénimi hodnotami, se nefidi kratkodobymi
Pritom dochazi k tomu, Ze uzdi mezni hodnoty se mohou upravovat mnohem
astsji (narok 6) nezli skutecné k prestiihm vedouci skuteCné mezni hodnoty

toleranéniho pasma ve vyrobé.

Tolerance opatfena zkusmo vnitfnimi, uz§imi mezemi (narok 9), miZe byt
specifikovana co do riznych kanal vad nebo druh( vad. Vzdy jednu z téchto
vnitfnich meznich hodnot pak Ize zvolit pro skuteéné mezni hodnoty, které iniciuji
prestiih niti. Lze téZ vzit sestavu vSech k dispozici jsoucich meznich hodnot pro ty
které druhy vad, které se pouZiji jako sloZzené toleranéni pasmo, a to nejprve

zkusmo avs$ak pfesto jiz v normalni vyrobé.
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Je-li vytizeni pojizdného automatu vysoké (narok 7), jestlize tedy neni k
dispozici pro odstrafiovani vad pfize, pak se pro zachovéani dalSiho zpracovani
pfize zvysi toleranéni pasmo vedouci k prestfihim pfize nebo k trhani pfize, a
pozdéji muzZe byt vraceno pfes nejprve zkusmo nastavené snizené vnitini mezni
hodnoty. Je-li pojizdny automat vytizen pfili§ nizko, je-li tedy jeho pracovni
zpusobilost vysoka, lze vyrabét kvalitngj§i pfizi snizenim meznich hodnot

toleranéniho pasma, které vedou ke skute¢nym pretrhdm niti (narok 8).

Zjistovani pravé jesté tolerovatelného toleranéniho pasma (narok 10) pro
ten ktery provozni pfipad probihd bez komplexnich statistickych metod, spise
pfimo na manipulaci s pfizi, je fizeno skute€né prochéazejici pfizi a bere v Uvahu
stroj s jeho (soucasnou) dynamikou. Takto se ziskavaji on-line data z realnych
casové vysoce aktualnich naméfenych hodnot a neni nutno uchylovat se k
simulovanym ¢asové zastaralym datim. Existuje mozZnost Zzjitovat bé&hem
vyroby, jak by se chovala produktivita (koeficient ucinnosti), kdyby se zménilo
jedno nebo nékolik toleranénich pasem pro €isténi pfize, pfipadné téz samostatné

na tom kterém kanalu vad pfize.

Pokud se vySe mluvilo o toleran¢nim pasmu, rozumi se, Ze zména horni a
spodni mezni hodnoty toleranéniho pasma nemusi probihat souCasné, nybrz ze
naopak kazda mezni hodnota toleran¢niho pasma je autonomni a nezavisle na
druhé nastavitelnd a ménitelna, v zavislosti na cetnosti pfekroCeni té které
pfifazené uzsi mezni hodnoty vnitfniho toleranéniho pasma, které rovnéz sestava
ze dvou meznich hodnot. Toleranéni pasmo Ize pfitom chapat jak absolutnég,
vztazené na nulovou tioustku niti a dvé kladné mezni hodnoty pro vnéjsi (vétsi)
toleranéni pasmo; lze v8ak volit téZ tolerance vicCi nékterému ¢islu pfize (viéi
zadané tloustce pfize) jako srovnavaci méfitko. V takovém pfipadé sestava
pfisludné toleranéni pasmo z jedné kladné a jedné zaporné hodnoty. Vnitini a

vnéjsi toleranéni pasmo je definovano v obou pouzitich.

Cetnosti piekroéeni se rozumi podet pfekrogeni nebo podkro&eni pfislusné
mezni hodnoty (v zavislosti na skute¢né zmérené tloustce pfize). Piekroceni
mezni hodnoty vnitfniho toleranéniho pasma vede k virtualni vadé pfize, tedy jen
k pocCitacimu impulsu. Piekro¢eni mezni hodnoty vnéjsiho toleranéniho pasma

vede ke skuteCnému prestiihu, jejichZz souCet, vztazeny na dany Casovy usek
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(Getnost virtualnich a skutednych prestfihti pfize) vytvafi hodnotu pfizpisobuijici
se provoznimu prostfedi a dynamice stroje. Pro vytvafeni Cetnosti jsou vhodné
digitalné dobfe zpracovatelné kluzné tvofi¢e stfednich hodnot; rovnéz vsak Ize

pouzit integratory nebo dolni propusti.

Prehled obrazku na vykrese

Vynalez(y) bude/budou v dal$im vysvétlen(y) a doplnén(y) na nékolika

prikladech provedeni.

Obr. 1 je funkce tloustky pfize d nanesend na délku pfize L nebo na €as t.
Jsou vyznaCeny meze, které vyvodi skuteny pfestfih e pfize, a meze ds, da,
kterych se pouzije pro optimalizaci vySe uvedenych mezi, kdyz se vyhodnoti
Cetnost R(t) prekroCeni r vnitfnich mezi. Obr. 2 je blokové schéma jednoho
mozného zplsobu provedeni, u néhoz se zada jmenovita hodnota Eson pro
definovani poétu vad za jednotku ¢asu nebo na jednotku délky. PouZije se rovnéz
pracovni vykonnost a(t) automatu AW pro pokusné vyzkouSeni mezi vad dj, da,
kdezto aktualné uréuji skutecné cisténi pfize ve vyrobé jesté vétsi meze vad v
8ir§im toleranénim pasmu. Obr. 3 znazorfiuje zménu vnitiniho toleranéniho
pasma ds-d; v Usecich A, B, C, D, pficemZ piekroCeni téchto mezi vede k
¢itacimu impulsu. Tento &itaci impuls se pouze registruje. Obr. 4 znazoriuje
rizné kanaly 60, 61, 62 vad pfize, které zadavaji kazdy jiné vnitini meze, které
doplikové pres scitaci ¢len Z mohou udavat téz smiSenou vnitini tolerancni mez

ds, dg4 pro virtualni vady pfize.

Priklady provedeni vynalezu

Obr. 2 znazorfiuje koncepci zapojeni pro autonomni adaptaci
pradelnického stroje, ktery jako pfiklad vyrabi jednu nebo nékolik niti nebo pfizi
100a, jejichz tloustka d(t) je zaznamenavana jako okamzita hodnota pres
pfislusné méfici zafizeni M; (i = 0 ...n). Podle popisu miZe byt toto fizeni stroje

pouzito téz pro jiny druh manipulace s pfizi, jako je navijeni nebo doprava.

Tloustka pfize dit) se vede na prislusné méfici zapojeni 40, které provadi

srovnani se zadanymi meznimi hodnotami dy, da, pfipadné ds ds. V zapojeni 40
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vytvoreny né&kolikaglenny komparator porovnava danou tloustku pfize podle obr.
1, kde jsou pfifazené mezni hodnoty znazornény jako vnitini toleranéni pasmo da-
d; a jako vngjsi toleranéni pasmo dp-d;. Prekroéeni vnitfniho toleran¢niho pasma
signalizuje blok komparatoru jako virtualni vadu r prize, vyznacenou na obr. 1, a
hlasi je jako impuls na &ita 50 na obr. 2. PfekroCeni vnéjSiho neboli vétsiho
toleranéniho pasma s horni hranici d, a spodni hranici dy signalizuje blok
komparatoru 40 jako realnou vadu e, ktera vede k pfestfihu e pfislusné prize
100a. Pak se provede nové zapfedeni. Pfestiih prize se zaregistruje Citaci
jednotkou 50 oddélené od virtudlnich vad r pfize a blok Citatd 50 vydava
dlouhodobé dva udaje o Getnosti, a to jednak o Cetnosti E(t) poCtu skutecne
nastalych vad e za danou &asovou jednotku, jednak o Cetnosti R(t) jako poctu

virtualnich vad r pfize vztaZzenych na dany ¢asovy Usek.

Virtualni a realné vady pfize r a e jsou znazornény na obr. 1 ve vztahu
k okamziktim, kdy k nim skute¢né dochazi, to je pfi pfekroCeni nékteré ze Ctyr tam

vyznacenych meznich hodnot d4 az ds.

Na obr. 2 je (vpravo dole) vyznagen pojizdny automat WA, pojizdny ve
sméru y podél spfadacich mist, z nichz kazdé samostatné vytvafi nit 100a
piitazenou rychlosti v,.Dojde-li u jedné z téchto niti k jejimu pfestfizeni, vyzada si
postizené pracovni misto pojizdny automat WA, kterym se vada odstrani.
Pojizdny automat vyda signal a(t) pro celkové fizeni, jimz signalizuje svou
pracovni zpusobilost. Je-li hodnota aft) velka, ma od spfadacich mist malo
pozadavkl na obsluhu, kdezto je-li hodnota a(t) mala, je pojizdny automat WA

silné vytiZzen a pro pfipadné poptavky neni k dispozici.

V zavislosti na signalu a(t) mGze nasledovat optimalizace v fizeni V nebo
30, do néhoz se pfivadéji vyse zminéné Udaje o Cetnosti E(t) a_R(t). Jmenovita
hodnota Eson_udava, jak vysoka smi byt Cetnost pretrhil nebo pfestfihd niti s
prihlédnutim k pracovni zpUsobilosti pfedtim signalizované pojizdnym automatem
WA. Je-li pracovni zpUsobilost nepatrna, mize byt zadana jen nepatrna jmenovita
hodnota Esou. Je-li pracovni zplsobilost vysoka, maze byt jmenovita hodnota Eson
vy$$i, aby vyrabéna pfize byla kvalitnéjsi; akceptuji-li se v tomto sméru Cetnéjsi

prestrihy pfize, mohou byt nastaveny uz$i meze, coz provede fizeni V zadanimi

.o

.
.
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pfislu§nych vnitinich hodnot ds;, ds a rozSifenim nebo z(Zenim pfislusnych

vnéjSich mezi d4, da.

V dal§im bude vysvétlen regulaéni cyklus. Vychozim bodem je obr. 1, kde
dochazi k prekrogeni vnitfnich meznich hodnot v r a toto prekroCeni vznika s
nizkou Cetnosti R napfiklad pro horni mez ds. Blok &itacl 50 registruje nizkou
Cetnost R(t) pro mezni hodnotu d4. Po delSi dobu nékolika hodin, napfiklad péti
nebo Sesti hodin je R(t) hlidan fizenim V a zlstava-li hodnota pfizniva pfi nizké
Cetnosti, snizi se horni hranice d, z obr. 1, nejlépe na predtim vyzkouSenou
virtudlni mez dg4; pak existuje vysoka pravdépodobnost, ze tato prave virtualné
zmérena Cetnost vad R(t) se stane skutecnou ¢etnosti vad E(t). To se vztahuje na

horni mez d4 resp. dz z obr. 1.

Na obr. 3 je znazornén ¢asovy diagram, ktery je mnohem dlouhodobé;jsi nezli obr.
1. Osa t zachycuje interval nékolika hodin a to, jak se méni virtualni mezni
hodnota d4 v asovych Usecich A, B, C a D. V pfikladu znazornéném na obr. 3
probihala zména tak, Ze mezni hodnota ds4 na bloku ¢itatd 50 dlouhodobé
vykazala pfijatelnou Cetnost vad R, takZe bylo mozno horni hranici da upravit.
Pritom se soucasné nebo s nepatrnym ¢asovym posunem pfizpUsobi vnitfni mez
vad d4 a b&hem intervalu Tg se stane uz$i mezni hodnotou. | zde se Cetnost vad R
projevila jako jeste prijatelna, tedy uvniti zadané mezni hodnoty_Esqy. Proto se
horni hranice dz znovu upravi a nastavi na hodnotu d4 béhem intervalu B. Vnitfni
mezni hodnota d4 se pak b&hem intervalu € nastavi na opét sniZenou hodnotu. |
zde se méfi Cetnost vad R, a to v pfikladu znazornéném na obr. 3 s tim
vysledkem, Ze skute¢na horni hranice d; jiz nemize byt upravena, protoze
Cetnost R byla pfiliS vysoka nebo v§ak béhem intervalu C se silné zvysila Cetnost
vadami vyvolanych pfestfihd E, takze horni mez d, nemuiZe zustat na hodnoté
intervalu B, nemudze byt snizena na virtualné odzkou$enou hodnotu intervalu C,
nybrz musi byt dokonce zvyS$ena, coz je znazornéno Upravou virtualni horni meze

d4 pro interval D, ktera je nizSi neZli skutecna horni hranice d,.

Stejnym zplisobem Ize upravovat spodni meze ds, dy_; ty mohou probihat
synchronné s vySe popsanym pfikladem priibéhu a stale stoupat, coz odpovida
stale redukovanému toleranénimu pasmu, mohou vSak téz jit nezavisle na ném

jinymi cestami v zavislosti na ¢etnosti vad R a E.
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Neni nezbytné nutné prihlizet k pracovni vykonnosti pojizdného automatu
WA pro ménéni jmenovité hodnoty Eson. Jmenovita hodnota téz muze byt zadana

fizené a nadrazené.

Na zakladé obr. 3 jiz bylo vysvétleno, Ze rozdilné vady (tlustad mista a tenka
mista) Ize optimalizovat oddélené. Obr. 4 to znazoriiuje tfemi jako ptiklad
uvedenymi kanaly 61, 62, 60, které vytvareji rozdilné dvojice vnitfnich hodnot pro
vady N, S a L. Tyto dvojice meznich hodnot mohou byt bud samostatné
kontrolovany nebo spojeny ve scitacim ¢lenu Z, aby bylo vytvofeno syntetizované

celkové toleran¢ni pasmo ds dg4 (pro kanal Z).
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PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob autoadaptace textilniho stroje pro zpracovani nebo opracovani,
zejména spfadaciho stroje, soukaciho stroje nebo stroje pro zpracovani prize,

pficemz se pouzivaiji textilni niti (100a), pfi kterémzto zpisobu

a) se méniteiné vnéj§i mezni hodnoty (ds, dz) tloustky (d(t)) niti (100a)
nastavi tak, Zze v daném del§im ¢asovém Useku vznikne ne vice neZli jedna prvni

getnost (E) pferudeni (e) niti jako pretrh( niti nebo prestfihi pfize;

b) na textilni niti (100a) se uskute¢ni méfeni (M;) vedouci ke zméné
vnéjich meznich hodnot a druhou €etnosti (R) prekroceni (r) meznich hodnot (ds,
d4), které jsou uzsi nezli uvedené prvni mezni hodnoty v zadané ¢asové jednotce,

se ovlivni zména vnéjSich meznich hodnot (d4, d2);

c) aby byl dan podnét ke skute€nému pferuseni niti (pouze) pfi prekrocCeni

(e) alespon jedné z vnéjSich meznich hodnot (d4, d2).

2. ZpUsob podle naroku 1, u néhoz skute¢né zvySeni nebo sniZeni jako
zména vnéjdich meznich hodnot vyvolavajici pferuseni (e) niti nastava teprve po

dlouhodobém poditani (50) pfekroceni (r) uzsich meznich hodnot (ds, ds).

3. ZplGsob podle naroku 2, u néhoz dlouhodobé pocitani probiha nékolik

hodin, zejména vice neZ 5 hodin pfedtim, nez dojde ke zméné vnejsich mezi.

4. Zplusob podle nékterého z predchozich narokd, u néhoz se alespon
jedna z uvedenych uzSich meznich hodnot (di, ds) méni jako druhé mezni
hodnoty po skutecné zméné jedné pfislusné z uvedenych vnéjSich meznich

hodnot (d4, d;) v témZe sméru jako prislusna vnéjSi mezni hodnota.

5. Zpusob podle nékterého z predchozich narokd, u néhoz uzsi mezni
hodnoty (d3, d4) nezafidi ani nevyvolaji pferuseni niti nybrz jen tvoii impulsy, které

signalizuji zdanlivé — hypotetické — pretrzeni (r) niti.

6. ZpUsob podle nékterého z predchozich narokl, u néhoZ se uZsi mezni

hodnoty (d3, d4 ) méni ¢astéji nezli prvni mezni hodnoty (d4, da).

7. ZpUsob podle nékterého z pfedchozich naroki, u néhoz se uzsi mezni

hodnoty (ds, d4) nastavuji v zavislosti na pracovni zplsobilosti (a(t)), zejména na

PV Lok ~ 2040
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disponovatelnosti automatu (WA) pro odstranéni zavady stroje vzniklé pferuSenim

niti (e).

8. ZpUsob podle naroku 7, u néhoZz se uzsi mezni hodnoty (ds, d4) nastavi
jesté uZeji, kdyz ma automat (WA) pro odstrafiovani vadného stavu stroje nizkou

kvotu vytizeni a v dusledku toho vysokou schopnost prace (a(t)).

9. Zplsob podle naroku 1, pfiéemZ uzsi mezni hodnoty (ds, ds) jsou
nastaviteiné a zadavaji se samostatné vzdy pro jeden druh vady jako jsou velmi
kratka tlusta mista, kratka tlusta mista, dlouhé tlusta mista nebo tenka mista, aby
bylo dosazeno autonomni adaptace na bud jediny z rlznych druhd vad jako

kanaly vad nebo na souhrn nékolika kanalu vad.

10. Zplisob podie nékterého z predchozich narokd, u néhoz je prvni
&etnosti pozadovana Cetnost (E) a jmenovitou hodnotou (Eson) poctu pferudeni niti
je takova Getnost pferuseni niti, ktera je pro druh a zpUsob prace textilniho stroje

jesté tolerovatelna.

11. Zptsob podie nékterého z pfedchozich narokd, u néhoz autonomni
adaptace probiha na stroji, ktery sam obsahuje nékolik spiadacich nebo

soukacich mist.

12. Zpusob provozniho pfezkoumani novych meznich hodnot pro vyvozeni
pteruseni soukané nebo spiadané niti (100a), u néhoz — vaci prvni hodnoté, jejiz
preruseni (e) skutecné vyvola pfetrh niti — se nastavi alespoil jedna obsahové
mensi mezni hodnota (ds, ds) a na zakladé dlouhodobéj§iho Eitani (50) prekroceni
(r) této snizené mezni hodnoty (ds, ds) se pfedem zjisti — bez ztraty pfize —

skuteéna ocekavatelna ¢etnost (R) pretrhi niti.

13. Zplsob podle naroku 12, u néhoz se mensi mezni hodnota (ds, ds)
stupfiovité nebo jemné plynule sniZuje, az je ocekavatelna Cetnost (R(t)) pfetrhl

niti vy$§i nez jmenovita hodnota (Eson).

14. Zplsob podle naroku 12, u néhoz se mensi mezni hodnota (dj, da)
stupfiovité nebo jemné plynule zvySuje, aZ je ocekavatelna Cetnost (R(t)) pfetrhu

niti niz§i nez jmenovitd hodnota (Esa).

15. ZpUsob podle naroku 12, u néhoz dlouhodobgjsi Citani (50) probiha

jednu nebo nékolik hodin pfedtim, neZli se bez skutenych piestfih( pfekrocené



10

15

s . ”e

s o0 .o .

10

mezni hodnoty (ds, ds) nastavi jako vnéj§i mezni hodnoty, jimiz se zplsobi

skuteéné pretrhy niti (prestfiny pfize).

16. Zptisob podle naroku 12, pfiéemz se pouZiji dvé prvni mezni hodnoty a

dvé vaéi nim rozsahové snizené mezni hodnoty.

17. Zafizeni pro autonomni  mé&néni toleranéniho pasma (d-ds)
obsahujiciho prvni mezni hodnoty odchylek tloustky (d(t)) prize tolerovanych bez
prestiihu pfize, u néhoZ je Citatem (50) zjistitelné pfekroCeni vnitfnich meznich
hodnot (ds, ds) pro nastaveni meznich hodnot toleran¢niho pasma (dz, d1) na tyto
vnitini mezni hodnoty (da, ds), kdyZ a pokud to dovoluje pracovni zpUsobilost (a(t))

pohyblivého (y) zafizeni (WA) pro odstrafovani vad pfize.

18. Zafizeni zplisobilé prace podle nékterého z pfedchozich zpisobovych

naroku.

19. Vytvoreni zafizeni k autonomnimu ménéni toleranéniho pasma (dz, di)
obsahujiciho odchylky tloustky (d(t)) pfize tolerované bez pfestiihu pfize, u
néhoz je &itatem (50) zjistitelna Getnost (R(t)) pfekroCeni vnitfnich meznich
hodnot (ds, d4) pro nastaveni meznich hodnot toleran¢niho pasma (d, di) na tyto
vnitfni mezni hodnoty (ds, d4), kdyz a pokud to dovoluje pracovni zpusobilost (a(t))

pohyblivého (y) zafizeni (WA) pro odstrafnovani vad pfize.
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