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MEMORIA DESCRITIVA

Resumo

O presente invento diz respeito a
um processo para preparagdo de uma composi¢do detergente li-
quida aquosa para lavagem manual de louga suja. O processo
consiste em se incluir na referida composicdo dodecil linear
banzeno sulfonato de magnésio, C9Cl3alquil mono- ou poligli-
cosideo (de 1 a 3 unidades glicosideo), monoetanolamida 1l3u-
rico/miristiva, deietanolamida ldurica, hidrdétropo, etanol e
agua, em determinadas proporcdes. As composigOes tém a capa-
cidade de gerar uma espuma estavel e s3o eficazes a limpar

sujidades oleosas em dgua de lavar a temperatura ambiente.

COLGATE-PALMOLIVE COMPANY
"PROCESSO PARA A PREPARAGAO DE UMA COMPOSICAO DETERGENTE LIQUI
DA DE ACGAO NAO REFORGCADA, CONTENDO UM SISTEMA DE AGENTES TEN
SIO-ACTIVOS™"
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Este invento diz respeito a de-
tergentes liquidos de ac¢do ndo reforcada com especial utili-
dade na lavagem manual de louga, nomeadamente pratos, pane-
las, frigideiras, copos e utensilios de prata. Mais especifi-
camente, ele refere-se a uma composigdo detergente liquida
para lavagem de louga, que fornece caracteristicas estaveis
de formagdo de espuma duradoura, em combinacdo com eficdcia
na remogdo de sujidades gordurosas de pratos em condicdes am-

biente, isto é &dgua a baixa temperatura.

A formagado de espuma por composi-
¢Oes detergentes é associada pelo consumidor a uma boa capa-
cidade detersiva. No entanto, é evidente que uma espuma de
longa duragao, guer se consider um teor em espuma abundante
ou médio a médio baixo, nd3o é, por si sé uma medida suficien-
te de poder de limpeza. No entanto, muito esforco tem sido
dispendido no sentido de optimizar as caracteristicas de for-
magdo de espuma, sem necessariamente aumentar a capacidade

de limpeza.

As sujidades gordurosas sio geral-
mente consideradas como-sendo um dos tipos de sujidades de
mais dificil remogdo por lavagem manual. Uma eficaz remocio
de gordura esta quase sempre associada & necessidade de &agua
a elevada temperatura para ajudar a dissolver e a remover a

gordura.

Serdao evidentemente de grande van-
tagem a formulagdao de uma composigdo liquida suave, com for-
magao de espuma, para lavagem manual de louca, que fosse ca-
paz de, eficazmente, eliminar sujidades gordurosas bem como
outros tipos de sujidades da louga, utilizando agua a tempe-

ratura ambiente.

O presente invento apresenta com-

posigdes que cumprem este objectivo. As composicgdes, embora

preparadas a partir de outros ingredientes conhecidos, mas
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em combinagdes e proporgdes impares, podem alcancar um novo

e benéfico resultado.

De acordo com o presente invento
a composigdo detergente liquida para lavagem de louga contem,

como ingredientes essenciais:

(A) cerca de 30 a 50%, em peso, de um sistema de agen-
tes tensioactivos contendo
(1) cerca de 35 a 65%, de um sal de magnésio de um agente

tensio-activo anidnico de ClO—Cl6alquil benzeno surfacto:

(2) de 0 a cerca de 15% de um sal de metal alcalino de um
agente tensio-activo anidnico de ClO—C16 alquil benzeno sul-
fonato

(3) cerca de 35 a 65%, em peso, de um alguil mono- ou po-
liglicosideo tendo de 9 a 13 atomos de carbono em média, na
cadeia alquilo, e um grau médio de polimerizacdo na gama de

cerca de 1 a 3:

(B) cerca de 0,5 a 6%, de um sistema de estabilizacdo
de espuma contendo, pelo menos, uma alcanolamida inferior de

acido alcandico superior, e agua a prefazer.

Os ingredientes facultativos e
muitas vezes benéficos, que podem e frequentemente sdo inclui-

dos na composigdo, sao os seguintes:

(C) um solvente orgdnico pouco irritante, até cer-

ca de 10%;
(D) hidrdtropo, até cerca de 8%:

(E) outros adjuvantes, tais como agentes quelife-
ros ou sequetrantes, agentes corantes, pigmentos, perfumes,
bactericidas, funjicidas, conservantes, agentes filtrantes
solares, modificadores de pH, agentes tampdo de pH, opacifi-

cadores, anti-oxidantes, espessantes, proteinas e afins, até
cerca de 20%, no total, sendo a quantidade maxima de cada




componente individual cerca de 10%.

Salvo indicagdo em contrdrio,

todas as percentagens indicadas s3o numa base em peso.

Os componentes das composicdes

do invento serdo agora descritos em maior detalhe.

(A) O Sistema de Agentes Tensio-Activos

(1) O primeiro ingrediente tensio-acti-
vo essencial é o sal de magnésio anidnico de um &cido alquil
benzeno sulfdnico, de preferéncia um ClO a C16 alquil linear
benzeno sulfonato. Mais preferivelmente, o grupo alquilo 1li-
near tem uma média de 10 a 12 dtomos de carbono e mais prefe-
rivelmente ainda 12 4tomos de carbono, em média. Assim, o
alquil benzeno sulfonato de magnésio mais preferido é o sal

de magnésio de acido dodecil linear benzeno sulfdnico.

Para além disso, o sal de magné-
sio pode ser, por exemplo, um dcido dodecil linear benzeno
sulfénico neutralizado com &cido de magnésio ou, em alterna-
tiva, o sal de magnésio pode ser formado por adicdo de um
sal de magnésio, nomeadamente cloreto de magnésio, sulfato
de magnésio, etc., a um dodecil benzeno sulfonato de sédio.
Na segunda alternativa, qualquer excesso do electrolito de
sal de magnésio elevard o ponto turvo/limpido da composicao.
Este indesejavel efeito pode, no entanto, ser compensado pela

adig¢do de hidrdétropo, como se descreve a seguir.

O sal de magnésio do agente ten-
sio activo anidnico (1) estd presente numa quantidade de cer-
ca de 15% a cerca de 25%, com base na composig¢ao total, ou

numa quantidade de cerca de 35 a 65%, com base na percentagem
global de todos os agentes tensio-activos (A) (1), (2) e (3).
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A gama mais preferida de quantidades do sal de magnésio de
agente tensio-activo anidnico é de 15 a 22%, em especial cer-
ca de 20 a 21%, com base na composigdo total, ou cerca de 37
a 58%, nomeadamente cerca de 48 a 54%, com base na soma dos

agentes tensio-activos (A) (1), (2) e (3).

Abaixo do nivel de 15% (total),
a melhéria na remogao de gordura a baixa temperatura torna-
~-se insuficiente, enquanto que a guantidades acima de 25%
(total) hd uma tendéncia para que a composicdo seja ligeira-

mente irritante para as mdos.

(2) O sistema de agentes tensio-acti-
vos pode também incluir uma pequena quantidade, até cerca
de 5% da composicdo total, ou até cerca de 15% de todos os
componentes tensio-activos, de um sal de metal alcalino de
um agente tensio-activo anidnico de &cido ClO—ClSalquil li-
near benzeno sulfdnico. As guantidades preferidas sdo até
cerca de 3% (total) ou cerca de 8% (agente tensio-activo),
respectivamente, tal como cerca de 0,5, 1,0, 1,5, 2,0 ou 3,0%
da composigdo total. O metal alcalino pode ser sdédio ou po-
tassio, de preferéncia sddio. O grupo alquilo linear contem
de preferéncia de 10 a 12 atomos de carbono, nomeadamente 12
atomos de carbono, em média, por ex., dodecil linear benzeno
sulfonato de sédio. O sal de sdédio anidnico é geralmente con-
siderado como sendo um detergente mais suave que o sal de
magnésio, embora seja menos eficaz para a remocgdo de sujida-
des gordurosas e seja também menos eficaz para produzir espu-
ma, em especial na presenga de sujidade e, por isso, a sua
presen¢a na composigdo sera reduzida ao minimo ou eliminada

sempre que possivel.

No entanto, quando o sal de mag-
nésio anidnico é obtido por reacgdo de um sal de magnésio de
electrolito com algquil benzeno sulfonato de sdédio, ndo é ge-

ralmente necessario remover qualquer ido sdédio remanescente

e, de facto, este é um meio conveniente para introduzir o
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sal de magnésio na composigdo quando a sua presenga é deseja-

da.

(3) Um outro agente tensio-activo e
essencial na composicdo do invento é um alquil-glicosideo,
de preferéncia um alquil-poliglicosideo, embora se possa tam-~
bém utilizar alquil-monoglicosideo. Os algquil mono- e poli-
sacarideos tém sido recentemente objecto de muita atencdo de-
vido as suas boas propriedades detergentes, de formacgdo de
espuma e de modificagdo de viscosidade. As Patentes dos E.U.
4.732.704 e 4.732.696 s3o exemplos da literatura relativa a
composigdes liquidas de accdo nio reforgada contendo alquil-
-mono-sacarideos. Os alquil poli-sacarideos sdo utilizados
nas composigdes detergentes liquidas reveladas nas Patentes
dos E.U. 4.396.520, 4.536.318, 4.565.647, 4.599.177, 4.663.069
e 4.668.422 (incluindo monoglicosideos, bem como muitas das

patentes e literatura citada nessas patentes.

No presente invento verificou-se
que um fraco sub-gene dos alquil sacarideos aumenta eficaz-
mente a remogdo de gordura a baixa temperatura, quando utili-
zado em combinagdo com o agente tensio-activo de sal de mag-

nésio.

Os alquil glicosideos utilizados
neste invento sdo os que tém um grupo alquilo de 9 a 13 &to-
mos de carbono, de preferéncia 9 a 11 dtomos de carbono, em
média, e um grupo glicosideo hidrofilico contendo de 1 a cer-
ca de 3 e mais preferivelmente de cerca de 1,2 a cerca de 3
unidades glicosideo, nomeadamente 1,3, 1,4, 1,5, 2,0 ou 2,8
unidades glicosideo. E evidente que o numero de unidades gli-
cosideo em qualquer molécula de agente tensio-activo especi-
fico serd um numero inteiro no entanto, para qualquer amostra
fisica real de agentes tensio-activos 3 base de alquil-glico-
sideo haverd, em geral, uma gama de unidades glicosideo e é
o valor médio gue caracteriza o produto tensio-activo espe-

cifico.
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O grupo alquilo liga-se de prefe-
réncia a posigdo-1 da molécula do acucar, embora se possa li-
gar as posig¢des-1, 3 ou 4, resultando desse modo mais um gli-
cosilo que num glicosideo. Para além disso, nos poliglicosi-
deos, as unidades glicosideo adicionais estio predominante-
mente ligadas ao glicosideo anterior na posicdo 2, embora

possa também ocorrer uma ligagdo nas posicdes 3, 4 e 6.

Eventualmente, mas menos deseja-
velmente, poderd haver uma cadeia de éxido de polialgquileno
(por ex., d6xido de polietileno) a ligar-se a fraccio algquilo

e as unidades glicosideo).

Os alquil-poliglicosideos prefe-

ridos tém a fdormula

R20 (CnH. 0) . (2)

2n 't X

em que Z é um derivado de glucose, R2 € um grupo alquilo con-
tendo cerca de 9 a cerca de 11 carbonos, n é 2 ou 3, de pre-
feréncia 2, t é de 0 a cerca de 6, de preferéncia 0 e X & de
1 a 3, de preferéncia de 1,2 a 3, muito preferivelmente de
1,3 a 2,7. Para preparar estes compostos pode-se fazer reagir
um alcool de cadeia longa (RZOH) com glucose, na presenca de
um catalisador acido, para formar o desejado glicosideo. Em
alternativa, os alquil-poliglicosideos podem ser preparados
por procedimento de dois passos, em que se faz reagir um &l-
cool de cadeia curta Cl—C6) com glucose ou um poliglicosideo
(X=2 a 4) para produzir um alquil-glicosideo de cadeia curta
(X=1 a 4) que, por sua vez, pode ser feito reagir com um &al-
cool de cadeia mais longa (RZOH) para remocdo do alcool de
cadeia curta e obtencgdo do deséjado alquil-poliglicosideo.

Se se utilizar este procedimento de dois passos, o teor em
alquil-glicosideo de cadeia curta do material algquil-poligli-

cosideo final deve ser inferior a 50%, de preferéncia infe-
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rior a 10%, mais preferivelmente inferior a 5% e mais prefe-

rivelmente ainda 0% do alquil-poliglicosideo.

A guantidade de &lcool ndo reagi-
do (o teor em &lcool gordo livre) no agente tensio-activo a
base de alquil-poliglicosideo desejado é, de preferéncia, in-
ferior a cerca de 2%, mais preferivelmente inferior a cerca
de 0,5%, em peso, do total do alquil-poliglicosideo mais &1-
cool ndo reagido. A quantidade de alquil-monoglicosideo é de
preferéncia cerca de 20% a cerca de 70%, mais preferivelmen-
te 30% a 60%, e mais preferivelmente ainda 30% a 50%, em pe-
so, do total do alquil-poliglicosideo. Para algumas utiliza-
Gbes, é desejdvel manter o teor em alquil-monoglicosideo um

nivel inferior a cerca de 10%.

A guantidade do agente tensio-
-activo a base de alquil-glicosideo necessdria para se obter
as desejadas propriedades detersivas e de formagdo de espuma
Situa-se na gama de cerca de 15 a 25% da composicdo total,
ou de cerca de 35 a 65% da soma dos agentes tensio-activos
(a) (1)

22%, em peso especial de 18 a 20%, com base na composicio to-

., (2) e (3). As quantidades preferidas variam de 16 a
tal, ou de cerca de 40 a 60%, em especial de 45 a 55%, com

base no teor total dos agentes tensio-activos.

Dentro destas gamas, as quantida-
des relativas do agente tensio-activo de alquil benzeno sul-
fonato de magnésio e do agente tensio-activo alquil mono- ou
poliglicosideo ndo constituem um factor particularmente cri-
tico, embora se situem geralmente na gama de cerca de 1,3: 1

a 1l:1,3, mais preferivelmente cerca de 1,2:1 a 1:1,2.

Nas composig¢des do invento, a quan-
tidade total dos componentes tensio-activos situar-se-a na
gama de cerca de 30% a 50% da composigdo total, de preferén-

cia de cerca de 33% a 42%, nomeadamente 35%, 36%, 38%, 39%
ou 40%.




(B) Sistema de Estabilizacdo de Espuma

O sistema de estabilizacdo de es-
puma que pode também, por si, contribuir para a capacidade de
formagdo de espuma, bem como para o efeito estabilizador da
espuma é constituido pela alcanolamida inferior de &cido al-
candico superior, que é o produto de reacgdo de um alcanol
inferior de 2 a 3 &tomos de carbono e de um &acido alcandico
de 10 a 16 atomos de carbono, em que B0% ou mais do alcanol
inferior é, de preferéncia, etanol e em que uma proporcao se-
melhante do acido alcandico é de 12 a 14 dtomos de carbono.
Outros alcandis inferiores igualmente idteis s3o n-propanol e
isopropanol. O acido alcandico preferido é uma mistura de
dcidos lauricos e miristicos, geralmente em proporcdes de
1:2 a 2:1, sendo preferivel cerca de 50% de cada. Em alterna-
tiva pode-se utilizar Sleo de coro ou dleo de coco hidrogena-
do como uma fonte de acidos alcandicos. As alcanolamidas de
dcido alcandico adequadas incluem as monoetanolamidas, dieta-

nolamidas e as monoisopropanclamidas.

Os exemplos especificos incluem
dietanolamida laurico/miristica mista, monoetanolamida lauri-
co/miristica, monoetanolamida latrica, dietanolamida laurica,

coco-dietanolamida, coco-monoetanolamida e afins.

Em vez de uma parte do teor em
alcanolamida de acido alcandico dos presentes composigdes,
pode-se utilizar 6xidos de trialgquilamina ou alcanolamidas de
dcido alcandico inferior alcoxilado. Os éxidos de amina s3o
normalmente 6xidos de alquil di-inferior alguil superior ami-
na, em que os alquilos inferiores tém 1 a 3 &tomos de carbono
€ os alquilos superiores comtém de 10 a 16, de preferéncia
12 a 14 atomos de carbono. A alcanolamida de &cido alcandico
alcoxilado tem de 1 a 10, de preferéncia 2 a 4 grupos etoxi

na molécula. O alcanol e o acido gordo s3o 0s mesmos Como
para as presentes alcanolamidas de acido alcandico. Normal-
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mente a substituigdo de alcanolamida serd de apenas 5 a 40%,
em peso, das respectivas proporc¢des indicadas anteriormente.
Enquanto que a alcanolamida pode, para algumas utilizacgdes,
ser completamente substituida pelo 6xido de amina, alcanola-
mida etoxilada ou suas misturas, uma tal substituigdo com-
pleta ndo € vantajosa. Mais preferivelmente, nenhuma parte
de alcanolamida de &cido alcandico é substituido pelos Jxi-

dos de amina.

A quantidade da alcanolamida de
dcido alcandico pode ser até cerca de 6% da composicdo, tal
como 0,5 a 6%, de preferéncia 1 a 6%, mais preferivelmente

1l a 5%, tal como 2, 3 ou 4% da composigédo.

As composigdes deste invento, que
incluem o agente tensio-activo de sal de magnésio, alquil-po-
liglicosideo e sistema de estabilizacdo de espuma, nas pro-
por¢des especificadas, como ingredientes essenciais, sdao for-
muladas num veiculo aquoso, para fornecerem composicdes 1i-
guidas, estaveis, suaves, que formam espuma, que saoc especial-
mente eficazes na limpeza, por lavagem manual, de louga, no-
meadamente de pratos, copos, panelas, frigideiras, etc. com
dgua de lavar a temperatura ambiente, bem como, evidentemente,
com agua a temperaturas elevadas e muito elevadas. As formu-
lagdes do invento sdo suaves para as mdos e sdo limpidas e
homogéneas. No entanto a limpidez e a homogeneidade podem
muitas vezes ser melhoradas pela inclusdo de, por exemplo,
solvente organico e/ou hidrdétropos, e estes e outros aditivos
facultativos podem também ser incluidas nas composicdes em

gquantidades que ndo prejudicam as propriedades desejaveis.
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(C) Solvente Organico

Pode-se incluir na composigédo
solventes organicos cosmeticamente aceitdveis, normalmente
alcodis inferiores, tais como etanol, propanol, isopropanol,
propilenoglicol, ou suas misturas, devido ao seu efeito di-
luente, de abaixamento do ponto de limpidez e devido ao seu
efeito solubilizante para quaisquer componentes que ndo sejam
facilmente soluveis no meio aquoso principal. A gquantidade
de solvente, quando presente, limitar-se-a& normalmente a cer-
ca de 10%, de preferéncia 8%, e especialmente a aproximadamen-
te nao mais de 6% da composicdo, nomeadamente de 2 a 5%. O

etanol é o solvente orgdnico preferido.

(D) Hidrdtropo

Para auxiliar a solubilizar va-
rios componentes da composigdo, a manter um baixo ponto de
limpidez e possivelmente a modificar a viscosidade, é usual
incluir-se uma substdncia hidrotrdpica na composicido. Os hi-
drdtopos tipicos incluem principalmente ureia e os sais de
alquil inferior aril sulfonato, tais como xileno sulfonato
de sddio, xileno sulfonato de potdssio, cumeno sulfonato de
sédio, xileno sulfonato de amdénio e afins. Pode-se também
utilizar misturas de dois ou mais hidrdtropos. O hidrdtropo,
quando utilizado, estd geralmente presente em quantidades in-
feriores a cerca de 8%, de preferéncia inferiores a cerca de

6%, nomeadamente de 1 ou 2 a 6%.
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(E) Outros Aditivos Facultativos Funcionais e Estéticos

Pode-se também incluir viarios
outros materiais nas presentes composic¢des devido aos seus
desejdveis efeitos funcionais ou estéticos. Entre estes, sao
frequentemente muito Uteis aqueles materiais utilizados para
aumentar a macieza da composicdo detergente para as maos,

nomeadamente proteinas soldveis em dgua.

Embora os solventes, incluindo a
agua, tendam a tornar os produtos em liquidos limpidos e trans
parentes, é por vezes desejavel opacificd-los ou torni-los
com aparéncia nacarada. Para esse fim poder-se-34 utilizar
agentes o pacificadores, por ex., acido behénico ou uma com-
posigdo para nacarar ou perlescente, nomeadamente uma mistu-
ra aproximadamente igual de éster de &cido gordo superior de
polietoxi-etanol, alcanolamida de &acido gordo de dleo de coco
e lauril éter sulfato de sddio. O acido gordo superior tera
normalmente de 10 a 18 dtomos de carbono e o teor em polieto-
xi serd de 1 a 20, de preferéncia 1 a 10 grupos etoxi. A al-
canolamida serd de preferéncia etanolamida, mas também pode

ser misturada com isopropanolamida.

Outros componentes adjuvantes

das presentes composi¢des incluem perfumes; sequestantes, por
ex., etileno-diamino-tetracetato de mono-hidrogénio, etileno-
diaminotetracetato tetrassddico, nitrilotriacetato trissddico;
bactericidas, por ex., triclorocarbonilidd, tetracloro sali-
cilanilido, hexaclorofene, clorobromosalicilanilido; anti-
-oxidantes; espessantes, por ex., carboximetil celulose de
sédio, poliacrilamida, musgo irlandés; corantes:; pigmentos
dispersiveis em &dgua; sais, por ex., sulfato de sédio, sulfa-
to de magnésio, na forma de hepta-hidrato ou anidro, cloreto
de sodio; conservantes, tais como formaldeido ou perdxido de

hidrogénio, modificadores de pH, etc.
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A guantidade total dos aditivos
adicionais ndo é normalmente superior a cerca de 20% da com-
posigdo, de preferéncia excedendo 15%, enquanto que a quanti-
dade de qualquer ingrediente individual ndo exceda geralmente

10%, especialmente 5% e, por norma, n3o mais de 2 ou 3%.

Na memdria descritiva anterior
das composigdes deste invento e dos varios adjuvantes utili-
zaveis nelas, e nas reivindicagdes, embora se mencionem cons-
tituintes individuais para vdarias classes ou tipos de compo-
nentes, cabe no ambito do invento a utilizacdo de misturas
deles, tais como misturas de dois ou trés detergentes anidni-
Cos ou misturas com os detergentes ndo idnicos, tanto possi-
velmente com outros detergentes anidnicos como ndo idnicos
conhecidos na técnica da especialidade, misturas de materiais

para os cuidados da pele e misturas de solventes entre outros.

Por exemplo, os presentes inven-
tores descobriram, que, em detergentes e, em determinadas cir-
cunstancias, os agentes tensio-activos a base de parafino-sul-
fonato, tais como (ClZ—ClB) parafino sulfonato de sddio ou
magnésio, normalmente em conjunto com quantidades menores de
ClO—C18 alquil éter etilenoxi-sulfatos da fdérmula R(OC2H4)n—
OSO3M, em que n é 1-10, de preferéncia 1-5, nomeadamente 2
ou 3, R é alquilo contendo 10 a 18 &atomos de carbono, de pre-
feréncia 12 a 15 atomos de carbono, e M é um catido, de pre-
feréncia sddio, potdssio ou amdénio, ou magnésio, juntamente
com um estabilizador de espuma ndo idnico de éxido de amina,
de preferéncia d6xidos de monoCg-C, ¢ alquil di-—(Cl—C4 alquil
ou Cl—C2 alcanolamina), podem ser utilizados com os alquil
poliglicosideos descritos anteriormente, para gue se alcancem
também boas caracteristicas de espuma e de remocdo de gordura.
Especificamente, sao muito eficazes as composicdes que contém
de 13 a 18% de parafino sulfonato, 4 a 6% de hepta-hidrato de
sulfato de magnésio, 2 a 4% de éxido de amina, 9 a 13% de
alquil poliglicosideo (C9—Cll alquil poliglicosideo com 1, 2

a 3 unidades glicosideo), e 0 a 8% do alquil éter sulfato.
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As viscosidades das composicdes
detergente podem ainda ser alteradas pela adigdo de agentes
espessantes, tais como gomas e derivados da celulose. As pro-
priedades de viscosidade e fluxo do produto devem ser de mo-
do a tornéd-lo deramdvel de uma garrafa e ndo tdo diluido que
tenda a esguichar ou derramar demasiado rapidamente, dado
normalmente devem ser utilizadas na prdtica apenas pequenas
quantidades de detergente liquido. Verificou-se serem iteis
viscosidades de 20 a 1000 centipoise (viscosimetro "Brookfield"
fuso n2 1, 12 rpm), sendo preferidas as de 100 a 500 cps, sen-
do considerada a melhor pelos consumidores uma viscosidade de
cerca de 200 centipoise, embora a viscosidade ligeiramente

inferiores, por ex 100 cps., a aceitagdo pelo consumidor

]

seja quasSe igual.

Na preparagao das formulacdes des-
critas, é normalmente preferido aquecer os constituintes de-
tergentes até uma temperatura um pouco elevada, por ex., 400
a 509C, misturando-se a seguir com a dgua e, eventualmente,
toda ou uma porgdo do etanol. Adicionou-se depois outros de-
tergentes anidnicos e ndo idnicos, ureia, amido, proteina e
outros adjuvantes, sendo os materiais mais volateis, nomeada-
mente perfumes, de preferéncia adicionados no fim e depois
do arrefecimento da composigcdo a uma temperatura prdxima do
ambiente. Normalmente, ao preparar detergentes opacos ou na-
carados, a mistura de nacarar serd também adicionada gquase no

fim a uma temperatura prdxima de ambiente.

Embora o método descrito para a
preparagdo das composic¢des seja o preferido, pode-se também
utilizar outras técnicas conhecidas, dependendo da composicao

detergente especifica.

O pH da formulagdo serd geralmen-
te quase neutro, por ex., 6 a 8 aproximadamente, de preferén-

cia cerca de 6,5 a 7,5.
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Os seguintes exemplos representa-

tivos, ndo limitativos, contribuirdo para uma melhor compre-

ensdo do presente invento.

EXEMPLO 1

Preparam-se

as seguintes compo-

sigodes:
Componente Operagado n@9.
1 2
Dodecil linear benzeno sulfonato de
Mg [Mg(DLBS)Z] 15,5 18
Alquil poliglicosideol) 20,5 18
Na DLBS 1,5 -
Monoetanolamida laurico/miristica (MEALM) 1,25 3
Dietanolamida l&aurica (DEAL) 0,75 1
Etanol (3A) 4,3 4,3
Cumeno sulfonato de sdédio (CSS) 0,7 0,7
Xileno sulfonato de sdédio (XSS) 2,4 2,4
Etileno diamino tetracetato de
mono-hidrogénio, sal trissddico (EDTAH) 0,08 0,08
Perfume 0,3 0,3
Corante 0,3 0,3
Agua, desionizada 9,5 9,5
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l)"APG 325" de Horizon Chemical, comprimento de cadeia hidrdé-

foba de 9 a 11 dtomos de carbono, média de 1,52 unidades gli-

cosideo.

Cada uma das composicgdes das ope-

ragdes 1 e 2 é avaliada pelos seguintes critérios:

(1) Estabilidade de emulsificacio

Estabilidade de emulsificac¢io de
dleo de trigo numa solugdo de agentes tensio-activos a 1% com
uma dureza de 50 ppm (Ca: Mg = 2:1), 100 ppm HCO3 -. Para o
teste, adiciona-se 0,20 g de dleo de trigo "Mazola" a 19,80 g
da solugdo (a 1%) de agentes tensio-activos diluida, gque se
colocam num frasco. O frasco é manualmente invertido 25 vezes
e deixado em repouso 5,0 min. A turvacdo é medida antes e
depois do teste num turvimetro "Hach" e calcula-se a altera-
gdo de turvagdo (NTU). Quanto maior por a turvacido, melhor é

a estabilidade de emulsido.

(2) Teste de mini-pratos

Uma solugdo diluida (a 1%) de
teste é titulada com sujidade "Crisco" (semente de algodio
hidrogenado) até um ponto limite de espuma sob agitacdo cons-
tante em agua de dureza de 50 ppm. Este teste mede o numero
total de pratos que podem ser lavados com a composicdo deter-
gente até acabar a espuma, isto é, antes de ndo haver mais

aparecimento de espuma no cimo da &dgua de lavar.
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(3) Teste de espuma em Tergotdmetro.

Agita-se uma solucdo diluida (a
0,1%) de teste num tergotdmetro padrdo, enquanto se adiciona
periodicamente pequenos discos cheios de lardo. Mede-se o nii-
mero de pequenos discos necessdrios para reduzir a altura de

espuma a 50 ml.

Em todos os anteriores procedimen-
tos de teste utilizou-se agua a temperatura ambiente (75 a
809F, fZSQC) para diluigdo e para lavagem. Os resultados dos
testes para as composigdes das operacdes nos. 1 e 2 e os re-
sultados para as duas melhores composigdes liquidas de accao
ndo reforgada comerciais para lavagem de louca sao indicados

no Quadro 1.

QUADRO 1
Limpeza do produto Estabilidade na
diluente formagdo de espuma
Composigao BEmulsificacao Tergotdmetro Teste de mini-
de teste (alteracdo em NTUs) #de pequenos pratos
discos # de unidades

Operacao n? 1 105 40,5 52
Operacdo nQ 2 202 38,5 55
Controle ne 1* 100 44 50

Controle no® 2** 8 36 51




5 = _18-
—

*controle 1: Melhor marca comercial de composicdo para lava-

**Controle 2:

gem manual de louga contendo agente tensio-acti-
vo anidnico; activador de espuma: hidrdtropos;

sais inorgdnicos; etanol; &gua

Segunda melhor marca comercial de composicdo
para lavagem manual de louga contendo; agentes
tensio-activos anidnicos; activador de espuma;

hidrétropo; sais inorgdnicos; etanol; &agua.

EXEMPLO 2

Prepara-se a seguinte composicdo:

Mg(DLBs)2
APG 325
MEALM

DEAL

Etanol (3a)
CSS

XSS

Ureia
EDTAH

Perfume

Corante

%, em peso
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Bgua, desionizada a perfazer 100

que se sujeita aos procedimentos de teste descritos anterior-
mente no Exemplo 1, mas utilizando-se &gua a uma dureza tanto
de 50 ppm como de 150 ppm. Para além disso, a composicdo é

sujeita aos seguintes testes adicionais:

(4) Teste de Remogdo de Gordura (taca)

Este teste mede a quantidade re-
mogao de sujidade gordurosa (lardo) da superficie de uma pro-
veta de plastico. Neste teste espalha-se 0,55 a 0,60 g de
lardo nas paredes de uma proveta de plastico de 250 ml e a
proveta é a seguir cheia com 250 g de uma solucdo diluida a
1% da composigdo de teste. A composigdo de teste é agitada
mecanicamente com um agitador a 200 rpm durante 5 minutos. A
transmitancia percentual (% T) é medida por uma sonda dptica
de fibra a luz de 490 nm, utilizando-se um colorimetro "Brin-
kman PC 800". Quanto menos por o valor de ¥ T a medida que o
tempo avanga, melhor é a capacidade de remocdo de sujidade
gordurosa da composigao de teste. Este teste, no entanto, é
apenas valido para composic¢cdes que sdo inicialmente suficien-
temente limpidas para serem padronizadas a um grau de absor-

véncia zero com o colorimetro PC 800.

(5) Teste de remogdo de gordura modificada (taca)

Modifica-se o procedimento des-
crito para o teste de remocgao de gordura (5) utilizando-se
gordura de "hamburger" como sujidade e agua da torneira a
1059F (40¢9eC) para diluicio.
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(6) Remocdo de Sujidade “"Baumgartner"

Este teste mede igualmente a ca-
pacidade de uma solugdo diluida (a 1%) em agua de dureza de
50 ppm ou 150 ppm para remover sujidade gordurosa (lardo) de
uma superficie de teste (uma l&mina de vidro limpa de 2,5 cm x
0,1 cm). A sujidade é aplicada espalhando-se cerca de 0,2 a
cerca de 0,3 g de lardo em cada lamina de vidro limpa. As 1la-
minas sujas sdo limpas numa solug¢do de produto a 1%, mergu-
lhando a lamina suja na solugdo 600 vezes. A solucdo é manti-
da a temperatura ambiente 249C (759F). Apds lavagem, as lami-
nas sao secas num secador durante duas horas. A diferenca em
peso do lardo antes e depois do processo de limpeza é tida
como uma medida de remogdo de gordura; gquanto maior for a di-

ferenca, mais eficaz é a composicdo detergente.

Os resultados dos testes sao indi-
cados no Quadro 2 juntamente com os resultados obtidos para
os mesmos dois produtos comerciais (Controle 1 e Controle 2)

utilizados no Exemplo 1.
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TESTES PARA REMOCAO DE GORDURA DILUIDA

Teste

Teste de taca (%T)

50 ppm

150 ppm

Baumgartner (remocdo g.)

50 ppm

150 ppm
Emulsificacdo (NTU)
50 ppm

150

Teste de taga Modificada

(% de sujidade removida)

Miniprato ("crisco")
50 ppm

150 ppm
Tergotdmetro ("crisco'")

50 ppm
150 ppm

Tergotdmetro (Gordura)

50 ppm

150 ppm

Controle 1 Controle 2 Exemplo 2
28,2 99,8 --1)
9,5 25,7 —_
0,11 0,003 0,14
0,12 0,067 0,18
100 15 -=2)

100 75 _
97 20 98
TESTES DE ESTABILIDADE DE ESPUMA
51 41 57
-=3) --3) 55
13,2 10,5 13,2
12,2 9,0 7,8
5,6 3,5 4,6
5,3 3,9 3,9
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)solugéo demasiado turva para leitura

) ~ . Ce .
solugdo demasiado turva para valor inicial preciso

3)

ndo houve medicgdo
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REIVINDICACOES:

la. - Processo para a preparacio
de uma composigdo detergente liquida para lavagem de louca,
com caracteristicas de formagdo de espuma estdvel e que é
eficaz na remogdao de sujidades gordurosas a temperatura am-

biente, caracterizado por se incluir na referida composicio:

(A) cerca de 30 a 50%, em peso, de um sistema de agen-

tes tensio-activos contendo

(1) cerca de 35 a 65%, em peso, de um sal de magné-
sio de um agente tensio-activo anidnico de Clo-—C16 algquil ben-

zeno sulfonato;

(2) de 0 a cerca de 15% de um sal de metal alcalno
de um agente tensio-activo anidnico de ClO—ClGalquil—benzeno

sulfonato;

(3) de cerca de 35 a 65%, em peso, de um alquil
mono- ou poglicosideo tendo de 9 a 13 dtomos de carbono, em
média, na cadeia alguilo, e um grau médio de polimerizacio

na gama de cerca de 1 a cerca de 3:

(B) cerca de 0,5 a cerca de 6%, em peso, de um siste-
ma de estabilizagdo de espuma contendo, pelo menos, uma alca-

nolamida inferior de acido alcandico superior;

(C) até cerca de 10%, em peso, de um solvente organico

pouco irritante:
(D) até cerca de 8%, em peso, de hidrdtropo;

(E) até cerca de 20%, em peso, no total de um ou mais

aditivos facultativos escolhidos entre agentes queliferos ou

sequestrantes, agentes corantes pigmentos, perfumes, bacteri-
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cidas, fungicidas, conservantes, agentes filtrantes solares,
modificadas de pH, agentes tampdo de pH, opacificadores, an-

ti-oxidantes, espessantes, proteinas e agua a perfazer.

22, - Processo de acordo com a
reivindicacado 1, caracterizado por se incluir na referida

composigao

(A) de cerca de 33 a 42%;
(B) de cerca de 1 a 5%;
(C) de cerca de 2 a 5%;
(D) de cerca de 1 a 6%:
(E) até cerca de 10%;

(F) agua a perfazer.

32, - Processo de acordo com a
reivindicacao 1, caracterizado por o sistema tensio-activo
(A) consistir em (1) de cerca de 45 a 58% de um sal de magné-
sio de um ClO a C12 alquil benzeno sulfonato, (2) até cerca
de 5% de sal de sdédio de ClO a C12 algquil benzeno sulfonato,
e (3) de cerca de 40 a 60% de um alquil poliglicosideo tendo
cerca de 9 a 11 Aatomos de carbono no grupo alquilo e cerca

de 1, 2 a 3 unidades glicosideo.

48, - Processo de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado por o sistema de estabilizagao
de espuma (B) consistir em, pelo menos, um composto seleccio-
nado do grupo formado por dietanolamida laurico, mono-etano-
lamida laurica, dietanolamida miristica, monoetanolamida mi-

ristica, coco-dietanolamida e coco-mono-etanolamida.




reivindicacdo 4,

58, - Processo de acordo com a

caracterizado por o sistema de estabiliza-

¢ao de espuma (B) consistir em cerca de 1 a 5% da composicdo.

Lisboa,

17 de Agosto de 1989

N

J. PEREIRA DA CRuUZ

Agante Oficial da Prepriscads Industrial

RUA VICTOR CORCON, 10-A, 1.
1200 LISBOA




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

