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A talalmény lényege az, hogy az axidlis
csepldszerkezettel (5) erre merSlegesen
szallito tisztitoszerkezetek (21, 28) vannak
Osszekotve, amelyek egy, az axialis cséplé-
szerkezetben (5) Aagyazott, a tisztitdszerke-
zetek szallitdsi irdnydra merdleges tengely
(15) koriil felhajthatok.
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A taldlmany egy olyan tisztitdszerkezet-
tel ellatott onjard arato-cséplégépre vonat-
kozik, amely hordoz6 jarmiibol es erre felépi-
tett magtartalybdl all, emellett az alvdzra
egy axialis cséplészerkezet és egy ehhez képest
széles vagoasztal van oldhatdan felerésitve.

Az Ggynevezett kozati és vasiti {irszelvény
sziik hatarok kozé korlatozza az araté-cséplé-
gép kills6 meéreteit, ugyanakkor a mezé-
gazdasag igényli a nagyteljesitményii arato-
-csépldgépeket. Ebbél kiindulva az araté-
-cséplégépek vagoasztalat szélesebbre készi-
tik a megengedett kéziti és vasati drszelvény-
nél, és emiatt kozati vagy vasati szallitaskor
a vagoasztalt leszerelve és az alapgéptdl
kitlonvalasztva széallitjak. A vagoasztalt igy
ugyan szélesebbre lehet késziteni, de a vago-
asztal altal levagott terményt fel is kell dol-
gozni, azaz az atbocsatd képességet végiil
is maguk a cséplszerkezetek korlatozzak,
mivel az arato-cséplfgépen belilli méreteik
a kozhti és a vasiti {irszelvényen belil
maradnak. Ezen hatranyok kikiiszobslésére
ismeretes olyan arato-cséplégép, amelynek
egyrészt a koziti vagy vasati szallitdsa
nagyobb nehézségek nélkill lehetséges, mas-
részt a cséploszerkezetek €és a vagdasztal
méretei szabadon valaszthatok,és igy a nagy
teljesitmény kovetelményét ki lehet elégiteni.
Egy ilyen araté-csépldgépnél az axidlis csépld-
és szétvalaszto szerkezet mint kilon egység
van beépitve a hajtotengely elé, a ferde fel-
hordé és a vagdasztal kozé, és az ezekhez a
szintén o6nallé egységként kialakitott szer-
kezetekhez oldhatéan van hozzaerdsitve. Az
arato-cséplégép hordozé jarmiive hordozza
még a szeleld szerkezetet és a magtartalyt
is. Igy a hordozé jarmii a szerkezeti egységek
leszerelése utan is csak nehezen lenne al-
kalmazhato mas célra. Tovabbi hatrany ab-
ban van, hogy a magtartaly nagysagat a szele-
16 szerkezet beépitése erdsen korlatozza.

A jelen taldlmany a fentebb ismertetett
tipusti arato-cséplégép kialakitasanak problé-
majat agy oldja meg, hogy a vele szem-
ben tamasztott kdvetelményeket, ami a hor-
dozé jarmii univerzalis bevethei8ségét ¢s a
nagy tartalykapacitast illeti, megnyugtatd
maodon elégitse ki.

Ezt a taldlmany szerint (gy érjiik el, hogy
az axialis csépldszerkezethez rd merdlegesen
szallité tisztitoszerkezetet kapcsolunk. fIgy
a tisztitoszerkezet egy, a feladasi tartomanya-
ba es@, éspedig a tisztitoszerkezet szalli-
tasi irdnyara merGlegesen elrendezett, az axi-
alis csépl6észerkezetben csapagyazott tengely
koriil elfordulhat. fgy az az elény adddik,
hogy lényegesen nagyobb magtartaly szerel-
heté a hordozo jarmiire, mig a tisztitoszer-
kezet magén a jardkeépes alvazon kivil van
elrendezve.

Tovabbi elény szarmazik abbol, hogy az
axialis csépl6szerkezet és tartozékai, vala-
mint a magtartdly leszerelése utan a hor-
doz6 jarm{i méas célra is felhasznalhato,
példaul ekét hordozhat.
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A taldlmany masik ismérve az, hogy az
elforditast biztositéo tengely csigalevéllel és
egy ehhez csatlakozd dobodlapatos adagold-
val van ellatva. Igy lehet8ség van az axialis
csépldszerkezettd! érkezd terményt egyszerfien
tovabbitani a tisztitészerkezethez.

Célszerii a tisztitoszerkezet olyan kivi-
tele, hogy egy hengeres forgd elGtisztitébd!
és egy ez alati elhelyezett sikrostélyos szele-
16b61 alljon. A forgd el6tisztité szem- és
pelyvatartomdnyra van felosztva. A sikros-
télyos szeleld egyenletes terhelését ferde hely-
zetben végzett csépléskor is biztositani lehet,
mivel egy, a menetirdnyba mutaté tengely
koriil a szerkezet elfordithato. Tovabbi elonyt
jelent, hogy az egész tisztitoszerkezet 6nma-
gaban ismert eszkdzokkel 4llithato aszerint,
hogy hegy- vagy lejimenetben miikédik.

Szerkezeti szempontbdl a forgé el6tiszti-
té6 egy,a hazaban csapdgyazott rotorbél 4ll,
amelynek felvevérésze szallitocsigaként van
kiképezve, ahol a rotort kériilvevé haz felsd
fele a szdllitast irdnyba emelkedé vezetd-
elemekkel van elldtva, alsé felében pedig ros-
taszerii kiképzésii. Az axidlis cséplészerke-
zet kbzuti szallitasahoz elényos, ha az axiélis
csépldszerkezet hdza olyan széles, mint ami-
lven mély az egész tisztitoszerkezet. Ha
ugyanis az axialis cséplészerkezet koziti
szallitasa egy kiilon kocsival torténik, a vele
Osszekapesolt tisztitdszerkezet, amely kozuti
szallitashoz fiiggbleges helyzetbe felhajthato,
nem joglal el szélességében tébb helyet, mint
maga az axidlis csépldszerkezet.

A kovetkez6kben a talalmanyt kiviteli pél-
da kapcsén, vazlatos rajzok alapjan ismer-
letjitk részletesebben.

A rajzon

az 1. abra egy taldlmany szerinti arato-cséplé-
gép elejének oldalnézete,

a2 4bra az |. abran bemutatott rész feliil-
nézete és

a 3. abra a 2. abra IH—III vonal menti met-
szete.

Az abrakon [ hivatkozdsi szdmmal jeldltik
az 6njard arato-cséplégép hordozéd jarmiiveét,
amelyre 2 magtartily van felerdsitve. Az
eliils 3 hajtotengely elétt az 1 hordozd
jarmii 4 harompont-feliiiggesztésse! rendel-
kezik, amely segitségével az 5 axialis csépls-
szerkezet oldhatdéan van az | hordozo jarmi-
hoz erfsitve. Maga az 5 axidlis cséplészer-
kezet hordozza a b6 vagoasztalt. A 6 vagoasz-
taltol a 7 kézhensd adagoloé abba a 8 hazba
juttatja a terményt, amelyben az 5 axialis
cséplbszerkezet van csapagyazva. Az 5 axialis
csépldszerkezet rotorjdnak forgdsa kozben a
szemestermény a beépitett vezetGelemek segit-
ségével ezek koriil, a 2. abran lathaté modon,
csavarvonalban jobbfelé halad, és ekdzben
a rotor aljan lévé 10 cséplékosarral iitkdzve
kicsépiddik. A kicsépelt szalma a 8 haz 9 nyila-
san keresztiil renddé formélva a tarlora hul-
lik, mikézben a tisztitatlan termény a 3. dbran
lathato moédon a 10 cséplSkosaron keresztiil
& 8 haz 11 valydjaba keriil. Ebben a 11 valya-
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ban a 12 gyiijtécsiga van, amely a terményt
jobbfelé, egy 13 dobolapatos adagolohoz
szallitja, amint az a 2. 4brabél kitlinik. A 12
gylijtdcsiga €s a 13 dobélapatos adagold
kozbs 14 tengellyel rendelkezik. A 14 tengely-
lyel parhuzamosan, mégpedig ahhoz képest
oldalirdnyban eltoltan a 8 hazban tovabbi 15
tengely van csapagyazva, amelynek kb. a fele
talnyulik a 8 hazon. Ez a 15 tengely legalabb
a 8 hazban csapdgyazott részén 16 csiga-
levelekkel van ellatva, hogy a 13 dobélapétos
adagolé altal a 11 valyabol kihordott terményt
jobbra, a 8 hazbdl kifelé szallitsa. Amint azt
a 2. abra mutatja, a 15 tengely 8 hazbdl kinyu-
16 része egy nagyjahol hengeres 17 hazat hor-
doz, amely a 15 tengely koriil elfordulhat,
mégpedig 18 munkahenger segitségével,
amelynek dugattyija a 17 hazhoz, hengere
pedig a 8 hazhoz van ergsitve. A hengeres 17
hazban van a 19 szem- és 20 pelyvatartomany-
ra felosztott forgd 21 el6tisztito, amelynek
behlzorésze 22 behiizocsigakent van kialakit-
va. Egyébként a forgé 21 eltisztitd 23 lapa-
tokkal ellatott 24 rotorbdl, valamint az ehhez
rendelt 25 vezets- és szallitoelemekbdl All,
amelyek a hengeres 17 hdzzal vannak egybe-
épitve.

A 16 csigalevelek altal szallitott termény
26 dobélapatos adagoléhoz jut, amely a 15
tengely 8 hazbdl kiallé részére van felszerel-
ve. Ez a 26 dobédlapatos adagolé a 22 be-
hlizécsigdhoz dobja a terményt, ahonnan az
a forgd 21 el6tisztitohoz keriil és egy els6 tisz-
titason megy keresztiil. A szallitasi iranyt
tekintve hatrafelé elmozduld szalma a henge-
res 17 hazbdl a tarlora hullik, mikézben a
27 rostafenéken athullé szemek egy,a felépité-
sét tekintve onmagaban ismert 28 sikrostélyos
szeleldre esnek. A 28 sikrostélyos szeleld a for-
g6 21 eldtisztito alatt, a rotor 29 tengelye koriil
elfordithatéan van felfliggesztve, és lejtmenet-
ben végzett csépléskor sulya révén gy all be,
hogy biztositja az egyenletes szemterhelést
a rostdn, és {gy optimalis tisztitast lehet
elérni.

Koézati szallitashoz a 6 vagoasztalt az 5
axialis cséplészerkezettol, illetve a 8 haztol
levalasztjuk és egy kiilon véagoasztal-szal-
litd kocsira rakjuk. Ezutdn a 8 hazat is le-
szereljiik a harompont-fiiggesztd szerkezetr6l
és egy masik kocsira tessziik, mikézben az
egész tisztitoszerkezetet a 15 tengely koriil
felhajtjuk. Igy az kozhti szallitasnal nem
szélesebb, és nem foglal el tobb helyet, mint
maga a 8 haz. Emiatt van a 31 tovabbito-
szerkezet a 2 magtartalyhoz oldhatéan, il-
letve &sszecsukhatéan csatlakoztatva.

Megemlitendé még, hogy a 8 haz henge-
res 17 hazba vezeté atlépdnyilasai egy 30
csédarabbal vannak athidalva, ahol a 30 csé-
darab a 8 haz oldalfaldhoz mereven van
hozzaerdsitve, és masik végén tdmitetten csat-
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lakozik a hengeres 17 haz faldhoz, amely itt
sikszeriien van kiképezve.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Onjaro arato-cséplogép tisztitéberen-
dezéssel, ahol az arato-cséplégép hordozo
jarmiibél és erre felszerelt magtartdlybdl all,
emellett a hordozé jarmiihdz oldhatéan
axialis cséplGszerkezet és egy ehhez képest
széles vagoasztal van csatlakoztatva, azzal
jellemezve, hogy az axialis cséplfszerkezet
(5) ra merGlegesen szdllito tisztitdszerkeze-
tekkel (21, 28) van 6sszekotve.

2. Az 1. igénypont szerint 6njaré arato-
-cséplogép, azzal jellemezve, hogy a tiszti-
toszerkezetek (21, 28) egy, a feladasi tar-
tomanyukba esd, mégpedig szdllitdsi irdnyuk-
ra merGlegesen elrendezett, az axidlis csép-
l6szerkezetben (5) csapédgyazott tengely (15)
koriil elfordithatok.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti onjaré
arato-cséplégép, azzal jellemezve, hogy az el-
forditast biztositd tengely (15) csigalevéllel
(16) és egy ehhez csatlakozé dobdlapétos
adagoldoval (26) van ellatva,

4. Az 1-—3. igénypontok barmelyike sze-
rinti 6r.jard aratd-cséplégép, azzal jellemezve,
hogy a tisztitoberendezések forgo hengeralaki
el6tisz1itobol  (21), és ezalatt elhelyezett
sikrostélyos szelelébol (28) allnak.

5. Az 1—4. igénypontok barmelyike szerinti
onjaro arato-cséplégép, azzal jellemezue, hogy
a forgc el6tisztito (21) szem- (19) és pelyva-
tartomanyra (20) van felosztva.

6. Az 1—5. igénypontok barmelyike sze-
rinti 6njaro arato-cséplégép, azzal jellemezve,
hogy a sikrostélyos szelelé (28), egy,a menet-
irdnnyal parhuzamos tengely (29) koril
elfordithato.

7. Az 1—6. igénypontok barmelyike sze-
rinti 6njard aratd-csépl8gép, azzal jellemezve,
hogy a teljes tisztitoszerkezet (21, 28) délés-
szbge hegy- vagy lejtmenetben 6nmagaban
ismert eszkdzokkel allithato.

8. Az |—7. igénypontok barmelyike sze-
rinti 6njaro arato-cséplégép, azzal jellemez-
ve, hogy a forgd elGtisztito (21) olyan, haz-
ban (17) csapdgyazott rotorbol (24) all,
amelynek felszed6 része széllitdcsigaként
(22) van kialakitva, ahol a rotort (24) kériil-
vevé hdz (17) felsd része a szillitasi irany-
ban emelkeds vezet3elemekkel (25) van ellat-
va, also része pedig rostaszeriien van ki-
képezve.

9. Az 1—8. igénypontok barmelyike sze-
rinti 6njard aratoé-cséplégép, azzal jellemezve,
hogy az axidlis cséplGszerkezet (5) haza (8)
a menetirdnybol nézve kb. olyan mély, mint
amilyen magas a teljes tisztitoszerkezet
(21, 28).

2 lap rajz, 3 abra
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