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Przedmiotem wynalazku jest podgrzewacz zitomu
uzywanego do wytopu stali, wykorzystujac do tego
celu cieplo zawarte w spalinach uchodzacych do

komina.
Przy stosowanej

najczeSciej obecnie metodzie 5

wytopu stali znanej pod nazwg metody Siemens-
Martina uzywa sie dugej iloSci zlomu, ktéry jest
tadowany do pieco6w siemensowskich w postaci do-
starczonej do huty lub sprasowanego w bele W
prasach hydraulicznych. Wada tego sposobu poda-
wania zlomu jest jego temperatura, r6wna tempe-
raturze otoczenia. '

Zimny zlom zalodowany do pieca zaczym zosta-

nie stopiony musi

byé ogrzany do temperatury

topnienia kosztem ciepta z dostarczonego w tym ;g
celu gazu czadnicowego. Na ogrzanie zuzywa sie
okolo 0,118 kcal na kg zlomu, czyli 118 kcal na
stopien i na tone zlomu (bez ciepta topnienia). Zu-
zycie ciepta potrzebnego na ogrzanie wsadu wielo-
tonowego jest bardzo duze co przy jednoczesnym o
bardzo malym wspoélczynniku sprawno$ci cieplnej

pieca wymaga bardzo pokaznej

iloSci gazow,

i najwazniejsze, na ogrzanie wsadu zimnego trzeba
stosunkowo duzego czasu grzania.

Celem niniejszego wynalazku jest usuniecie tych o5
wad przez zastosowanie podgrzewania wstepnego
zlomu wykorzystujac do tego celu cieplo spalin
uchodzacych do komina 2z podgrzewnic piecow
simensowskich, przez co oszczedzaé bedzie sie
ciepto w piecu podczas wytopu i skraca¢ czas 3o
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wytopu, co jest glownym celem wynalazku.
‘Wstepne ogrzanie zlomu do temperatury 600—
800°C (bez wydatku dodatkowego ciepta) pozwoli
na skrécenie czasu podgrzewania i topienia ztomu
w piecu przez co skraca sie czas calego wytopu,
a wiec zwieksza sie ilo§¢ wytop6w na dobe z pie-
ca. W nastepstwie tego zmniejszajg si¢ koszty pro-
wadzenia pieca przypadajgce na jedng tone wy-
topionej stali, co jest dodatkowym zyskiem.

Podgrzewacz zlomu wedlug wynalazku .jest
przedstawiony na rysunku, w przekroju pionowym
wedlug fig. 1 i poziomym wedlug fig. 2. Znajduje
sie on w kanale spalinowym 4 miedzy zasuwg 3
a kominem 8 w odleglo$ci okolo metra od zasuwy.
Do ogrzania wsadu 5 umieszczonego w podgrzewa-
czu stuzg gazy spalinowe uchodzace z podgrzew-
nic 1 przez kanaly 2 i zasuwe 38 do komina. Na
drodze spalin ustawia sie bloki sprasowanego zlo-
mu w kanale, ktéry w tym miejscu jest rozsze-
rzony i podwyzszony. Gazy po przejéciu przez pod-
grzewacz wchodza do kanatu 7 i tedy do komi-
na 8. Celem zaladowania i wyladowania zlomu
musimy otworzyé dwie pary drzwi 9 i 10, pierw-
sze przez otworzenie i obrbécenie w zawiasach
i wylozenie ich na ziemi lub na podpérkach, dru-
gie za$§ 9, przez uklad blokéw z linami lub tan-
cuchami.

Po otworzeniu podgrzewacza, przy pomocy chwy-
tu kleszczowego (nozycowego) diwigiem lub suw-
nicg nastepuje zaladowanie zimnego lub wylado-
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wanie ogrzanego zlomu. Ziom do podgrzewania
musi byé sprasowany w bele w prasach hydra-
ulicznych. Ilo§¢ wsadu do podgrzewacza Zalezy od
wielko$ci pieca siemensowskiego i stopnia wyko-
rzystania ciepla spalin w podgrzewnicach pieca —
im bedzie wiecej i cieplejszego gazu wylotowego
z podgrzewnic tym wiecej mozna zaladowaé wsadu
ztomowego do podgrzewac:za.

5

4
Zastrzezenie patentowe

Podgrzewacz zlomu do wytopu stali, znamienny
tym, ze komora grzewcza wsadu stanowigcego
bloki sprasowanego ziomu metalowego znajduje
sie w przewodzie odlotowych gazéw spalinowych
z pieca lub stanowi element tego przewodu.
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