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Procédé de réalisation d’un bijou comportant un végétal naturel et bijou

ainsi obtenu

La présente invention concerne un bijou et en particulier un bijou
comportant au moins un végétal naturel et un procédé de réalisation d’'un tel
bijou.

Dans le domaine de la joaillerie, en particulier de la haute joaillerie, la
fabrication de bijou fait appel a des techniques minutieuses et utilise des
matériaux des plus rares et précieux.

Pour diversifier les créations, les végétaux sont apparus étre des
matiéres premieres intéressantes : bien qu’ils ne soient pas rares en eux-
mémes, leur beauté est éphémeére et nécessite de développer des techniques
minutieuses pour pouvoir les exploiter dans un tel contexte.

Utiliser de tels matériaux dans des bijoux implique ainsi de pouvoir
leur conférer une pérennité et stabilité dans le temps.

Pour cela, des techniques de stabilisation des vegétaux ont été
développées.

Toutefois, dans le cadre d'un bijou, une difficulté est aussi de pouvoir
monter, assembler, un végétal stabilisé sur une monture en métal, en particulier
en un alliage de métal précieux.

Enfin, un tel bijou doit aussi de préférence pouvoir résister aux
différents facteurs liés au comportement de la personne qui porte le bijou, par
exemple sa transpiration, ou divers types de mouvements du corps, ou encore
a une application de parfum. A cet effet, il est par exemple souhaitable qu’un tel
bijou résiste a un test de chaleur humide (c'est-a-dire par exemple a une
exposition d’environ 40°C a environ 90% d’humidité pendant plusieurs heures,
voire plusieurs jours).

L’'objet de la présente demande vise a résoudre au moins en partie
les inconveénients précités, menant aussi a d’autres avantages.

A cet effet, est proposeé, selon un premier aspect de l'invention, un
procéde de réalisation d’'un bijou comportant les étapes suivantes :
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- fourniture d'un corps de bijou en alliage de métal précieux ;

- fourniture d’au moins un végétal stabilisé ;

- fourniture d’au moins un support de végétal ;

- assemblage du végeétal stabilisé avec le support de vegétal
comportant une étape de collage du végétal stabilisé sur une face

du support de vegétal ;

montage et fixation du support de végétal, sur lequel le végétal
stabilisé est colle, sur le corps de bijou.

On entend par exemple ici par alliage de métal précieux tout alliage
contenant de I'or a hauteur d’au moins 375 %o (375 milliémes — soit 9 carats
(ct)), voire de préférence au moins 583 %o (583 milliémes — soit 14 ct), voire de
préférence au moins 750 %o (750 milliemes — soit 18 ct); ou tout alliage
contenant du titane ; ou encore tout alliage contenant de l'argent ; ou encore
tout alliage contenant du platine.

Le corps de bijou peut avoir un aspect mat ou brillant.

Le corps de bijou comporte par exemple un anneau de bague, une
tige de boucle d'oreille, une épingle de broche, un élément de bracelet ou de
montre ou de collier, une armature de pendentif, un arc de diademe, ou encore
une boucle de ceinture ou autre.

Un végétal désigne ici tout élément de plante naturel : par exemple
un pétale de fleur, une feuille, un brin d’herbe, un épi ou autre.

Le vegetal est ici stabilise, c’est-a-dire qu’il a subi un traitement de
stabilisation, connu en soi, qui permet une conservation du végétal pendant
plusieurs années proche d'une apparence originelle, comme s’il venait d’étre
cueilli.

L’étape d’assemblage du veégétal stabilisé avec le support de végétal
comporte avantageusement une étape d’application, et de collage, du vegétal
stabilisé sur une face du support de végétal.

Le support de végétal est par exemple en alliage de métal précieux,
comme par exemple tout alliage contenant de I'or a hauteur d’au moins 375 %o
(375 milliemes — soit 9 carats (ct)), voire de préférence au moins 583 %o (583
milliémes — soit 14 ct), voire de préférence au moins 750 %o (750 milliémes —
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soit 18 ct) ; ou tout alliage contenant du titane ; ou encore tout alliage contenant
de I'argent ; ou encore tout alliage contenant du platine.

Il est par exemple du méme alliage que le corps de bijou.

Par exemple, le support de végétal est traité au moins en surface.

Par exemple, le support de végétal est en titane anodisé.

Un tel traitement permet de donner une couleur particuliere au
support de végeétal, par exemple une couleur différente de celle de I'alliage de
titane sans traitement particulier.

Il est ainsi possible de donner différentes couleurs au support de
végeétal en fonction du végétal stabilisé qui est destiné a lui étre appliqué.

De préférence, le support de végétal comporte au moins une partie
dont une face, délimitée par un contour, est configurée pour recevoir le vegétal
stabilisé.

Par exemple, cette partie du support de végétal comporte un
contour, voire une forme en volume, qui s'apparente a celle du végétal stabilisé
qui est destiné a lui étre appliqué.

Par exemple, au moins ladite face du support de végétal est
travaillée (C'est-a-dire par exemple courbée et/ou ciselée) pour former un relief
s'apparentant aux courbures naturelles du végétal stabilisé destiné a y étre
appliqué.

L’étape de fourniture d’au moins un support de végeétal concerne
alors par exemple en particulier un support de végétal comportant une face
travaillée pour former un relief s’apparentant a des courbures naturelles du
végeétal stabilisé destiné a y étre appliqué.

Dans un exemple de mise en ceuvre privilégié, le procédé comporte
possiblement une étape de scannage en ftrois dimensions du vegétal,
éventuellement stabilisé.

Pour cela, un scanner peut étre utilisé par exemple.

S’ensuit alors par exemple une étape de récupération d'un fichier
numerique correspondant.

Un tel fichier numérique comporte par exemple les informations

représentant un modele numeérique du végeétal en trois dimension.
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Puis par exemple, le procédé comporte une étape de fourniture du
fichier numérique a une machine de fabrication additive en trois dimensions.

Une telle machine peut aussi étre usuellement désignée par machine
de prototypage rapide.

Le procédé comporte alors en outre une étape de fabrication d’'un
modele, par exemple un modéle en cire.

Dans un exemple particulierement commode de mise en ceuvre, une
étape de surmoulage, par exemple par du platre, puis une étape de chauffage
du moule ensuite obtenu configurée pour faire fondre la cire permettent ainsi
d'obtenir un moule configuré pour produire au moins la face du support de
végeétal configurée pour recevoir le végétal stabilisé correspondant.

En outre, tous les végétaux d'une méme catégorie présentant des
courbures et reliefs pouvant étre trés semblable, le moule ainsi obtenu peut étre
utilisé pour produire des faces de support de veégétaux identiques pour
plusieurs vegétaux de cette méme categorie.

Par exemple, le contour de la face du support de végétal présente
une forme homothétique a un contour du vegetal stabilisé destiné a y étre
appliqué.

Par exemple, la face du support de végétal dépasse du veégétal
stabilisé qui y est appliqué de sorte a laisser une marge sur au moins une partie
du contour du végétal stabilisé lorsqu’il y est appliqué. Il est alors par exemple
possible d’ajouter un pavage dans cette marge.

Ainsi, le support de végétal comporte par exemple au moins une
partie qui ressemble au végétal qui lui est destiné.

Dans un exemple de réalisation intéressant, le support de végétal
comporte aussi une partie, appelée ici platine d’accrochage, qui est configurée
pour fixer le support de végétal au corps de bijou.

Ainsi, dans un exemple de reéalisation, le support de végétal
comporte une platine d’accrochage et une partie configurée pour recevoir le
végeétal stabilisé, voire deux parties configurées pour recevoir chacune un
végeétal stabilisé, voire trois parties configurées pour recevoir chacune un

vegetal stabilise, ou éventuellement davantage de parties.
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Les parties configurées pour recevoir chacune un végétal stabilisé
sont alors par exemple réparties a souhait autour de la platine d’accrochage par
exemple.

Dans une étape particuliére du procédé selon l'invention, le végétal
stabilisé est appliqué et collé sur la face correspondante du support de végétal.

A cet effet, une colle est par exemple déposée sur la face du support
de végetal puis le végétal stabilisé est déposeé sur la face encollée.

Selon une option intéressante, le procédé comporte en outre une
etape de vernissage du végétal stabilisé.

Une telle étape permet de protéger davantage le végétal stabilisé.

En particulier, s’il s’agit d’un bijou particulierement proche de la peau,
comme une bague ou un collier, une telle étape protege davantage le vegétal
stabilisé d’effets externes, comme par exemple liés a la transpiration du porteur
du bijou, ou a une pulvérisation de parfum, ou autre.

Une telle étape de vernissage comporte par exemple une étape de
laguage, voire en outre une étape d’encapsulation du végétal stabilisé.

Une étape de laquage désigne ici une étape d'application d'une
lague, par exemple pour donner une meilleure résistance au végétal et a
I'usage du corps de bijou.

La lague est de préférence transparente pour altérer le moins
possible les couleurs naturelles du vegétal.

Selon une option possible, la laque peut contenir une poussiére or ou
autres palillettes.

Selon une autre option possible, la laque peut étre configurée pour
donner un aspect relativement mat au végétal stabilisé, contribuant a lui donner
une apparence plus naturelle.

L’étape d’encapsulation, le cas échéant, vient en couche
supplémentaire apres la laque, par exemple pour encore améliorer la tenue
dans le temps du bijou.

Une étape d’encapsulation permet aussi d’améliorer la solidité du
végeétal stabilisé qui est, de nature, un élément tres fragile, par exemple qui se
déchire facilement.
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De méme, le matériau choisi pour I'encapsulation est de préférence
transparent pour altérer le moins possible les couleurs naturelles du végeétal.

Le cas échéant, I'étape d’encapsulation a donc lieu de préférence
aprés I'étape de laquage.

Au moins une partie de I'étape de vernissage, voire son ensemble, a
de préférence lieu avant I'étape de montage et fixation du support de végétal
sur le corps de bijou de sorte que le végétal stabilisé est mieux protégé pendant
cette étape.

Selon encore une option intéressante, le procédé peut comporter en
outre une étape de pavage d’au moins une partie d’'une face arrieére du support
de vegetal.

La face arriére du support de végétal désigne ici une face du support
de végétal distincte de la face sur laquelle est appliqué le végétal stabilisé (ou
qui est destinee a recevoir le végetal stabilise).

Une étape de pavage désigne ici une étape de sertissage d’'une
pluralité de pierres, et en particulier de pierres de trés petite taille, par exemple
de moins d’environ 2 mm, voire 1 mm (millimetre) de diamétre.

Il peut s’agir de tous types de pierre dites précieuses (par exemple
diamant, rubis, saphir, émeraude) ou fines (topaze, aigue-marine, citrine,
tourmaline, améthyste etc.)

Une telle étape de pavage a lieu de préférence avant application du
végetal.

Dans un exemple particulier du procédé selon I'invention, I'étape de
montage et fixation du support de végétal sur le corps de bijou comporte
notamment une étape de fourniture d’'une tige, et le support de végétal (avec le
végeétal stabilisé) est enfilé sur la tige.

Dans ce cas, le support de végétal comporte alors un orifice
configuré pour recevoir la tige.

Par définition, c’'est alors la platine d'accrochage du support de
végeétal qui comporte 'orifice.
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Avant ou aprés assemblage de la tige avec le support de végétal, la
tige est de préférence fixée au corps de bijou; autrement dit le procédé
comporte une étape de fixation de la tige au corps de bijou.

Dans un exemple de réalisation, le procédé comporte en outre une
étape de fourniture d’un chaton de pierre centrale.

Un chaton de pierre centrale désigne ici par exemple une pierre
unique (pierre précieuse ou pierre fine) avec sa monture de sertissage, ou un
élément serti de plusieurs pierres.

Un tel chaton de pierre centrale contribue par exemple a maintenir le
support de végeétal sur le corps de bijou et/ou a masquer la tige, ou tout autre
moyen d’assemblage.

Un tel agencement permet par exemple de masquer les différents
éléments utiles a la constitution du bijou tout en faisant en sorte que le bijou
ressemble a une réplique de végeétal.

Ceci s’est avéré particulierement satisfaisant dans le cadre d'une
réplique de fleur.

Le procédé comporte alors par exemple une étape de disposition du
support de végeétal entre le corps de bijou et le chaton de pierre centrale.

Autrement dit, le support de végétal est alors interposé entre le corps
de bijou et le chaton de pierre centrale.

Le chaton de pierre centrale est par exemple fixé a la tige et/ou au
corps de bijou, éventuellement a travers le support de végétal.

Dans un exemple de réalisation, le chaton de pierre centrale est
muni de la tige ; c'est-a-dire que le chaton de pierre centrale est alors fourni
avec la tige qui lui est préalablement solidarisée.

Le cas échéant, le procédé comporte par exemple |'étape de
fourniture du chaton de pierre centrale qui est muni de la tige, une étape
d’enfilage du support de végeétal sur la tige et une étape de fixation de la tige au
corps de bijou.

Dans un tel mode de réalisation, la fixation de la tige au corps de
bijou peut par exemple étre réalisée par enfoncement de la tige dans un

alésage du corps de bijou, ou collage, ou vissage de la tige, alors fileté, dans
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I'alésage, alors taraudé, du corps de bijou, ou méme encore par une goupille ou
une vis transverse, ou autre.

Dans un autre exemple de réalisation, le corps de bijou comporte la
tige ; C’est-a-dire que le corps de bijou est alors fourni avec la tige qui lui est
préalablement solidarisée.

Le cas échéant, le procédé comporte par exemple |'étape de
fourniture du corps de bijou qui comporte la tige, une étape d’enfilage du
support de végeétal sur la tige et une étape de fixation du support de végétal au
corps de bijou.

Dans un tel mode de réalisation, la fixation de la tige au corps de
bijou peut par exemple étre réalisée comme susmentionné : par enfoncement
de la tige dans un alésage du corps de bijou, ou collage, ou vissage de la tige,
alors fileté, dans l'alésage, alors taraudé, du corps de bijou, ou méme encore
par une goupille ou une vis transverse, ou autre ; ou la tige peut étre réalisée
conjointement avec corps de bijou, par exemple par moulage.

Dans un exemple de réalisation, I'étape de fixation du support de
végeétal au corps de bijou peut alors comporter une étape de fixation du chaton
de pierre centrale au corps de bijou, voire a la tige en particulier.

La tige et l'orifice du support de veégétal correspondant ont de
préférence des formes complémentaires.

lls peuvent présenter tous types de formes (circulaire, polygonale,
etc.), mais de préférence leur forme est configurée pour réaliser un détrompeur,
c'est-a-dire que l'orifice du support de veégétal ne peut étre enfilé sur la tige que
d'une seule maniére. Il est ainsi par exemple possible de prédéfinir une
orientation et/ou un agencement particulier au support de végétal par rapport a
la tige, et par voie de conséquence par rapport au corps de bijou auquel la tige
est fixée.

Dans un exemple de réalisation intéressant, il peut y avoir au moins
deux supports de végétal. Comme mentionné précédemment, chaque support
de végétal peut alors comporter une, ou deux, ou trois parties configurées pour
recevoir chacune un végétal stabilise, voire davantage de telles parties.

Dans ce cas, le procédé comporte par exemple en outre :
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- Une etape de fourniture d'au moins un deuxiéme veégeétal

stabilisé ;

- Une étape de fourniture d’au moins un deuxiéme support de

végetal ; et

- Une étape d’assemblage du deuxieme végeétal stabilisé avec le

deuxiéme support de végeétal comportant une étape de collage du
deuxiéme végeétal stabilisé sur une face du deuxieme support de
végetal.

Ces étapes peuvent avoir lieu de maniere indépendante (c’est-a-dire
a la suite ou parallélement) de celles en lien avec le végétal stabilisé précédent
(alors premier végeétal stabilis€) et du support de végétal correspondant (alors
premier support de végétal).

Dans ce cas, le procédé comporte alors en outre une étape de
montage du deuxiéme support de végétal (sur lequel le deuxiéme végétal
stabilisé est collé) sur le corps de bijou, par exemple aprés le premier support
de vegetal.

Dans un exemple de réalisation, le deuxieme support de végétal
comporte aussi une platine d’accrochage.

Selon un mode de réalisation préféré, la platine d’accrochage du
deuxiéme support de veégétal comporte aussi un orifice configuré pour étre
traversé par la tige décrite précédemment.

L’orifice du deuxiéme support de végétal a par exemple la méme
forme que l'orifice du premier support de végétal.

De préférence, l'orifice du deuxieme support de végétal est agence,
au sein du deuxiéme support de végeétal, pour éviter que le deuxieme support
de végeétal recouvre totalement le premier support de végétal.

Autrement dit, tandis que la platine d’accrochage du deuxieme
support de végétal peut étre superposeée a la platine d’accrochage du premier
support de végeétal, il peut étre intéressant qu’'une partie du deuxieme support
de végétal recevant le deuxiéme vegétal stabilisé et une partie du premier
support de vegetal recevant le premier végeétal stabilisé se chevauchent

partiellement au plus, i.e. soient décalées I'une par rapport a I'autre.
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Dans un exemple de réalisation dans lequel le premier et le
deuxiéme veégeétal stabilisé sont des pétales de fleur, un tel agencement donne
alors I'impression que le deuxiéme pétale chevauche le premier pétale donnant
une impression plus réaliste d’'une corolle de fleur.

De préférence, le procédé comporte en outre une étape de fixation
du deuxieme support de végétal.

Cette étape peut alors avoir lieu indépendamment de la fixation du
premier support de végétal ou par un moyen commun.

Par exemple, dans le cas d'une tige traversant les deux supports de
végeétal (ou tous les supports de végétal s’il y en a plus que deux), tous les
supports de végétal peuvent étre retenus par le chaton de pierre centrale.

Selon une autre option, la platine d’accrochage du support de
végeétal (ou du premier et du deuxiéme s’il y en a deux, ou de tous s’il y en a
davantage) comporte au moins un trou, distinct de l'orifice configuré pour
recevoir la tige.

Un tel trou est par exemple configuré pour recevoir un pion, par
exemple un pion d’une couronne configurée pour étre disposée entre le chaton
de pierre centrale et le support de végétal.

Dans un exemple de réalisation, la couronne est configurée pour
porter des éléments représentant des pistils de fleur.

Il'y a de préférence plusieurs trous, par exemple trois ou quatre.

lls sont par exemple répartis autour de l'orifice configuré pour étre
traverseé par la tige.

En conséquence, il est intéressant que la couronne comporte autant
de pions qu’il y a de trous, chaque pion étant configuré pour coopérer avec un
trou.

Ainsi, quand bien méme [l'orifice du support de végétal et la tige
présente une section circulaire, les pions de la couronne et les trous du support
de végetal peuvent alors former un détrompeur.

lls contribuent en outre a maintenir une orientation prédéfinie du

support de végétal au sein du bijou.
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A lissue du procédé, le bijou réalise, et finalisé, est par exemple une
bague, une boucle d’'oreille, une broche, un bracelet, une montre, un collier, un
pendentif, un diadéme, ou encore une boucle de ceinture ou autre.

Ainsi, est également proposé, selon un autre aspect de l'invention,
un bijou obtenu selon le procédé décrit précédemment.

Un tel bijou comporte au moins un corps de bijou en un alliage de
métal précieux, et est caractérisé en ce qu’il comporte au moins un végétal
stabilisé.

Dans un exemple de réalisation particulier, le bijou comporte en
outre au moins un support de végétal et le végétal stabilisé est collé, voire en
particulier appliqué et collé, sur une face du support de veégeétal, réalisé de
préférence en un alliage de métal précieux.

Et de préférence, le végétal stabilisé est laquée, voire aussi
encapsulé.

Un tel bijou comporte en outre tout ou partie des caractéristiques
décrites précédemment en lien avec le procédé de réalisation correspondant,
procurant des avantages analogues.

Par exemple, la face du support de végétal est travaillée pour former
un relief s’apparentant a des courbures naturelles du végeétal stabilisé destiné a
y étre appliqué.

Par exemple, un contour de la face du support de végétal présente
une forme homothétique a un contour du végeétal stabilisé destiné a y étre
appliqué.

Par exemple, le support de végétal comporte une partie, appelée ici
platine d'accrochage, qui est configurée pour fixer le support de végétal au
corps de bijou (30).

L'invention, selon un exemple de réalisation, sera bien comprise et
ses avantages apparaitront mieux a la lecture de la description détaillée qui
suit, donnée a titre indicatif et nullement limitatif, en référence aux dessins
annexeés dans lesquels :

La figure 1 montre un végétal stabilise, laqué et encapsulé selon un

exemple de mise en ceuvre de I'invention,
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La figure 2 montre un support de végétal selon un premier exemple
de réalisation de la présente invention,

La figure 3 montre un support de veégétal selon un deuxieme
exemple de réalisation de la présente invention,

La figure 4 montre un corps de bijou selon un exemple de réalisation
de la présente invention,

La figure 5 montre un bijou selon un exemple de réalisation de
I'invention vu de dessus, et

La figure 6 montre le bijou de la figure 5 vu de dessous, montrant un
pavage réalisé sous les supports de vegétal.

Les éléments identiques représentés sur les figures précitées sont
identifiés par des références numériques identiques.

La figure 1 montre schématiquement un végeétal stabilisé 10, laqué et
encapsulé, dans un cas ou le végétal choisi est un pétale de fleur.

Dans ce cas, a fins dllustration, le végétal a éte ftraité
indépendamment de tout support afin de montrer qu’'une étape de laquage et
une étape d’encapsulation peuvent procurer une tenue solidité a un végétal,
méme des plus fins et fragiles.

Selon un exemple de realisation de la présente invention, un veégétal
stabilisé est de préférence collé sur un support, dit support de vegétal 20, tel
que représente sur la figure 2.

Le support de veégétal 20 de la figure 2 comporte ici une platine
d'accrochage 21 et deux parties 22, 23, configurées pour recevoir chacune un
végeétal stabilisé qui est alors par exemple un pétale de fleur.

Les parties 22, 23 configurées pour recevoir un végetal stabilisé sont
distinctes I'une de l'autre et toutes deux reliees a la platine d’accrochage 21.

Chacune de ces parties comporte une face 22a, 23a, sur laquelle un
végeétal stabilisé est destiné a étre collé, qui est délimitée par un contour 22b,
23b qui s’apparente a celui du vegétal stabilisé qui est destiné a lui étre

appliqué.
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De préférence, chaque partie 22, 23 est formée pour présenter un
contour 22b, 23b identique a celui du végétal qu’elle regoit, autrement dit pour
qgue leurs contours coincident au mieux.

En outre, chaque partie est ici courbée pour que sa face forme un
relief s'apparentant aux courbures naturelles du végétal stabilisé destiné a y
étre appliqué.

La platine d’accrochage 21 comporte principalement un orifice 24 qui
est ici de forme rectangulaire. Cet orifice 24 est configuré pour coopérer avec
une tige 40 (representée figure 4).

De maniére optionnelle, la platine d’accrochage 21 comporte aussi
ici des trous 25, en I'occurrence quatre trous, répartis autour de l'orifice 24.

Ces trous 25 sont par exemple configurés pour recevoir chacun un
pion, par exemple un pion d’une couronne configurée pour étre disposee entre
le chaton de pierre centrale et le support de végétal.

En conséquence, il est intéressant qu’une telle couronne comporte
autant de pions qu’il y a de trous, chaque pion étant configuré pour coopérer
avec un trou.

Ainsi, quand bien méme [l'orifice du support de végétal et la tige
présente une section circulaire, les pions de la couronne et les trous du support
de végetal peuvent alors former un détrompeur.

Dans un exemple de réalisation non représenté, la couronne peut
étre configurée pour porter des éléments représentant des pistils de fleur.

Le support de végétal 20’ de la figure 3 est fonctionnellement
identique a celui de la figure 2. Les éléments identiques portent la méme
reférence numerique adjointe d'un « * » (prime).

Structurellement, il comporte aussi ici une platine d’accrochage 21’ et
deux parties 22°, 23’ configurées pour recevoir chacune un pétale stabilisé.

La platine d’accrochage 21’ du support de végétal de la figure 3 est
identique a celle du support de végétal de la figure 2.

Elle comporte donc un orifice 24’ de forme rectangulaire configuré
pour coopérer avec la tige 40 représentée figure 4, et quatre trous 25, répartis

autour de l'orifice de la méme maniére que sur la figure 2.
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Ainsi, si le support de veégeétal 20’ de la figure 3 est superposé au
support de végétal 20 de la figure 2, les orifices 24, 24’ de l'un et l'autre
coincident et les trous 25, 25’ aussi.

En revanche, chacune des deux parties 22°, 23’ configurée pour
recevoir un pétale stabilisé de support de végétal de la figure 3 est disposée par
rapport a la platine d’accrochage 21' de maniere différente du support de
vegetal 20 de la figure 2.

Ainsi, si le support de veégeétal 20’ de la figure 3 est superposé au
support de végétal 20 de la figure 2, les parties configurées pour recevoir
chacune un pétale stabilisé ne sont pas superposées mais peuvent se
chevaucher partiellement alors qu’au moins les orifices 24, 24’ coincident.

Ainsi, par exemple, le support de végétal 20 de la figure 2 forme un
premier support de végétal et le support de végétal 20’ de la figure 3 forme un
deuxiéme support de végétal.

Un procédé de réalisation d’un bijou selon un exemple de réalisation
de I'invention comporte alors par exemple :

- une étape de fourniture d’'un premier support de végétal 20, par

exemple tel que représente figure 2 ;

- une étape de fourniture d’au moins deux végétaux stabilisés 10,

10, par exemple des pétales stabilisés ;

- une étape de collage de chaque végétal stabilisé 10, 10" sur une

face 22a, 23a du support de végétal.

Et il en va alors de méme avec un deuxiéme support de végétal 20,
par exemple tel que représenté figure 3.

Une fois le support de végétal muni des végétaux correspondant, le
procédé comporte de préférence une étape de laguage, voire une étape
d’encapsulation pour mieux protéger les végetaux et pérenniser I'assemblage.

Les supports de végétal des figures 2 et 3 (sur lesquels sont collés
les végétaux stabilisés, puis éventuellement laqués et encapsulés) sont ensuite
destinés a étre montés sur un corps de bijou 30, par exemple tel que

représente figure 4.
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Le corps de bijou de la figure 4 est ici un corps de bague, soit
principalement un anneau 31.

En particulier, dans le présent exemple de réalisation, le corps de
bijou est muni de la tige 40 susmentionnée.

Pour illustrer les diverses possibilités de forme de section que peut
présenter la tige 40, elle est ici représentée avec une section circulaire.

En pratique, elle peut de préférence avoir une section rectangulaire,
conformément a la forme de l'orifice 24, 24’ de chacun des supports de veégétal
avec lesquels la tige 40 est assemblée par la suite.

En outre, dans le présent exemple de réalisation, le corps de bijou 30
et la tige 40 sont représentés comme un ensemble monobloc.

Bien entendu, la tige 40 peut étre un elément indépendant ou
préalablement muni a un chaton de pierre centrale (décrit ci-aprés), rattaché au
corps de bijou 30 avant ou aprés avoir traverseé l'orifice 24, 24’ des différents
supports de végeétal 20, 20’ qui sont a assembler.

Par exemple, le procédé peut comporter une étape d’enfongage de
la tige 40 dans le corps de bijou 30.

Ainsi, dans un exemple de mise en ceuvre privilégié, le procédé
comporte une étape de montage dans laquelle la tige 40 traverse l'orifice 24,
24’ de chacun des supports de végétal 20, 20’ fourni.

Dans le cadre de I'exemple illustré, le premier support de végétal 20
(représenté figure 2) est enfilé sur la tige 40 puis le deuxiéme support de
végétal 20’ (représenté figure 3) est enfilé sur la tige 40 avec sa platine
d'accrochage 21’ se superposant a celle du premier support de végétal 20.

Le premier support de vegétal 20 est alors ici en appui contre le
corps de bague 30, et entre le corps de bague 30 et le deuxiéme support de
vegetal 20'.

Dans un exemple de mise en ceuvre préfére, le procédé comporte en
outre une étape de fourniture d’'un chaton de pierre centrale 50.

Un tel chaton de pierre centrale 50 est par exemple visible sur la

figure 5 qui montre un exemple de bijou obtenu a I'issue du procédé.
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Sur cet exemple, il s’agit d’'une pierre unique de taille triangulaire
serti par trois griffes 51 en chacun de ses sommets.

Pour un tel cas, le procédé comporte alors une étape de disposition
des supports de vegétal 20, 20°, 20” entre le corps de bijou 30 et le chaton de
pierre centrale 50.

En outre, le procédé comporte alors aussi une étape de fixation du
chaton de pierre centrale 50 sur la tige 40.

Dans le mode de réalisation de la figure 5, le bijou est une bague qui
représente une fleur.

En particulier, le bijou présente cinq pétales, ici formés a partir de
trois supports de vegetal 20, 20°, 20” superposés.

Enfin, le chaton de pierre centrale 50 représente ici un cceur de la
fleur.

La figure 6 montre schématiquement les faces arriére des parties
des supports de végeétal 20, 20°, 20" recevant les végeétaux stabilisés.

Il s’agit typiquement de surfaces meétalliques.

Ainsi, selon une option intéressante, ces faces arrieres comporte un
pavage 60. Le pavage 60 est ici représenté sur une partie seulement d’une face
arriére d’une partie configurée pour recevoir un végétal stabilisé d’'un support de
végeétal, mais I'ensemble des surfaces arriéres pourrait étre recouvert d’un tel
pavage, ou seulement les surfaces arrieres de certaines des parties
configurées pour recevoir chacune un vegetal stabilise 10, 10°.

Le pavage 60 est de préférence réalisé avant assemblage des
supports de végeétal 20, 20°, 20” sur le corps de bijou 30.

Bien entendu, dans la présente description, la tige 40 a été
présentée préalablement formée avec le corps de bijou 30, mais elle peut tout
aussi bien étre disposée sous le chaton de pierre centrale 50 ou étre
indépendante et seulement fixée au corps de bijou 30 et au chaton de pierre
centrale 50 en cours de procédeé.

Aussi, les supports de végeétal 20, 20°, 20” peuvent étre assemblés

au corps de bijou 30 par tout autre moyen.
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Enfin, la présente description se référe au cas ou le bijou est une
bague, mais il peut bien entendu s’agir de tout autre type de bijou, par exemple
une boucle d'oreille, une broche, un bracelet, une montre, un collier, un

pendentif, un diadéme, ou encore une boucle de ceinture ou autre.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de réalisation d'un bijou comportant les étapes
suivantes :

- fourniture d’un corps de bijou (30) en alliage de métal précieux ;

- fourniture d’au moins un veégétal stabilisé (10) ;

- fourniture d’au moins un support de veégétal (20) ;

- assemblage du végétal stabilisé (10) avec le support de vegétal
comportant une étape d’application et de collage du végeétal
stabilisé (10) sur une face (22a) du support de végétal (20) ;

- montage et fixation du support de veégeétal (20), sur lequel le
végeétal stabilisé (10) est collé, sur le corps de bijou (30).

2. Procédé selon la revendication 1 comportant en outre une étape

de laquage du vegetal stabilise (10).

3. Procédé selon la revendication 2 comportant en outre une étape
d’encapsulation du végétal stabilisé (10), aprés I'étape de laquage.

4. Procédé selon l'une quelconque des revendications 1 a 3
comportant en outre une étape de scannage en trois dimensions du végeétal,

éventuellement stabilisé.

5. Procédé selon l'une quelconque des revendications 1 a 4
comportant en outre une étape de pavage d’au moins une partie d’'une face

arriere du support de veégetal (20).

6. Procédé selon l'une quelconque des revendications 1 a 5
comportant en outre une étape de fourniture d’'un chaton de pierre centrale (50)
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et une étape de disposition du support de végétal (20) entre le corps de bijou

(30) et le chaton de pierre centrale (50).

7. Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 6 dans
lequel I'étape de montage et fixation du support de végétal (20) sur le corps de
bijou (30) comporte une étape de fourniture d’'une tige (40) et le support de

végetal (20), avec le végeétal stabilisé (10), est enfilé sur la tige (40).

8. Procédé selon les revendications 6 et 7 comportant en outre une
etape de fixation du chaton de pierre centrale (50) a la tige (40).

9. Procédé selon l'une quelconque des revendications 7 ou 8

comportant en outre une étape de fixation de la tige (40) au corps de bijou (30).

10. Procédé selon l'une quelconque des revendications 1 a 9

comportant en outre :

Une étape de fourniture d’au moins un deuxiéme veégeétal stabilisé
(10°);

Une étape de fourniture d’au moins un deuxiéme support de
végétal (20') ;

Une étape d'assemblage du deuxiéme vegeétal stabilisé (10’) avec

le deuxieme support de végétal (20') comportant une étape de
collage du deuxiéme végeétal stabilisé (10’) sur une face (22a’) du
deuxiéme support de végetal (20°) ; et

une étape de montage du deuxiéme support de végétal (20°), sur
lequel le deuxiéme végeétal stabilisé (10°) est collé, sur le corps de
bijou (30), et une étape de fixation du deuxiéme support de
végétal (20').

11. Bijou obtenu par un procédé selon l'une quelconque des
revendications 1 a 10 comportant au moins un corps de bijou (30) en un alliage
de métal précieux, caractérisé en ce qu’il comporte au moins un support de
végeétal (20) et au moins un végétal stabilisé (10), et en ce que le vegétal
stabilisé (10) est appliqué et collé sur une face (22a) du support de végétal (20).
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12. Bijou selon la revendication 11, caractérisé en ce qu'au moins
ladite face (22a) du support de veégetal (20) est travaillée pour former un relief
s'apparentant a des courbures naturelles du végétal stabilisé (10) destiné a y
étre appliqué.

13. Bijou selon l'une quelconque des revendications 11 ou 12,
caractérisé en ce qu’'un contour de la face (22a) du support de vegeétal (20)
presente une forme homothétique a un contour du vegetal stabilisé (10) destine
ay étre appliqué.

14. Bijou selon l'une quelconque des revendications 11 a 13,
caractérisé en ce que le support de végétal comporte une partie, appelée ici
platine d’accrochage (21), qui est configurée pour fixer le support de végétal
(20) au corps de bijou (30).
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