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Sposéb snucia osnéw elastycznych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
Patent trwa od dnia 23 paZdziernika 1961 r:

Wynalazek dotyczy sposobu snucia osnéw ela- -

stycznych z mici gumowych w oplocie lub bez
oplotu oraz urzadzenia do stosowania tego spo-
sobu.

Najwigksza trudnoscia, jaka napotyka sie przy
produkecji dzianin elastycznych =z wrobionymi
niémi gumowymi na dziewiarkach raszlowych
jest otrzymywanie dzianiny o powierzchni
gladkiej.

Nici ze zwyklych wldkien przeznaczone na
osnowe, tak w tkactwie jak i w dziewiarstwie,
nawijane s3 na beben ma snowarki bebncwe.
Nici ze zwyklych wldkien maja ma ogdél mala
rozciggliwosé, dzieki czemu dlugos$ci poszczegol-
nych mici, nawijanych pod okreslonym napre-
zeniem ma heben wsnowowy, roéznig sie mie-
dzy sobg mieznacznie i wyrabiane z tych nici
tkaniny lub dzianiny sg glaldkie i nie wypacza-
ja sie przy konfckcjomowaniu.

*) Wiascicie! patentu oéwiadczyl, ze wspol-
twércami wymnalazku sg mgr inz. Mieczysiaw
Wysocki i inz. Feliks Bienias.

Natomiast nici osnowowe gumowe, w oplo-
cie lub béz cplotu, majg bardzo duza rozciggli-
woéé  dochodzaea do 3009, ich ditugosci, przy
czym stopien rozciggliwoéei nici rézmi sie bar
dzo zmacznie. Réznice te sg uwarunkowame np.
niejednorodnos$adia k_ziuézutku, z ktérego sa one
wytwarzane, nieréwnomiernoécig tych mici oraz
rozmicg, chociazby mnieznaczng, technologiczne-
go procesu wulkanizacji- ' i ‘

Przy wyrcbie dzianiny z mnici osnowowych
gumowych na dziewiarkach raszlowych nici te
s uprzednio snute ma snowarkach bebnowych,
przy czym nalezy przestrzegaé, aby dlugosci po-
szczegélnych nici osnowowych réznily sie mie-
dzy soba jak majmmiej, poniewaz ie -rdznice
dlugoéci powoduja rézny stopien ich mapreze-
nia najpierw na bebnie osnowowym, a nastgp-
nie i w dzianinie, wskutek czego Wwyrabiana
dziznina wychcdzi mie gladka, lecz sfaldowa-

. na, co znacznie utrudnia, lub Wrecz uniemozli-

wia nalezyte konfekcjonowanie, a wyroby ma-
ja wyglad maio estetyczny.
Dotychczas snuje sie¢ mici gumowe ma sno-

ety



wardeach bebnowych w ten sposéb, Ze nici gu-
mowe zebrane w pasmo trzyma sie recznie
i wyréwnuje maprezenia poszczegblnych nici,
tworzac zwis, lecz zasada stalego ich napreze-
nia nie wystarcza do zagwarantowania jedna-
kowego wydluzenia wszystkich nici osnowo-
wych, a tym samym do otrzymywania dzianiny
bez znieksztalcenia jej powierachni.

Przewodnia mys$lg wynalazku jest snucie gu-
mowych mici osnowowych ze stalym wydluze-
niem gwarantujagcym takie odpowiednie na-
prezenie nici osnowowych na bebnie nawojo-
wym, aby w wyncbionej z nich dzianinie mie
powstawaly naprezenia deformujace jej po-
wierzchnie.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
nici gumowe sg snute na snowarce osnowowej

--pod. statyma. réwnomiennym, nieznacznym i jed-
nakowym wydluzeniem przez doprowadzanie
tych nici ¢:: bebna osnowowego z predkoécig
seidle synchicmizowong z predkodcia nawijania
osnowy na ten bebon.

Predko$é snucia ze zwyilych przedz nie mo-
Ze byé zastosowana «do osnéw elastycznych ze
wzgledu na ‘duza rczciagliwos$é mici gumowych,
poniewaz przy duzych predkosciach mastepuje
bardzo duzy przyrost energii kinetycznej przy
jedncczesnyrma  powstawaniu  sit skierowanych
w kierunku przeciwnym, a uwarumkewanych
nieuniknionymi silami tarcia o elementy pro-

. Wadnicze. Naprezenia te przybieraja mnajwiek-
823 Wwartesé przy wprowadzaniu w ruch .sno-
wadla. PoniewaZ w procesie snucia liczba
zatrzyman snowadla nie jest zawsze jednako-
wa dla wszystkich pasm osnowy, stosowanie
duzych predkoSci, stosowanych przy snuciu
zwyklych osnéw, pcwoduje nie tylko niejedna-
kowe wydluzenie poszczegélnych mici w pasmie,
‘lecz takze niejednakewe wydluzenic poszcze-
gblnych pasm.

Stwierdzono, Ze optymalna predko§é snucia
nici gumowych powinna wynosié 10—12 m/min.

Ze wzgledu na tworzenie sie mieréwnomier-
nego balonu podezas odwijania nici gumowych
z cewek ustawiomych poziomo, co wplywatoby
na mnieréwnomierne maprezenie nici, cewki ma
remach matykowych powinmy byé ustawicne
W pozycji pionowej-

Nici gumowe przechodzge z ccwki do snowa-
dla sg przytrzymywane na swej drodze roézny-
™mi elemermtami prewadniczymi, co powoduje
ich tarcie o te elementy, a zatem i naprezenia.
Sily tarcia, zgodnie ze znamym wzorem Eule-
Ta, #a mlpine od sumy katéw opasania mici o

—. uniknionych naprezen

prowadnice. Poniewaz cewki z niémi na ramach
natykowych sg ustawione ma réznych pozio-
mach i w stosunkowo znacznych odstepach jed-
na cd drugiej, katy opasania dla poszczegélnych
nici sg rézne, co pocigga za sobg powstawanie
roznych sil tarcia, a zatem i mniejednakowe ma-
prezenia poszczegélnych mnici oraz nieréwno-
mierne ich wydluzenie.

Aby mozliwe bylo snucie nici gumowych pod
stalym réwnomiernym wydluzeniem, - o czym
juz wspomniano wyzej, do snowarki doprowa-
dza sie nici w stanie luZmym. Poniewaz droga,
jaka przebywajg nici gumowe od cewek do
snowarki jest dos$é diuga, mici pod wplywem
witasnego cigzaru w przelocie powodujg tworze-
nie sie zwiséw, tym wiekszych, im mniejsze
sg sily tarcia. W celu wyréwnania tych nie-
poszczegolnych nici,
przepuszcza sie je przez specjalny wyréwny-
wacz maprezen, pizy przejsciu ktoérego poszcze-
g6élne mnici otrzymujg dodatkowy réiny dla
poszczegolnych mici kgt opasania, tak iz wycho-
dza z tego wyréwnywacza naprezen z jednako-
wym mnieznacznym naprezeniem.

W celu lepszego zrozumienia istoty wynalaz-
ku, w dalszyn ciggu opisu zostanie on omoéowio-
ny, nie ograniczajac przy tym zakresu, w przy-
kladzie jego zastosowania z powolaniem sie na
rysunek, na ktérym fig. 1 przZedstawia urza-
dzenie w widoku z boku, fig. 2 — urzadzenie
w widoku z gory, fig. 3 — szczegbl wyrébwunywa-
cza naprezen, w widoku z przodu, fig. 4 —
przekrdj wyréwnywacza wazdiuz linii A-A mna
fig. 3, fig. 5 — szczegdél konstrukcji snowadla,
dzieki ktoremu doprowadza sie mici gumowe
na beben snowarki z jednakowym wydluze-
niem wszystkich nici gumowych w czasie ich
nawijania oraz ma wszystkich pasmach, a fig. 6
— szczegol elementéw prowadniczych.

Urzadzenie sklada sie ze znamej ramy naty-
kowej 1 do cewek ustawionyeh piomowe, z wy-
réownywsacza naprezen 2, z dwoéch walledw na-
dawczych 3 oraz ze snowarki ¢

Wyréwnywacz naprezef (fig. 3) posiada po-
dwadjng rame 5 z esadzonymi w miej preesuwnie

- w kierunku piomowym listwani prowadniczy-

m’ 6 ustalanymi w pozadanym polozeniu za
pomocy whkretdw dociskowyeh 7. Kazda listwa
jest zacpatrzena w -oczko prewadwicze 8, przez
ktére przeciagnieta jest nié osnowy. Liczba li-
stew 6 odpowiada liczbie cewek ma ramie ma-
tykewej 1. Rama 5 jest osadzora odchylmie w
obudowie 9 zaopairzomej w lukowg prewadni-
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“ce 10. Stopier odchylenia ramy 5 ustala sie za

pomocg wkretu dociskowego 11,

Za cbmdswg 9 wWyréwmyswacza naprezen (pa-
e ad ramy: natykowe)) zamecowane $3. Po-
ziemo na stole 20 prety stale 24 (fig. 1, 2 i 6),

migdzy ktérymd przeprcwadzone sa snute nici
gumowe 25 (fig- 6). Prety 24 spelniaja podwoj-
ha role, a mianowicie umozliwiaja uzyskanie
w przekroju pionmowym stalego punktu wyjs-
cia nici gumowych z wyréwnywacza mnaprezen,
ustalajgc tym samym w przekroju pionowym
punkt podania nici 25 na grzebien snowarski 21
C(fig. 1 i 2).

Rozwigzanie powyzsze pozwala na uzyskanie
regulacji naprézenia poszczegélnych mnici osno-
wy pcprzez zmiame wielkosci sily tarcia, kto-
rg uzyskuje si¢ przez zmiane wielkosci katow
opasania, przy czym kat f (fig. 6) posiada inng
i ustalong dla danej nici wartosé.

Zmiane wielkosSci katéw opasania w mapre-
zaczu .uzyskuje sie wigc dwoma sposobami, a
mianowicie poprzez pionowe przesuniecie po-
szczegélnych listew prowadniczych 6 w dél czy
w gore, olrzymuje sie réanice w wysokosci
uslawienia wzajemnego oczek przelotowych 8
do pretéow 24 i zwigzang z tym zmiang wiel-
kodci katdw opasania poszczegélnych nici gu-
mowych eraz poprzez odchylanie. obudowy 9
wyréwnywacza mnaprezen, '_od utnozliwia zmia-
ne katéw opasania jednoczesnie wszystkich mni-
ci gumowych. . ;

Nici csmowy. z ramy matykowej 1 (fig. 1 i 2)
przechodzg przez wyréawnywacz mnaprezen 2,
grzebien snowarski 21, a mnastepnie walki na-
- dawcze 3 poprzez grzebien snewarski 22 podaja
nici osnowy z ustalonym wydluzeniem na be-
ben 15 snowarki 4.

Snowarka 4 (fig- 5) poza znamymi cze$ciami
skladowymi wyposazena jest dedatkowo w wal
12 z rowkiem klinowym wykoranym na calej
jego dlugosci. Na jednym koncu tego walu osa-
dzone jest kolo zebate 13 napedzane za pomo-
cg walu gléwnego 14 bebna 15 poprzez dodat-
kowo wbudowang lancuchows przekladnie ze-
bata pokazang schematycznie na fig. 1, 2 i 5.

Na wal 12 nalozcne jest suwliwie koétko ze-
bate 16, polaczone ladcuchem 17 z koétkiem zg-
batym 18, osadzonym na koncu dolnego walia
nadawczego 3. Kotko zebate 16 posiada wywust
klinowy wchodzacy w rowek klinowy walu 12.
Aby uinozliwione byto przekazywanie ruchu
obrotowego koélka zebatego 16 (fig. 5) na wal-

ki nadawcze 3, zamocowane -ma PrEASKWNymM
stole 2D, lovysko $lizgowe kélca 2ebatege 16
jest. polgczone. z tym stblem za pemoes satyw-
nego ramienia 23. Dzieki temu kétko zebate 16
przekazujgc Tuch obrotowy wykonuje jedno-
oze$nie ze stolem 20 nadawany przez §rube po-
ciagowa (nie uwidoczniong mna rysunku) ruch
posuwisty. - .

Lancuchowa przekladnia z¢bata pokazana
schematycznie na fig. 1, 2 i 5, napedzajaca wal
12, jest tak dobrana, aby watki nadawcze 3 po-
dawaly mici gumowe z predkosciag nieco mmiej-
szg od predkoéci obrotowej bebna 15 snowarki
4, dzieki czemu nici gumowe snute sa z wy-
maganym nieznacznym i jednakowym wydlu-
zeniem wszystkich mnici.

Zastosowanie walu 12 z rowkiem klinowym
umozliwia przekazywanie napedu z elementu
umiejscowionego, jakim jest wal 14, ma rucho-
my stél 20, na ktorym wbudowame s nape-
dzane walki nadawcze 3.

Zastrzezemia patentowe

1. SposGb srucia osnéw elastyczmych na sno-
warce behnowej, znamienmy tym, Ze poszcze-
gbélne mitki gumowe odwijane z cewek ma
ramie mnatykowej sg deprowadzane w sta-
nie luZznym do wyréwmywacza mnaprezen, na
ktorym nitki te sg przeprowadzane przez
elementy prowadzace wyréwnywacza pPOwo-
dujgce powstawanie ma nich ‘dodatkowych
opcréw tapcia spowcdowanych — zmiennymi
wielkoéciami katéw cpesania, ktore wyréw-
nujg réznice cporéw wynikajgeych z réz
nych kgtéw doprowadzania mici do elemen-
téw prowadzacych od ramy matykowej do
walkéw mnadawczych, po czym  wszystkim
nitkem mnadaje sie jednakowe wydluZenie,
przeprowadzajac je z walkéw madawczych
na beben snowarki, ktérego predikosé obwo-
dowa jest wieksza od predko$ci obwodowej
walkow nodawezych.

2. Urzgdzcnic do sbosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze sklada sie z
wyréwnywacza przeznaczonego do Wyréw-
nywania r.aprezeli wstepnych w mitkach oraz
z walkow nadawczych, ktére wskutek mniej-
szej predkosci obwodowej, miz predkosé be-
bna snowarki powodujg ustalone, jednako-
we dla wszystkich nitek wydluZenie-
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3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, stew (6), zaopatrzonych w oczka prowadza-
Ze wyréwnywacz naprezen (2) sktada sie z ce (8) oraz z pretéw stalych (24).

osadzonych w obudowte (9 pch li-
y+ (9) przesuwny 1 Zaklady Przemystu

Dziewiarskiego ,Elasticana“

Zastepca: mgr in. Aleksander Samujilo
rzecznik patentowy
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