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(57) Abstract: The invention relates to a method and a device for treating the surface of textiles. The surface is treated by means
of a particle beam. Subsequent treatment or cleaning of the surface treated by the particle beam is reliably prevented by means of a
particle beam (16) that consists of particles of a cold, solidified fluid. The inventive device is provided with a device (6) for producing
¢, particle beams, whereby said device (6) comprises a connected conveying device (9) which introduces the particles made of the cold,
solidified fluid into a gas jet pertaining to the device (6) for producing particle beams.

=~ (57) Zusammenfassung: Dargestellt und beschrieben sind ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Behandlung der Oberfliche von
Textilien, wobei die Oberfliche mit einem Partikelstrahl behandelt wird. Eine Nachbehandlung oder Siuberung der vom Partikel-
strahl behandelten Oberfliche wird dadurch zuverlissig vermieden, dass der Partikelstrahl (16) aus Partikeln eines kalten, erstarrten
Fluids besteht. Dazu weist die beanspruchte Vorrichtung eine Partikelstrahlerzeugungseinrichtung (6) mit angeschlossener For-
dereinrichtung (9) auf, die die Partikel aus kaltem, erstarrtem Fluid in einen Gasstrahl der Partikelstrahlerzeugungseinrichtung (6)

—

einbringt.
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Verfahren und Vorrichtung zur Behandlung der Oberfliche

von Textilien

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Behandlung der
Oberfldche von Textilien, bei dem die Oberflidche mit
einem Partikelstrahl behandelt wird, und eine Vorrichtung
zur Behandlung der Oberfliche von Textilien mit einer
Partikelstahlerzeugungseinrichtung, deren Partikelstrahl

auf die Oberfldche der Textilien gerichtet ist.

Derartige Verfahren und Vorrichtungen werden eingesetzt,
um die Oberflichenstruktur von Textilien zu verdndern. So
kann beispielsweise durch die Behandlung der Oberflédche
mit einem Partikelstrahl die normalerweise glatte,
glanzende Oberfldche von Kunststofftextilien aufgerauht
werden, so daBl sich die Kunststofftextilien wie
Naturfasertextilien anfiihlen und auch ein mit

Naturfasertextilien vergleichbares Aussehen haben.

Aus der EP 0 291 026 A2 ist ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Herstellung matter und rauher fl&chen-,
band-, oder fadenfdérmiger Polymererzeugnisse bekannt, bei
denen die Oberfldche dieser Erzeugnisse mit einem
Partikelstrahl behandelt wird. Der eingesetzte
Partikelstrahl besteht aus einem Gas- oder
Fllissigkeitsstrom, der feine Partikel aus organischen
oder anorganischen Feststoffen, beispielsweise Sand-,
Korund-, Glas- oder Metallpartikel, fordert. Bei der
bekannten Vorrichtung wird der Partikelstrahl zur
Behandlung der Oberfldche der Textilien senkrecht auf die

Oberfldche der Textilien gerichtet.

Es hat sich gezeigt, daB einzelne Partikel des
Partikelstrahls nach der Behandlung an der Oberfliche der

Textilien festgehalten werden, so daB eine sorgfdltige
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Sduberung der Textilien vor einer Weiterverarbeitung der
Textilien notwendig ist, um diese h&dngengebliebenen

Partikel zu entfernen.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, das bekannte
Verfahren bzw. die bekannte Vorrichtung zur Behandlung
der Oberflache von Textilien so auszugestalten oder
weiterzubilden, dab eihe Nachbehandlung der behandelten

Textilien nicht mehr notwendig ist.

Diese Aufgabe wird verfahrensmdfig dadurch gelést, dab
der Partikelstrahl aus Partikeln eines kalten, erstarrten
Fluids besteht.

VorrichtungsmdBig wird die Aufgabe dadurch gelést, daB
die Vorrichtung eine an die
Partikelstrahlerzeugungseinrichtung angeschlossene
Fordereinrichtung aufweist, die die Partikel aus kaltem,
erstarrtem Fluid in den Gasstrahl der

Partikelerzeugungseinrichtung einbringt.

Dadurch, daR beim erfindungsgemifen Verfahren und der
erfindungsgemaBen Vorrichtung ein Partikelstrahl aus
Partikeln eines kalten, erstarrten Fluids zur Behandlung
der Oberfldche von Textilien verwendet wird, koénnen die
Partikel nach der Behandlung der Oberfl&che
ruckstandsfrei verdampfen. Das aus dem Stand der Technik
bekannte Problem, daB Partikel an der Oberfliache der
Textilien hdngenbleiben, ist bei der Verwendung von
Partikeln aus kaltem, erstarrtem Fluid nicht mehr

gegeben.

Das erfindungsgeméfe Verfahren kann in weiterer

Ausgestaltung der Erfindung auf besonders einfache Weise
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durchgefihrt werden, wenn als Partikelstrahl ein
Gasstrahl, insbesondere ein Luftstrahl, verwendet wird,
in dem die Partikel geférdert werden. So kann zur
Erzeugung des Partikelstrahls beispielsweise die

Umgebungsluft verwendet werden.

Die gute Verfigbarkeit von Kohlendioxid oder Wasser,
insbesondere auch die gute Verfiigbarkeit von Partikeln
aus kaltem, erstarrten Kohlendioxid oder Wasser, fihrt zu
niedrigen Betriebskosten fir das erfindungsgemdBe
Verfahren, wenn die Partikel aus diesen Fluiden oder

einer entsprechenden Mischung daraus bestehen.

Die Erprobung des erfindungsgemdfien Verfahrens hat
gezeigt, daB besonders gute Ergebnisse filir die Behandlung
der Oberflache von Textilien erzielt werden kénnen, wenn
der Partikelstrahl in einem flachen Winkel zur Oberfliche
gerichtet wird. In diesem Fall wird das Risiko
verringert, daR der Partikelstrahl die Oberfl&che

durchlochert.

Durch die "schrdge" Ausrichtung des Partikelstrahls kann
eine Vielzahl von Oberflacheneffekten erzeugt werden, so
z.B. ein "Stone-Wash"-Effekt bei Jeans-Denim, eine
weichige, flauschige Oberfldche bei Baumwoclle und die
Erzeugung neuer, modischer Mustereffekte durch
Verlegung/Verschiebung von Kette- und/oder Schuﬁ bei
textilen Flachengebilden mit glatter Oberflidche, wie auch
die Erzeugung von moiré-dhnlichen Mustern auf

Fl&chengebilden mit glatter Oberfliche.

Nach einer weiteren Lehre der Erfindung werden zur
Erzeugung dieser Oberfldcheneffekte die Geschwindigkeit,

der Druck und/oder der Auftreffwinkel des Partikel- oder
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Gasstrahls in Abhangigkeit der gewlinschten

Oberflé&chenstruktur eingestellt.

Flir eine besonders homogene Oberflachenbehandlung der
Textilien ist es zweckmdRig, die GrdBe der Partikel vor

dem Einbringen in den Gasstrahl zu vergleichm&Rigen.

Eine besonders zweckmidfige Ausfithrung der
erfindungsgemdBen Vorrichtung ist gegeben, wenn die
Fordereinrichtung eine Forderschnecke aufweist. Bei der
Férderung von Partikeln aus kaltem, erstarrtem Fluid, die
in einen Gasstrahl zur Erzeugung eines Partikelstrahls
eingebracht werden, hat es sich gezeigt, daB die Partikel
durch eine Forderschnecke besonders einfach und schonend

gefdrdert werden konnen.

Alternativ kann auch eine Zellradschleuse verwendet

werden.

Zur Vergleichmédfiigung der Partikel vor dem Einbringen in
den Partikelstrahl kann gemdB einer weiteren
Ausgestaltung der Erfindung auch ein Mahlwerk verwendet

werden, das einen Teil der Fordereinrichtung bildet.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer lediglich ein
Ausfihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung ndher
erldutert. Die einzige Figur dieser Zeichnung zeigt eine
teilweise geschnittene Seitenansicht der schematisch

dargestellten Vorrichtung.

Die erfindungsgemdBe Vorrichtung 1 weist Umlenkrollen 2,
3 auf, zwischen denen das zu behandelnde Textil 4
gespannt wird. Ferner weist die Vorrichtung 1 eine Kammer

5 auf, in der die Oberflidche des Textils 4 behandelt
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wird. An die Kammer 5 ist eine
Partikelstrahlerzeugungseinrichtung 6 angeschlossen, die
ein Mischrohr 7 und ein Geblise 8 aufweist. An das
Mischrohr 7 ist eine Fodrdereinrichtung 9 angeschlossen.
Die Fdrdereinrichtung 9 besteht aus einer Forderschnecke
10, einem Mahlwerk 11, einer die Fdrderschnecke 10 mit
dem Mahlwerk 11 verbindenden Leitung 12 und einem das
Mahlwerk 11 mit dem Mischrohr 7 verbindenden Schlauch 13.
Die Kammer 5 weist an ihrem unteren Ende einen Konus 14
auf, der sich zu einem mit ihm verbundenen Behdlter 15

hin wverjlingt.
Das Textil 4 wird durch Spannrollen 17 gestrafft.

Nachfolgend wird die Funktionsweise der Vorrichtung 1

erlidutert.

Die Oberfldche des Textils 4 wird in der Kammer 5 durch
den im Mischrohr 7 erzeugten Partikelstrahl 16 behandelt,
in dem der Partikelstrahl 16 in einem flachen Winkel zu
der Oberfldche auf diese auftrifft. Durch die in dem
Partikelstrahl 16 befindlichen Partikel wird dabei die
Oberfldche des Textils 4 aufgerauht. Nach dem Auftreffen
auf die Oberfldche des Textils 4 fallen die Partikel des
Partikelstrahls 16 in der Kammer 5 aufgrund ihres
Eigengewichts nach unten und werden durch den Konus 14 in
den Behdlter 15 geleitet. Insbesondere Partikel aus CO;
16sen sich jedoch bereits schon w&hrend der Behandlung
des Textils 4 buchstédblich in Luft auf. Die restlichen

Partikel verdampfen dann spdtestens im Behdlter 15.

Der Partikelstrahl 16 wird im Mischrohr 7 auf folgende

Weise erzeugt:

PCT/EP00/11333
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Die in den Partikelstrahl 16 einzubringenden Partikel
werden Uber die Fdrderschnecke 10 aus einem nicht
dargestellten Partikelvorratsbehilter entnommen. Uber die
Leitung 12 werden diese Partikel in das Mahlwerk 11
eingefihrt, in dem die PartikelgréBe durch das Mahlen
vergleichmdfBigt wird. Nach der Vergleichm&figung der
PartikelgrdRe im Mahlwerk 11 werden die Partikel lber den
Schlauch 13 seitlich dem Mischrohr 7 zugefihrt. Im
Mischrohr 7 besteht ein durch das Gebldse 8 erzeugter
Gasstrahl. Dieser Gasstrahl beschleunigt die aus dem
Schlauch 13 in das Mischrohr 7 eingebrachten Partikel und
bildet somit den Partikelstrahl 16, der am Ende des

Mischrohrs 7 in die Kammer 5 austritt.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Béhandlung der Oberflache von Textilien,
wobel die Oberfl&che mit einem Partikelstrahl behandelt
wird,

dadurch gekennzedichnet, dab

der Partikelstrahl (16) aus Partikeln eines kalten,

erstarrten Fluids besteht.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzedilchnet, daB
der Partikelstrahl ein Gasstrahl ist, in dem die Partikel

gefordert werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB
das Fluid Kohlendioxid (CO;) und/oder Wasser (H,0) ist.

4, Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dab
der Partikelstrahl (16) in einem flachen Winkel zur

Oberflache des Textils (4) gerichtet wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Geschwindigkeit, der Druck und/oder der
Auftreffwinkel des Partikel- oder Gasstrahls in
Abh&ngigkeit der gewilinschten Oberflichenstruktur

eingestellt werden.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzedichnet, dabk
die GroRe der Partikel vor dem Einbringen in den

Gasstrahl vergleichmdbigt wizrd.
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7. Vorrichtung zur Behandlung der Oberfldche von
Textilien mit einer Partikelstrahlerzeugungseinrichtung,
deren Partikelstrahl auf die Oberfldche der Textilien
gerichtet ist,

dadurch gekennzedilchnet, daB

sie eine an die Partikelstrahlerzeugungseinrichtung (6)
angeschlossene Férdereinrichtung (9) aufweist, die die
Partikel aus kaltem, erstarrtem Fluid in einen Gasstrahl

der Partikelstrahlerzeugungseinrichtung (6) einbringt.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzedilchnet, daB

die Partikelstrahlerzeugungseinrichtung (6) so angeordnet
ist, dal der Partikelstrahl (16) in einem flachen Winkel
auf das Textil auftrifft.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8,
dadurch gekennzedichnet, daB
die Fordereinrichtung (9) eine Fdrderschnecke (10)

aufweist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9,
dadurch gekennzeilchnet, daB

die Fordereinrichtung (9) eine Zellradschleuse aufweist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10,
dadurch gekennzedilichnet, daB

die Fordereinrichtung (1) ein Mahlwerk (11) aufweist.
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