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9 BUTOI PENTRU VIN

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un butoi pentru pastrarea gi matu-
rarea vinului. Butoiul conform inventiei este constituit
dintr-un cadru (2) rigid, deschis, prevazut cu niste parti
laterale, o parte superioara si o parte inferioara, un nu-
mar mare de panouri laterale (3), din lemn, aranjate
etang pe laturile cadrului (2) rigid, deschis, o placa
superioara (5) si o placa inferioara (6), pentru comple-
tarea butoiului (1), in care cadrul (2) este rectangular,
paralelipipedic, placa superioara (5) si inferioara (6)
sunt obtinute din otel inoxidabil, panourile laterale (3)
sunt plate, iar muchile longitudinale sunt drepte; butoiul
este etangeizat pentru presiune, iar placa superioara (5)
si inferioard (6) sunt etanseizate la cadru, panourile
laterale fiind fixate demontabil, pe locul respectiv.
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Examinator. ing. NAICU ANGELA

0 OO A A
A O

Orice persoand interesata are dreptul sé formuleze in scris
§i motivat, la OSIM, o cerere de revocare a hotararii de
acordare a brevetului de inventie, in termen de 6 luni de Ia
publicarea menfiunii acesteia

RO 121019 B1



1"

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45

47

RO 121019 B1

Inventia se refera la un butoi pentru pastrarea gi maturarea vinului.

Dupé fermentare, vinul este pastrat, in mod obignuit, in butoaie din lemn de stejar.
Butoaiele pentru vin sunt in mod uzual construite din lemn, cum ar fi lemnul de stejar, care
contribuie 1a imbatranirea vinului. Printr-o interactiune ntre lemn si vin si datorita variatiilor
de temperaturé si ale presiunii atmosferice, vinul dintr-un butoi suferé o metamorfoza care
are ca rezultat calitatea vinului, de care depinde evaluarea sa. Un butoi este in mod obignuit
obtinut prin rindeluirea doagelor de lemn in forma dorita, asamblarea acestora pentru a se
forma un perete circumferential i apoi compresia acestuia pentru a se forma profilul tradi-
tional de butoi, utilizand cercuri de metal montate cu berbeci hidraulici. Butoaiele din lemn
sunt scumpe, dificil de intretinut si trebuie inlocuite des. Intrucat pe partea interioara a buto-
iului se depoziteaza tartru si datorita solubilizarii taninului in primii 2 pané la 3 mm de lemn,
precum si datorita extremei dificultati la curatirea butoiului, durata de existenta a unui astfel
de butoi este foarte limitata, de regula 2 pana la 3 ani pentru o calitate superioara si 5 ani
pentru o calitate medie. in afard de aceasta, butoiul devine de nefolosit i chiar daunator
pentru vin. Astfel de butoaie sunt costisitoare datorita constructiei lor foarte complicate si
datorita utilizarii unei mari cantitati de material (de exemplu, stejar francez de calitate supe-
rioard). Mai mult, manipularea unor astfel de butoaie este foarte greoaie i in plus, butoaiele
ocupa foarte mult spatiu.

Utilizarea altor materiale pentru butoaie de vin cum ar fi materialele plastice sau otelul
nu a avut succes, intrucat este dificil sa se obtina vinuri de calitatea cea mai buna in astfel
de containere de depozitare.

Prezenta inventie se referd la un butoi de vin care cuprinde: un cadru rigid deschis
avand parti laterale, o parte superioara si o parte inferioara; un numar mare de panouri late-
rale, din lemn, aranjate etans pe laturile cadrului deschis si o placa superioara si o placé infe-
rioara pentru completarea butoiului.

Cadrul este rectangular, paralelipipedic, placa superioara si inferioara sunt obtinute
din otel inoxidabil, panourile laterale sunt plate, iar muchiile longitudinale sunt drepte; butoiul
este etanseizat pentru presiune, iar placa superioara si inferioara sunt etangeizate la cadru,
panourile laterale fiind fixate demontabil pe locul respectiv.

Inventia de fata contine, de asemenea o metodé pentru relustruirea butoiului descris
mai sus continand etapele de indepartare a panourilor lateral de lemn, innoirea lemnului prin
indepartarea unei portiuni a panourilor care a fost in contact cu vinul si inlocuirea panourilor.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura si cu fig. 1...5,
care reprezinta:

- fig. 1, vedere frontald schematica a unui butoi de vin, conform inventiei;

- fig. 2, sectiune transversala Il - 1l a fig. 1;

- fig. 3, sectiune transversala lll - Ill a fig. 1;

-fig. 4, sectiune transversalé prin imbinarea dintre placa superioara gi o muchie late-
rald a unui butoi de vin conform prezentei inventii;

- fig. 5, detaliu al coltului stang din partea superioard a butoiului din fig. 4.

Conform exemplului de realizare, butoiul pentru vin 1 cuprinde un cadru metalic rigid
si deschis 2, care are o muchii verticale si orizontale, de preferinta de forma rectangulara,
intrucat aceasta este o forma care poate fi depozitata in incinte obisnuite, cu utilizarea
maxima a spatiului.

Cel putin partea interioara a cadrului 2 este placata cu sau este facuta din otel inoxi-
dabil. Pe partile laterale ale butoiului sunt prinse impreuna nigte panouri laterale 3, din lemn,
pentru a completa peretii laterali circulari. Pentru prinderea panourilor sunt utilizate nigte de
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mijloace de strangere care pot fi, de exemplu, placi de fixare 10 si suruburi 11 (fig. 4). Panou-
rile laterale 3 sunt, preferabil, facute din placi de lemn imbinate drept, f&ra pierdere de mate-
rial, in loc de doage cu forméa curbaté, complicatd, ca la butoaiele conventionale. Muchiile
longitudinale ale panourilor sunt, de exemplu, drepte. Aceste panouri laterale 3 pot fi obtinute
prin productie de serie gi apoi pastrate gata pentru utilizare. Panourile laterale 3 de lemn pot
fi indepartate si inlocuite. In partea superioar3 si la partea inferioara a butoiului este preva-
zuta cite o placa superioara 5 si o placa inferioara 6, dintr-un material adecvat cum ar fi otel
inoxidabil sau lemn, forméandu-se astfel un butoi pentru vin. Preferabil, exista o inchidere
etansa intre placa de sus sau cea de jos, cadrul si peretii laterali.

Placa superioara 5 si placa inferioara 6 sunt etangate pe cadrul 2 pentru a forma un
butoi etans la presiune. La imbinarea panourilor laterale 3 de lemn cu cadrul 2 si partile
superioard 5 si inferioara 6, este prevazuta o izolatie 4, din material de calitate alimentar3,
care, este de asemenea rezistenta la acizii vinului, asa cum este arétat, de exemplu, in fig.
4 5i 5. Placa superioara § poate avea un punct in relief (suprainaltat) 7, pentru a asigura un
orificiu 8 pentru eliminarea gazului din interiorul butoiului 1, asa cum este aratat in fig. 4. Eli-
minarea de gaz poate fi efectuatd de asemenea, printr-o parte a cadrului 2, dacd acesta este
tubular si are prevézuta o deschidere adecvata. Asa cum se arata cel mai bine in fig. 2 §i 3,
se poate prevedea un canal de scurgere 9 in placa inferioara 6 la un nivel coborat pentru
captarea vinului. Acest nivel foarte coborat poate fi localizat in partea de jos a unei muchii
verticale a cadrului 2, respectiv cadrul, daca recipientul tubular poate fi utilizat pentru golirea
vinului. Placa inferioara 6 si placa superioara 5 sunt consolidate cu muchiile.

Asa cum s-a aratat, butoiul 1 are o form& aproximativ cubica, dar prezenta inventie
nu este limitata la aceasta. O forma rectangulara a butoiului 1 permite agezarea eficienta ver-
ticala si/sau orizontald. Tn plus, panourile laterale 3, de lemn, sunt drepte si de aceea ugor
de realizat si de Tnlocuit. Constructia de baza si anume cadrul 2 trebuie si fie realizat numai
0 data pentru un butoi si apoi numai panourile laterale 3 si poate izolatiile 4 trebuie inlocuite.
De exemplu, dupa primii 2 pana la 3 mm din panoul lateral 3 (stratul de lemn) superior care
intra in contact cu apa si vinul, poate fi glefuit, razuit sau nivelat pentru a fi scos in evidenta
lemnul proaspat si apoi se reutilizeaza. Dupa 2 sau 3 razuiri panourile laterale 3 pot fi inlo-
cuite. Aceasta are ca rezultat reducerea utilizarii de material, o data cu salvarea de material
siunpretredus. De asemenea, este benefic pentru mediul inconjurétor, decarece este redus
consumul de arbori de stejar care cresc greu. Este salvat mult spatiu in comparatie cu butoa-
iele obignuite.

Interactiunea dintre vin, lemn, aer si diferentele de temperatura poate fi mentinuta ca
in butoaiele conventionale. Prin urmare, sunt indeplinite toate prescriptiile legale si standar-
dele de calitate. Prin deschiderea unei parti laterale a butoiului 1, acesta poate fi usor si in
intregime curatat. Curatarea si reumplerea pot fi automate.

Imbétranirea vinului poate fi complet controlata, precum si temperatura si presiunea
atmosferica ce pot fi artificial manipulate. De asemenea, poate fi realizatd imbéatranirea
rapida, lentd sau optima a vinului. Imbatranirea vinului poate fi controlati prin alternarea pre-
siunii ridicate sau scazute, astfel incat exista o supraalimentare cu aer in butoi sau eliminare
de gaz din vin spre mediul inconjurator. Cadrul si/sau placa superioara 5 si/sau placa infe-
rioara 6 permit atasarea unei diversitati de dispozitive, Tn siguranta, de exemplu, mijloace de
presurizare a aerului sau dispozitive si sisteme de incalzire sau racire, termocupluri, senzori
de aciditate, senzori de zaharuri.
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Un specialist in domeniu poate realiza ca sunt posibile multe modificari, completari
si variatii in constructia descrisa mai sus, cum ar fi forma, mijloacele de imbinare in loc de
suruburi etc., fara a se indeparta de la spiritul inventiei, aga cum este definit in revendicarile
anexate.

Revendicari

1. Butoi (1) pentru vin, care cuprinde:

un cadru (2) rigid deschis care are parti laterale, o parte superioara i o parte
inferioara,;

un numar mare de panouri laterale (3) din lemn aranjate etang pe laturile cadrului (2)
rigid deschis; si

o placa superioaré (5) si o placa inferioara (6) pentru completarea butoiului.

2. Butoi (1) pentru vin, conform revendicérii 1, in care cadrul (2) este rectangular.

3. Butoi (1) pentru vin, conform revendicarii 1 sau 2, in care placa superioaré (5)
si/sau placa inferioara (6) este facuta din otel inoxidabil.

4. Butoi (1) pentru vin, conform oricarei revendicari precedente, in care panourile
laterale (3) sunt plate.

5. Butoi (1) pentru vin, conform oricarei revendicari precedente, in care muchiile
longitudinale ale panourilor laterale (3) sunt drepte.

6. Butoi (1) pentru vin, conform oricérei revendicari precedente, in care butoiul este
etanseizat pentru presiune.

7. Butoi (1) pentru vin, conform oricarei revendicari precedente, in care placa supe-
rioara (5) si/sau inferioard (6) este etangata la cadru (2).

8. Butoi (1) pentru vin, conform oricarei revendicari precedente, in care panourile
laterale (3) sunt fixate demontabil pe locul respectiv.

9. Butoi (1) pentru vin, conform oricarei revendicari precedente, in care cadrul (2)
este paralelipipedic.

10. Metoda pentru relustruirea unui butoi (1), conform oricérei revendicaride la 1 la
9, care cuprinde etapele de indepartare a panourilor laterale (3) din lemn, de innoire a lem-
nului, prin indepartarea unei portiuni a panourilor laterale (3) care a fost in contact cu vinul,
si de nlocuire a panourilor laterale (3).
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Fig. 4

Fig. 5
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