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Vodivostny kolektor sa podla predmetu
vynalezu vyraba tak, Ze sa pokovuje kovo-
va siet jednosmernym elektrickym pradom
v roztoku soli kovov pri sti¢asnom ockova-
ni rastu aktivnych centier na pokovovanej
sieti primesou kovovych praskov.
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Vynélez rie$i spdsob vyroby vodivostngch
kolektorov pre elektrochemické zdroje.

Stéasné spdsoby zvatSovania povrchu sie-
ti kolektorov vyuZivaji galvanickych alebo
metalizatnych postupov, popripade mecha-
nické zdrsiiovanie. Zvd€Senie povrchu sa
dosahuje napriklad tym, Ze sa ocelovd ale-
bo niklové siet galvanicky pokovovi hrubou
vrstvou niklu alebo jeho zmesi s inym ko-
vom. Tdto vrstva sa v dalSej operdcii mdZe
mechanicky zdrsnit pieskovanim alebo mo-
renim. TaktieZ sa mdZe nikel na siet kolek-
tora nastriekat za vysokych tepldt alebo na-
striekat v zmesi s pojidlom a dodatocne vy-
palit. Dal¥im sposobom je nanesenie zlGée-
nin niklu, ktoré sa v nasledujicej operécii
tepelne rozloZia a slinuji. Niklovy praSok
sa mdéZe na siet prichytit elektrostaticky a-
lebo elektromagneticky a potom tepelne sli-
nit. TieZ moZno naniest drsni niklovil vrst-
vu plazmovym spdsobom. Povrch ocelovej
alebo niklovej siete moZno zdrsnit aj vdkuo-
vo naparenou vrstvou niklu alebo jeho zme-
si s inym kovom. Tak isto moZno povrch zbe-
ra¢a zdrsnit pred nanesenim niklovej vrstvy
pieskovanim alebo chemickym morenim.

Pri uvedenych elektrochemickych proce-
soch sa v8ak dosiahne len nepatrné zvécSe-
nie povrchu a ostatné metédy st velmi dra-
hé, alebo ndro&né na technologiu.

Tieto nevyhody odstraiiuji kolektory vy-
robené pastupom podla vynalezu.

Jeho podstata spofiva v tom, Ze sa pre-
vadza pokovovavanie v pokovovacom kuape-
li elektrickym jednosmernym pridom, ale
za sttasného ofkovania rastu aktivnych cen-
tier na pokovovanom povrchu pridavkom
kovového prasku. Podla vynédlezu je ofkova-
cia primes udrZovanéd vo vznose poc&as elek-
trolytického vylu€ovania preruSovanym mie-
Sanim, cirkuldciou alebo zavddzanim plyn-
ného média do pokovovacieho média, pre-
bubldvanim.

ZvddSenim povrchu pokovenej siete dend-
ridickym kovovym vodivym materidlom sa
zaru€i vodivostné, ale i mechanické zlep3e-
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nie elektrody tak, Ze moZno pri vybijani a
nabijani pouZit vééSich prddov. Zvidc3enie
aktivneho povrchu pokovenej siete ako ko-
lektora elektr6d dendridickym kovovym ma-
teridlom ma za nésledok podstatné prediZe-
nie Zivotnosti elektrochemického zdroja.

Priklad drsného pokovovania kolektora:

Kovova sietka sa ponori zvislo do poko-
vovacieho kupela v zapojeni na jednosmer-
ny elektricky prid ako kat6da, medzi dve
ploché andédy z kovu, ktorym budeme poko-
vovat. Kipel sa prerus$ovane rozviruje pre-
bubldvanim plynom, &m sa préSkovy kov
pridany do kupela dostane do vznosu. Po-
dobného efektu dosiahneme aj virivym mie-
Sadlom alebo cirkuldciou roztoku &Eerpad-
lom. Pra3kovy kov, ktory sa dostane do vzno-
su, dosadd na pokovovavani sietku, kde sa
okamZite zafne obalovat vrstvou vylufova-
ného kovu a je zdroveri aj aktivaym centrom
pre rast naslednych ostrych dentridov.

Priklad zloZenia kupela:

Siran nikelnaty NiSO4 150 g.17!
Siran hore&naty MgSO4 25 g.1°1
Siran sodny Na2S04 75 g.1°1

Otkovacia primes: praskovy nikel 4,0 g.1-1

Prudovéa hustota 250 A.m"2
Doba vylufovania 60 min
Hodnota pH ktipela 2,5
Teplota 40 °C
Katéda Zeleznd poniklo-

vand sietka
Anodda niklovy plech

Elekirédy s takto vyrobenym kolektorom
vykazuji aZ o 20 % zniZenie vnitorného od-
poru oproti doteraz vyrdbanym a pri nabi-
jacich a vybijacich skaSkach vykazujit mno-
honésobne vy38iu Zivotnost ako elektrody
s beZnymi kolektormi.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob vyroby vodivostnych kolektorov e-
lektrdod elektrochemickych zdrojov elektro-
chemickym pokovovanim kovovej sietky, vy-
znaCeny tym, Ze sa ofkuje rast aktivnych
centier na pokovovanej sietke pridavkom
praskového kovu do pokovovacieho kipela,

pritom sa prd3kovy kov udrZuje podas elek-
trochemického pokovovavania vo vznose bud
preruSovanym mechanickym mieSanim, pre-
ruSovanou cirkuldciou, alebo preruSovanym
prebubldvanim plynného meédia, napriklad
vzduchu, dusika, oxidu uhli¢itého a pod.
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