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(57)摘要

本发明涉及一种用于要以介质(例如油、气

体、致冷剂以及类似物)来加注的容器(2)的加注

头，特别是用于在生产汽车的装配线上首次以工

作介质加注容器，其中加注头配有软管组件、电

气管线、气动管线的以及液压管线。本发明目的

在于，提供一种解决方案，通过该解决方案能够

不取决于(客户)维护保养的细致度以及技术地

发觉这类加注头的维护保养需要并及时通知。该

目的这样达到，即，为了维护保养的监控而在加

注头的加注头头部(1)内集成电子组件(ID芯片

6)，该电子组件测算加注头的使用周期次数并与

能事先设置的参量这样比较，即，在接近该参量

时触发至少一个预先警告并且在达到该参量时

通知对应的控制装置当前应进行的维护保养。
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1.一种用于要以介质来加注的容器的加注头，其中加注头配有软管组件、电气管线、气

动管线的以及液压管线，其特征在于，为了维护保养的监控而在加注头的加注头头部(1)内

集成电子组件，该电子组件测算加注头的使用周期次数并与能事先设置的参量这样比较，

即，在接近所述参量时触发至少一个预先警告并且在达到所述参量时通知对应的控制装置

当前应进行的维护保养。

2.根据权利要求1所述的加注头，其特征在于，将所述预先警告直接传送至在加注设备

处作业的工人和/或中央控制中心。

3.根据权利要求1所述的加注头，其特征在于，在所述加注头头部(1)上构造电子的接

口(5)，通过所述接口能够借助于特定的软件这样对已完成的维护进行通知，即，使用于维

护保养的监控的所述电子组件切换至用于测算所述加注头的使用周期的次数的、新的初始

状态。

4.根据权利要求1所述的加注头，其特征在于，所述加注头用于在生产汽车的装配线上

首次以工作介质加注容器。

5.根据权利要求1所述的加注头，其特征在于，所述电子组件是ID芯片。
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加注头

技术领域

[0001] 本发明涉及一种用于要以介质(例如油、气体、致冷剂以及类似物)来加注的容器

的加注头，特别是用于在生产汽车的装配线上首次以工作介质加注容器，其中加注头配有

软管组件、电气管线、气动管线的以及液压管线。

背景技术

[0002] 对于大量的技术应用而言，必须以液体或气体加注容器。就此典型的应用领域是

车辆，对于车辆而言，需要以润滑剂、冷却剂以及其他工作介质来加注壳体、循环回路、补偿

容器以及类似装置。就此必须在制造过程中例如以刹车油、伺服用油、冷却液、致冷剂、挡风

玻璃清洗液以及燃料来加注车辆。这些介质通过加注设备通过软管以及特定的加注头而给

入到车辆的各个循环回路中。在此，这些软管通常包含多个为了真空冲击、回吸、加注以及

类似目的而设的具有不同功能的管线。

[0003] 为了实施加注，工人必须根据加注设备的相应的位置而将具有软管组件的加注头

引至车辆并且在此处连接到要加注的回路的连接部。

[0004] 为了确保加注头的功能性必要的是，定期地为这些组件进行维护保养。这在目前

优选地根据定义的周期而进行，所述周期例如基于连续反复的时间间隔或者基于使用时

长。然而对于所述周期的监控却取决于(客户)对养护的细致度。因此并不排除：并不精确地

遵守所述维护周期。只要加注头并不是始终仅与同一加注设备共同使用而是在不同的加注

设备上使用，那么这种风险就会特别大。此外，在时间相关的维护周期的情况下还值得质疑

的是，是否加注头实际上如此频繁地使用，以至于需要维护保养。相反地，在与使用相关的

维护周期的情况下则可能在较短的时间区间内需要为多个加注头进行维护保养。只要这些

维护保养并没有实施，那么就会导致在装配线上加注头的未预期的故障，这些故障在严重

的情况下可能引起装配线的暂时停工。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于，提出一种技术解决方案，通过该解决方案能够无关于(客户)

养护的细致度和能力而探测到加注头的养护需要并且及时通知。

[0006] 该目的这样达到，即，为了维护保养的监控而在加注头的加注头头部(1)内集成电

子组件(ID芯片6)，该电子组件测算加注头的使用周期次数并与可事先设置的参量这样比

较，即，在接近该参量时触发至少一个预先警告并且在达到该参量时通知对应的控制装置

当前应进行的维护保养。

[0007] 通过预先警告工人得到了这样的提示，即，不久就需要对加注头进行维护保养。只

要将预先警告传送至中央控制中心，例如生产管理处，就能减轻对工人的负担并且能使整

体加注设备的功能性改善，因为该控制中心能够准备进行更换，而不会影响到工人的工作。

这种变型就生产角度而言是有利的，因为能够由此例如在两次加注过程之间的等待间隔中

通过另一个加注头来替换要维护的加注头。
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[0008] 此外，在加注头上构造电子接口，通过该接口能够借助于特定的软件这样传达已

完成的维护，使得用于维护保养的监控的电子组件(ID芯片)切换到用于测算加注头的使用

周期次数的、新的初始状态。

[0009] 通过该技术解决方案，无关于工人的细致度以及能力而探测到加注头的维护需要

并且在早先的时间点就已经进行通知。因此，实现了可计划的维护并且能够减少在生产进

程中不期望的冲突，例如多个加注头的同时更换。另一个好处则在于相对于人为操纵而言

的安全性，因为通过ID芯片而记录了实际的使用条件。因此，实现了加注头在没有相对于维

护而言的缺陷情况下在不同加注设备上的使用。

具体实施方式

[0010] 本发明的实施例从附图中示出。就此能够看到加注头的基本结构连同加注头头部

1、为软管组件3而设的连接壳体2以及设备控制装置4。在加注头头部1中集成用于维护保养

的监控的电子组件6，该组件通过加注头电子部件7与设备控制中心处于有效连接。该电子

组件6优选是ID芯片，测算加注头的使用周期次数并将其与能预先设置的参量这样比较，

即，在接近该参量的情况下触发至少一个预先警告并且在达到该参量的情况下通知对应的

控制装置4应该要进行的维护。

[0011] 此外，在加注头头部1上构造电子接口5。通过该接口5这样借助于特定的软件对已

完成的维护进行通知，即，将用于维护保养的监控的电子组件/ID芯片6切换至用于测算加

注头的使用周期的次数的、新的初始状态。
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图1
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