oiitemea| POPIS VYN ALEZU | 243 956
. (19 A

K AUTORSKEMU OSVEDCENi | "

(61)

(23) Vystavni priorita ) i
(22) Ptihliteno 31 12 82 _ (51) Int. C1.
(21) PV 4623-83 o B 21 C 47/26

URAD PRO VYNALEZY
(40) Zvetejnéno 17 09 85
A OBJEVY (45) Vydéno 01 07 88
75) BORKOVEC LIBOR ing.;
Autor vynilezu MEN3A LUDVIK, GOTTWALDOV
uBra JIRt, CASTOLOVICE
(54) Zpisob kontinualni vjroby rolovanjch pasi

‘Rolované pasy jsou vytvéleny z ne-
koneéného pasu lamel, opatfenych po obou
stranach plasfovacim materidlem. Plas¥o- -
vaci materiél se v nekonedném pasu lamel
oboustrann& pripevihuje samostatnou na-
tavujici se polyetylenovou félii, pZfi ‘
teplotd od 200 OC do 250 °C. Po odméFeni
délk@ se pas lamel délkové d&li a tlous-
¥xové rozrezava. Horni i spodni st pl-
vodn& rovinného pdsu lamel se oddélené
roluji, ovijeji polyetylenovou £61ii ko=
lem voéjsiho obvodu, kterd se po ovinuti
odbizne a jeji volny konec se piivafi -
k £61ii obalujici srolovany pas lamel.
Potom se rolovené pasy prepravuji k pa-
letovacimu mistu a ukladaji do palet.
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Vynadlez se tykd zptsobu kontinualni vyroby rolova-

nych pas@, ur&enych zejména pro tepelné izolace potrubi.

V soudasné dob& znamé zplsoby vyroby rolovanych vy-
robk@ pro tepelné izolace pfedpokladaji pro obsluhY na-
ro&né vkladani do palet, ruéni nebo strojni prevazovani,
pFipadng paskovani rolovenych pas(l. Nevyhodou je nedosta-

tednd ochrana pas@ proti vnéjéimu prostfedi, zejména

vlhkosti. Manipulace s paletami naplnovanymi pédsy prové-

dénd vysokozdviZnymi voziky v prostoru vyroby piredstavu-
je zvySeny anik tepla z vyrobniho prostoru, zvy3ené na-

klady na provoz a obsluhu,

Soudasné zplisoby vyroby jsou zaloZeny na odbcru
zpracovavanych desek z mineralnich vlaken ze skladu
a vyZaduji velké skladoveci prostory. NeumoZnuji regula-
ci né&kterych pracovnich operaci za provozu, napriklad
spojovani konc@ hlinikové pléStovaci folie. Nedostatken
je nemoZnost kontinualniho zplsobu vyroby s pfimou vazbou
na zadkladni strojni zafizeni vyrdb&jici desky z mineral-
nich vlaken.

Podstata zplsobu vyroby rolovenych pésl podle vyna-
lezu spodiva v tom, ze pladtovaci materidl se k nekonel-
nému pasu lamel oboustranné pfipevnuje samostatnou nata-
vujici se polyetylenovou folii pfi teploté od 200 °Cc do
250 OC, po odm&reni délky se pas lamel délkové déli,
nate? se tloustkové rozrezavé a horni i spodni &ést plvod-
né rovinného pasu lamel se oddélen& roluji, ovijeji poly-
etylenovou folii kolem vné&jsiho obvodu, které se po ovinu-

ti odfizne a jeji volny konec se pfivarfi k folii obalujici
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srolovany pds lamel, naleZ se rolované pésy piepravuji
k paletovacimu mistu a uklddaji do palet.

Vyhodou zplsobu vyroby podle vyndlezu je skute&nost,
Ze pléstovaci materidl umoZnuje soudrinost isola&nich mine-
ralnich vldken ve form& pésd pro p*ipevnovéani na potrubi
nebo izolované plochy. Tloudtkovédni piredstavuje podstatné
zvySeni vyrobni kapacity, zlepSeni objemového vyuZiti vy-
robniho prostoru a umoznéni vyroby past o ni23ich tloudtkéch.
Dochédzi rovnéz ke zvySeni ochrany izoladnich pdésé& proti vlh-
kosti, dale ke zvydeni jejich kompaktnosti a tedy lepSimu vy=-
uziti skladovacich prostorl a dopravnich prosttedkt. Vyhodou
zplsobu vyroby podle vyndlezu je zvySeni bezpelnosti prace

a zlepSeni hygieny pracovniho prostfedi.

Fro objasnéni zpGsobu vyroby rolovanych pasd podle vy-
nadlezu lze uvést nésledujici konkrétni pFiklad. Pla3tovaci
materidl, tvofeny hlinikovou fdlii tloudfky 0,09 mm,se k ne-
koneCnému pasu lamel z mineralniho vlakna oboustranné pii-
peviuje polyetylenovou félii tlou$tky O,1l mm, natavujici se
pi teploté 200 °C. Po odmé¥eni délky 2 m se pas lamel
§iFfky 1 m délkové d&li a rozfezdvéd se na tloustku 80 mm,
Horni i spodni Cast pasu se roluje a oviji polyetylenovou
f6lii tloudfky 0,1 mm tak, Ze srolované pasy maji prémér
600 nm. Do jedné palety se umisfuje 8 té&chto pési.

ZplGsobem vyroby rolovanych pasl podle vyndlezu jsou
zhotovovany vyrobky pro tepelné izolace potrubi a ploch
ve stavebnictvi, energetice,. petrochemii.
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ZplGsob kontinuadlni vyroby rolovanych péas@,
zejména pro izolace potrubi, vytvéfenych z nekone&ného
pédsu lamel, opatienych po obou strandch plé3fovacim
materidlem, vyznaéén\] tim, 2e pléstovaci materiésl
se k nekonelnému pésu lamel oboustrannd pfFipevnuje
samostatnou natavujici se polyetylenovou folii
pFi teploté od 200 °C do 250 °C, po odm&ieni délky
se p4s lamel délkové d&li, nadez se tlousikové roz-
Fezédva a horni i spodni &4st plivodn& rovinného pésu

lamel se oddélen& roluji, ovijeji polyetylenovou
 f61ii kolem vn&j3iho obvodu, kterd se po ovinuti
odfizne a jeji volny konec se pifivari k félii obalu-
jici srolovany pés lamel, naleZ se rolované pasy
pfepravuji k paletovacimu mistu a uklddaji do palet.
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