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Tvarované plastové dilce s tenkymi Zebry a vakuové tvarovaci forma pro jejich vyrobu

Oblast techniky
Technické feSeni se tykd tvarovanych plastovych dilcd s tenkymi Zebry, zejména pak

originalnich pfistrojovych krytli. Déle se technické reSeni tykd vakuové tvarovaci formy pro
vyrobu téchto dilet.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dobe je znamo velké mnozstvi plastovych dilch opatfenych Zebry. Specifickou oblast
mezi nimi tvofi dilce s tenkymi Zebry. Obecné je moZno Fici, Ze tato skupina dilcii je problémova
jak z pevnostniho hlediska, tak iz hlediska vyrobniho. Z hlediska pevnostniho je problémem
predeviim misto spojeni Zebra se zakladni plochou dilce, kde miZe pfi mechanickém naméahani
vznikat koncentrace napéti s moznosti poskozeni az destrukce plastového dilce. Toto nebezpedi
jesté vice vynikne, uvédomime-li si jaky je sortiment znamych dilcd s tenkymi Zebry.

Vlastni problematika vyroby Zeber je zasadné odvisla od pouZité technologie vyroby plastového
dilce. Témé&f bezproblémova je napf. u technologie NYRIM (polyamidovy RIM), vétsi omezeni
existuji u dal3ich typt technologie RIM, technologie SMC a vstfikovani. U tvarovacich
technologii typu vakuového tvarovani, AZDEL apod. jsou pro vyrobu Zeber pouZivany nasledné
operace typu nésledného lepeni &i svafovani hladkého télesa tvoficiho zékladni plochu dilce
a samostatné vyrobeného tenkého Zebra. Je zfejmé, Ze tento zplisob je naro¢ny, nékladny, mé sva
technickd omezeni a neni pfili§ vhodny ani z hlediska pevnostnich charakteristik vysledného
plastového dilce.

Podstata technického Fe$eni

K vyieSeni téchto problému pfispiva konstrukeni feSeni tvarovanych plastovych dilcti s tenkymi
7ebry ivakuové tvarovaci forma pro jejich vyrobu podle predloZeného technického feSeni.
Podstata feSeni spoiva v tom, Ze u tvarovanych plastovych dilch s tenkymi Zebry, tvofenymi
rovinnou nebo zakfivenou zékladni plochou, ze které vystupuje alespoii jedno zZebro, tvoii toto
alespoti jedno Zebro se zékladni plochou jeden celistvy kus materidlu a je duté, pfi cemZz jeho
patni tloustka nepfesahuje 8 mm a pomér patni tlouStky Zebra k jeho vySce je 1: 6 az 1 : 60.

Vakuové tvarovaci forma pro vyrobu vyse specifikovanych plastovych dilcii s tenkymi Zebry je
tvofena tvarnikem s odsavacimi otvory. Podstata technického feSeni spociva v tom, Ze v oblasti
Zeber plastového dilce jsou do tvarniku vloZeny v ose vyjimani vyrobku kovové vlozky, jejichz
tloustka ¢ini 0,5 az 6 mm a vrcholovy thel vliozky je v rozmezi 0° aZ 0,5°.

Hlavni ptinos piedloZeného technického feSeni spolivd v optimalizovaném tvarovém a
rozmérové proporénim Feeni plastovych dilcii s tenkymi Zebry. To se jednak ptiznivé promitd v
odolnosti dilct pfi mechanickém naméahani a jednak ve spojitosti s nové konstruovanou vakuoveé
tvarovaci formou dava u t&chto dilcti zcela nové moznosti vyrobni s vyraznym ekonomickym
efektem.

Piehled obrazki na vykresech

K bliz8imu objasnéni podstaty technického feSeni pfispivaji pfilozené vykresy, kde predstavuje
obr. 1 - &elni pohled na tvarovany plastovy dilec s tenkym Zebrem v pfikladném provedeni, obr. 2
- bo&ni pohled na dilec podle obr. 1, obr. 3 - detail Zebra v fezu (A-A), obr. 4 - pidorysny pohled
na vakuové tvarovaci formu a obr. 5 - bo¢ni pohled na formu podle obr. 4.
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Piiklad provedeni

Tvarovany plastovy dilec - konkrétné kryt femene (viz obr. 1 a 2) je tvofen rovinnou zékladni
plochou 1, které je v mistech danych funkei krytu opattena funk&nimi vystupky 3 a otvory 4. Po
celém svém obvodu je tato zakladni plocha 1 opatfena lemem 3.

V horni €asti vystupuje ze zakladni plochy 1 obloukovité zak¥ivené Zebro 2, které s ni tvoti jeden
celistvy kus materidlu a je duté - viz fez Zebrem na obr. 3. Patni tloustka t, Zebra 2 je 5 mm
a pomér této patni tloudtky t, k vySce v Zebra2 je 1 : 9.

Vakuové tvarovaci forma pro vyrobu vyse popsaného krytu femene je tvofena tvarnikem 10 (viz
obr. 4 a 5) s odsévacimi otvory (na obr. nejsou zndzornény). V misté Zebra 2 krytu femene je do
tvarniku 10 vloZena v ose vyjimani vyrobku kovova vlozka 11, jejiz tloustka s; &ini 1 mm
a vrcholovy uhel viozky je 0°.

NAROKY NA OCHRANU

1. Tvarované plastové dilce stenkymi Zebry, zejména pak originalni pistrojové kryty,
tvofené rovinnou nebo zakfivenou zékladni plochou, ze které vystupuje alespori jedno Zebro,
vyznaujici se tim, Ze toto alespoii jedno Zebro (2) tvofici se zékladni plochou (1)
jeden celistvy kus materialu je duté, pfi¢emZ jeho patni tloustka (t,) nepfesahuje 8 mm a pomér
patni tloustky (t,) Zebra (2) k jeho vy3ce (v)je 1 : 6 aZ 1: 60.

2. Vakuov¢ tvarovaci forma pro vyrobu plastovych dilcd s tenkymi Zebry podle naroku 1,
tvofena tvarnikem s odsdvacimi otvory, vyzna&ujici se tim, Zev oblasti Zeber (2)
plastového dilce jsou do tvarniku (10) vloZeny v ose vyjimani vyrobku kovové vlozky (11),
jejichz tloudtka (s;) €ini 0,5 az 6 mm a vrcholovy Ghel vloZky je v rozmezi 0° a% 0,5°.

2 vykresy
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