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RESUMO

"AGENTES MOLHANTES"

Agente molhante para humidificacdo de materiais
para producdo de placas de qgualquer material prensadas
contendo polidis, acilglicerideos ou derivados de acilgli-

cerideos, tensiocactivos e &agua.
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DESCRICAO

"AGENTES MOLHANTES"

A presente invencdo refere-se a um agente
molhante para prensagem de bolo de material misturado com
agente aglomerante, especialmente para producdo de placas
de qualquer material preferencialmente placas de material
de madeira e um processo para prensagem de bolo de

material.

Na prensagem para producdo de placas de qualquer
material é conhecido, humidificar o bolo de material na ou
imediatamente antes da prensagem, para com a ajuda de um
vapor pressurizado penetrar o material e assim transportar
calor para o interior do bolo de material, para acelerar a
ligacdo do agente aglomerante no interior do bolo de

material.

Da EP 1 508 414 A2 ¢é por exemplo conhecido,
vaporizar o bolo de material unilateralmente com vapor de
dgua na prensa, em que é tentado o mais possivel introduzir
apenas pequenas quantidades de vapor para impedir a
lixiviacdo do agente aglomerante e possibilitar um processo

de prensagem o mais curto possivel.

Da DE 10 2006 058 612 Al é conhecido, humidificar

o0 bolo de material antes da prensagem com ajuda de vapor.
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EP 1275370 divulga um material ndo-tecido, (p.ex.
madeira-pasta de papel), sobre o qual podem ser aplicadas

simultaneamente uma fase lipidica e uma aquosa.

A fase lipidica pode abranger componentes
gordurosos, que sdo isolados de 6leos naturais, ou seja

triglicéridos puros ou misturas destes.

A fase lipidica e/ou aquosa podem conter outros
componentes, como tensiocactivos e outras substancias

activas (polidis e derivados de polidis).

Uma tal humidificacdo tem a desvantagem, que
apenas ¢ possivel uma dosagem muito imprecisa do agente
molhante devido a pressurizacdo do agente molhante no

estado gasoso.

Para além disso uma pressurizacdo com vapor esta
fundamentalmente associada com relativamente elevadas

perdas do agente molhante.

E por 1isso objectivo da presente invencéo,
colocar a disposicdo um agente molhante que evita as

desvantagens do estado da técnica.

O objectivo ¢ alcancado através de um agente
molhante contendo polidis, acilglicerideos ou 08 gseus

derivados, tensioactivos e agua.
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Os polidis apresentam pelo menos dois grupos OH,
em que 08 grupos OH podem ser grupos OH primarios,
secunddrios ou tercidrios. Os polidis apresentam preferen-
cialmente pelo menos dois grupos OH primadrios. Tais
compostos sdo também designados como glicdis. Como polidis

podem também ser utilizados ©polidis de cadeia mais

comprida.

Como acilglicerideos s&do utilizéveis diferentes
substincias naturais ou ndo naturais. Numa forma de
realizacéo preferida o) agente molhante contém

acilglicerideos gque contém &cidos gordos nédo saturados.
Estes podem ser por exemplo obtidos a partir de déleo de

colza.

Como acilglicerideos podem ser utilizados mono-
acilglicerideos, diacilglicerideos ou triacilglicerideos.
Caso sejam utilizados triacilglicerideos, trata-se prefe-
rencialmente de substéncias liquidas a temperatura ambiente
(25°C) . E preferida a utilizacdo de materiais & base de
6leos vegetais. 0Os triacilglicerideos podem ser triacil-
glicerideos simples, nos quais as cadeias laterais sé&o
iguais, mas podem também estar presentes cadeias laterais

mistas.

Derivados abrangem especialmente derivados

sulfatados e fosfatados.
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Numa forma de realizacdo da invencdo podem também
estar apenas um ou dois grupos hidroxilo esterificados e os

outros dois estarem ambos livres ou modificados.

No agente molhante de acordo com a invencdo estédo
presentes preferencialmente 5 a 20 partes em peso de poliol
juntamente com 2 a 10 partes em peso acilglicerideos ou
derivados de acilglicerideos e 10 a 30 partes em peso de

tensioactivos.

A quantidade de &gua pode ser ajustada dependendo
das necessidades das maquinas. Tipicamente o produto contém
relativamente as especificacdes acima mencionadas
relativamente muita 4&gua. O agente molhante pode ser
armazenado como concentrado, entdo a quantidade de &gua
relativamente as especificacdes acima mencionadas compreen-
de aproximadamente 60 partes de &gua. O produto pode no
entanto entdo antes da aplicacdo no bolo de material ser

diluido num factor de 2 a 10.

Como tensiocactivos demonstraram-se como vantajo-
sos tensioactivos idénicos, p.ex. tensiocactivos anidnicos e
catidénicos. Nalgumas formas de realizacdo podem também no
entanto ser utilizados tensioactivos n&o idénicos.

Preferencialmente é utilizada uma mistura de tensioactivos.

O agente molhante de acordo com a invencdo pode
conter outros adjuvantes, por exemplo corantes ou fragréan-

cias. Além disso podem ser utilizados espessantes, para
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regular a viscosidade. Também podem conter agentes de
volume ou promotores de adesdo, que tém uma accdo de
alisamento a superficie das placas de qualgquer material
prensadas. O agente molhante de acordo com a invencdo pode
fundamentalmente ser pulverizado num bolo de material.
Preferivelmente o agente molhante & no entanto aplicado com

um rolo.

Com a ajuda de um vrolo aplicador e o rolo
doseador ajustédvel contra o rolo aplicador, ¢é possivel uma
dosagem exacta da quantidade de agente molhante a ser
aplicado no bolo de material. Desta forma pode ser
transferida a humidade necessdria para o bolo de material
para uma réapida prensagem e uma boa qualidade da
superficie. Através da aplicacdo do agente molhante sobre o
bolo de material, o agente molhante permanece primeiro na
superficie do bolo de material ou na regido prdéxima da

superficie do bolo de material.

Quando o bolo de material entra na prensa, ocorre
através do elevado conteudo em humidade na superficie e a
elevada temperatura da chapa da prensa uma subita evapo-
racdo, de forma que ocorre um vapor pressurizado através do
bolo de material. Desta forma é possivel uma especialmente
boa penetracdo do calor no bolo de material. Através da boa
penetracdo do calor no bolo de material devido ao vapor
pressurizado ¢ além disso acelerado a ligacdo do agente
aglomerante, especialmente no interior do bolo de material.

O agente molhante na superficie provoca além disso um
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melhor alisamento da superficie das placas prensadas
acabadas, pelo que a extensdo do polimento no processamento
posterior ¢ menor. Além disso um melhor alisamento da
superficie provoca, gue o0s poros na superficie das placas
sejam menores. Por esse motivo, o verniz ou cola mais tarde
aplicados, ndo penetram muito fundo na placa, de forma que

o consumo de verniz € substancialmente menor.

Através do agente molhante, as fibras do bolo de
material tornam-se mais elédsticas e podem ser melhor
compactadas. Apds a prensagem permanece em parte na
superficie uma camada fina ("pele da prensagem"), que

apenas tem de ser ligeiramente polida.

Através da humidificacdo do bolo de material
através de rolos aplicadores pode ser garantido de forma
vantajosa, que o agente molhante pode ser bem doseado,
sendo simultaneamente mantida muito pequena a perda de
agente molhante. Através da humidificacdo do Dbolo de
material a partir de baixo pode além disso ser gerado de
forma especialmente vantajosa 0 vapor pressurizado
originado na prensagem do bolo de material, o qual deve
penetrar no interior do bolo de material, pois o vapor
pressurizado penetra por cima e por baixo no bolo de
material. Simultaneamente através da humidificacdo do bolo
de material a partir de baixo podem ser contrariados os
efeitos de deformacdo do bolo de material, gque surgem

devido a humidificacéo.
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Exemplo

Um agente molhante contendo:

10 % peso o6leo de soja purificado contendo predominan-
temente glicerideos de &cido oleico e acido linoleico.

8 % peso 1,2-propilenoglicol

12 % peso tensicactivo (mistura de tensioactivos anidnicos
e ndo 1idénicos)

70 % peso agua
foi diluido 1:3 com &gua, pulverizado sobre um bolo de
material de madeira com o agente aglomerante Melamina-

ureia-fenol-formaldeido (MUPF) e este foi prensado.

Foi originada uma placa sdélida, lisa.

Lisboa, 4 de junho de 2015
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REIVINDICACOES

1. Agente molhante para humidificacdo de ma-
teriais para producdo de placas de qualguer material pren-

sadas contendo

- 5 a 20 partes em peso de polidis,

- 2 a 10 partes em peso de acilglicerideos ou derivados de
acilglicerideos,

- 10 a 30 partes em peso de tensioactivos e

- Agua.

2. Agente molhante de acordo com a reivindi-

cacdo 1, caracterizado por o poliol ser um glicol.

3. Agente molhante de acordo com a reivin-
dicagdo 1 ou 2, caracterizado por os acilglicerideos serem

escolhidos a partir de mono-, di- e triacilglicerideos.

4. Agente molhante de acordo com qualgquer uma
das reivindicacdes 1 a 3, caracterizado por os derivados de
acilglicerideos serem acilglicerideos sulfatados ou fosfa-

tados.

5. Agente molhante de acordo com qualquer uma
das reivindicacdes 1 a 4, caracterizado por os tensio-

activos serem idnicos.
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6. Agente molhante de acordo com uma das

reivindicac¢des 1 a 5, caracterizado por

- conter 10 a 100 partes em peso de &gua.

7 Agente molhante de acordo com qualquer uma
das reivindicacdes 1 a 6, caracterizado por conterem outros

adjuvantes, especialmente corantes ou fragrancias.

8. Agente molhante de acordo com qualgquer uma
das reivindicag¢des 1 a 7, caracterizado por conterem espes-

santes.

9. Agente molhante de acordo com qualgquer uma
das reivindicac¢des 1 a 8, caracterizado por conterem agen-

tes de volume ou promotores de adeséo.

10. Agente molhante de acordo com qualgquer uma
das reivindicacgbes 1 a 9, caracterizado por o referido

material ser um material de madeira.

11. Processo para producdo de placas de qualquer
material prensadas, preferencialmente placas de material de

madeira, compreendendo oS seguintes passos:

- pré-prensagem de material para um bolo de material;
- humidificacdo do bolo de material com um agente molhante
de acordo com uma das reivindicacbes 1 a 10;

- prensagem do bolo de material numa placa de material.
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12. Processo de acordo com a reivindicacdo 11,
caracterizado por a referida placa de material ser uma

placa de material de madeira.

13. Processo de acordo com a reivindicacdo 11 ou
12, caracterizado por o agente molhante ser aplicado a
partir de cima, a partir de baixo ou a partir de cima e de

baixo.

14. Utilizacdo do agente molhante de acordo com

uma das reivindicacdes 1 a 10 para humidificacdo de um bolo

de material antes da prensagem para uma placa de material.

Lisboa, 4 de junho de 2015
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