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【手続補正書】
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【手続補正１】
【補正対象書類名】明細書
【補正対象項目名】００３２
【補正方法】変更
【補正の内容】
【００３２】
　次に、図１０に示すように、円柱部２９の先端の両隅に、刃４３、４３を形成する（刃
付け工程）。刃４３、４３がΩ字断面のクーラント通路４２に干渉しない。結果、円柱部
２９の中心に軸方向に延びるΩ字断面のクーラント通路４２を備えた微細工具２７が得ら
れる。円柱部２９の外径は、２．０ｍｍ以下であり、このような微細工具２７にクーラン
ト通路４２を設けることができた。
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