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Wynalazek dotyczy $cian, sposobu
przytwierdzania okladziny wewnetrzne;j
wzglednie obicia do metalowych scian nad-
wozi samochodowych, oraz zwiazanej z
tem odmiennej konstrukcji tych $cian.

Przy nadwoziach z drewnianemi zebra-
mi mozna bardzo latwo umocowaé we-
wnetrzne oktadziny na listwach drewnia-

nych szkieletu zapomoca gwozdzi lub srub,

nie mozna bylo natomiast dotychczas zna-
lezé sposobu umocowania wewnetrznych o-
ktadzin wzglednie obicia bezposrednio scia-
nek metalowych nadwozi, ktére byloby ta-
nie i odpowiadaloby wszystkim wymaga-
niom. Ta trudno§é¢ ograniczata rozpo-
wszechnienie nadwozi metalowych mimo

wielkich ich zalet w poréwnaniu z nadwo-
ziami o szkielecie drewnianym.

Do umocowania wewnetrznej okladziny
na metalowej $cianie nadwozia uzywano
dotychczas szczegélnie szerokich prawie ca-
ta $ciane pokrywajacych listw drewnia-
nych zajmujacych duzo miejsca i przymo-
cowanych do $ciany lub innych specjal-
nych srodkéw, umozliwiajacych bezposred-
nie polaczenie oktadziny ze $ciana metalo-
wa, np. drogich srub stalowych z utwardzo-
nym gwintem, wkrecanych w otwory $ciany
metalowe;j.

Wedtug niniejszego wynalazku zmienio-
na konstrukcja $ciany, umozliwia umocowa-
nie wewngtrznej okladziny w sposéb tani i
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prosty, przyczem umocowanie nie zmniej-
sza wytrzymatosci $ciany, ale raczej ja po-
wicksza, ¢ . ¢

Sciana, do ktérej ma byé przytwierdzo-
na okladzina wewnetrzna, posiada wytlo-
czone glebokie, a waskie rowki, zajmujace
tylko mala powierzchni¢ $cian w miejscach
umocowania okladziny wewnetrznej. W
rowki te wtlacza sie paski materjalu, w
ktéry gwozdzie dajg si¢ wbija¢. Do przy-
trzymywania paskéw uzywa si¢ osobnych
czesci, utwotzonych np. przez odpowiednie
odksztalcenie sasiednich czesci $ciany me-
talowej, albo tez wyzyskuje si¢ tarcie wy-
stepujace miedzy $cianka metalows rowka,
a wcisnietym paskiem.
- Rysunek przedstawia nadwozie wedlug
wynalazku. Fig, 1 przedstawia nadwozie w
widoku, przyczem jedna boczna sciana jest
odjeta, fig. 2 — srodkowy stupek do drzwi
w przekroju wedlug linji 2 — 2 na fig. 1,
przyczem drzwi przedstawione sa linja kre-
skowana; fig. 3 — $ciane w przekroju po-
przecznym nad tylnym otworem okiennym,
przyczem cze$ci $ciany sa uwidocznione li-
nja kreskowana, fig. 4 — cze$é stupka do
drzwi w widoku zprzodu z umocowanym
w nim paskiem do gwozdzi, a fig. 5 —
krotki kawatek gietkiego paska do gwozdzi,
stosowanego wedlug niniejszego wynalaz-
ku. v

Rysunek przedstawia przyktad zastoso-
wania wynalazku do nadwozia samochodu,
z ktérego gornem nakryciem metalowem
10 s3, potaczone wewngtrzne okladziny bla-
szane 11, otaczajace otwory do drzwi i o-
kien i stuzace do usztywniania calosci. Ze-
wnetrzna okladzina jest dookota otworéw
do drzwi i okien zaopatrzona w skierowa-
ne do wnetrza nadwozia obrzeza 12
wzglednie 13 (fig. 2 i 3). Wewngtrzna okta-
dzina, stanowigca wewngtrzne pokrycie
$cian nadwozia, jest polaczona z zewnetrz-
na okladzing wzdluz otworéw do okien i
drzwi, a oprécz tego jeszcze wzdluz ze-
wnetrznych krawedzi zewngtrznej okladzi-

‘nych.

ny tak, Ze powstaja puste skrzynkowe stup-
ki, nadajace $cianie wielka wytrzymatosé
i sztywno$¢, nawet gdy oktadziny sa wyko-
nane ze stosunkowo cienkich blach ciagnio-

Czesé wewnetrznej okladziny 11 s$rod-
kowego slupka do drzwi ma wzdluz swych
brzegow waskie, stosunkowo glebokie rowki
14, otwarte ku wnetrzu wozu i moze byé
wsunigta pomiedzy skierowane do we-
wnatrz obrzeza 12 zewnetrznej oktadziny i
przymocowana do tych obrzezy.12 zapomo-
ca spawania. Wykonywanie spawania tylko
w pewnych miejscach utatwia ksztalt row-
kéw przewidzianych wzdluz brzegow we-
wnetrznej okladziny, rowki bowiem umoz-
liwiaja wsuwanie elektrod do spawania
punktowego, a . tem samem bezposrednie
spawanie punktowe zewnetrznej $ciany
rowkéw z obrzezami 12.

Nad otworami do okien i drzwi sq w ta-
ki sam sposéb wykonane rowki 14 w we-
wnetrznej okladzinie 11 (fig. 3), przyczem
oktadzina wewnetrzna ma nad otworem
okna nazewmnatrz skierowane obrzeze 15,
polaczone z obrzezem 13, podczas gdy nad
otworami i dla drzwi polaczenie wewnetrz-
nej i zewngtrznej okladziny jest takie sa-
me jak wzdtuz srodkowego slupka. Rowki
14, przewidziane wzdluz réznych brzegow
otworéw do drzwi, obchodza dookola za-
okraglonych narozy tych otworéw i lacza
si¢ ze soba jak widaé na fig. 1.

W potaczeniu z dachem wewnetrzna o-
ktadzina 14 jest zaopatrzona w rowek, kté-
ry prowadzi od przodu nieprzerwanie
wzdluz obu bocznych $cian, przechodzac
po drodze réwniez przez $ciane tylna.

Doodkola otworu tylnego okna 16 sa
réwniez przewidziane rowki .74. Takze
wzdluz tylnych pionowych brzegow tyl-
nych otworéw okien bocznych, jak réwniez
w tych miejscach, ‘w ktérych umocowuje
si¢ obicie lub okladziny wewnetrzne, znaj-
duja sie takie same rowki. .

Wewnetrzna okladzina sklada sie w u-



widocznionym przyktadzie z czeéci wytla-
czanych (prasowanych), polaczonych po-
migdzy soba i okladzing zewnetrzna zapo-
mocy spawania punktowego. Rowki 14 ota-
«czaja nieprzerwanie pionowe i poziome czg-
$ci otworéw do okien i drzwi, dzieki czemu
_szybkie zakladanie paskéw do gwozdzi jest
znacznie ulatwione.

Umieszczony w rynnie materjat do whbi-
jania gwozdzi sklada sig z gigtkiego paska
17, ktéry moze by¢ nieco $cisniety. Na pa-
sek ten uzywaé najlepiej skrgconej okragio
linki papierowej odpowiedniej diugosci. Po
wciénigeiu paska w waski, stosunkown gle-
boki rowek 14, sciska si¢ go (fig. 2 — 4),
wskutek czego tarcie mie pozwala mu wy-
§liznaé si¢ z rowka.

Celem pewnego trzymania pa.s[ka do
gwozdzi zaopatrzona jest wewngtrzna okla-
dzina w jezyczki 18 lub podobne odksztal-
calne czeséci. Jezyczki 18 sa w odpowied-
nich odstgpach wzdluz rowkéw 14 wyci-
$nigte z okladziny wewnetrznej i stercza
przed i podczas wprowadzania paska ku
przodowi (fig. 3), nie przeszkadzajac przy
zakladaniu paskéw do rowkéw. Po zaloze-
niu paskéw przegina sie jezyczki na pasek
wypetniajacy rowek. Obicie wzglednie o-
ktadzina 19, jak réwniez uszczelnienie 19’
(fig. 2) mozna nastepnie przymocowaé la-
two zapomoca gwozdzi 20, 20°, wbijanych
w pasek 17.

Umocowanie obicia wzglednie olkladzm
wewnetrznych jest przy nadwoziu o $cia-
nach wykonanych wedlug opisanego wyna-
lazku bardzo tatwe i tanie. W wielu wy-
padkach pasek do gwozdzi bedzie réwno-
czesnie ttumit, a nawet zupelnie usuwal
skrzypiace drzenia $cian metalowych,

Wynalazek niniejszy ma gtéwnie zasto-
sowanie do metalowych nadwozi samocho-
déw, sposob ten jednak moze byé réwniez
z najlepszym wynikiem uzyty przy innych
$cianach metalowych. Odpowiednio do kaz-
dorazowego celu i wymagan mozliwe sa
rézne sposoby zastosowania i wykonania

wynalazky; tak np. welehienia do paska do
gwoZdzi nie muszg koniecznie tworzyé nie-
przerwanych rowkéw, lecz moga skladac
sig z szeregu mniejszych wglebiern wykona-
nych w odpowiednich odstgpach; moina
réwniez do wypelniania rowkéw uzyé. po-
czatkowo plastycznego nawet pltynnego ma-
terjatu, ktéry dopiero po wlozentu lub wla-
niu twardnieje .i osiaga wymagang wytrzy-
malosé. Rozmieszczenie wigtgbiei wypelnia-
nych materjalem do whijania gwozdzi zale-
2y od kazdorazowych warunkow, zwlaszcza
do ksztaltu danego przedmiotu, oraz od
sztywnosci obicia. Zamiast jezyczkow 18,

wytloczonych z wewngtrzoej akladzmy
mozna réwmiez zastasowaé -osobme czgsci
lub czesci Sciany, stykajace sig z wglebie-

niami wzglednie rowkami, wzglednie rowki
same moga by¢ w inny sposéb uksztattowa-
ne tak, by przytrzymywaty pa.sak do egwoz-
dzi zupelnie pewnie.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb przytwierdzania obicia do
$cian metalowych, zwlaszcza nadwozi sa-
mochodowych, znamienny tem, ze $ciana
metalowa zostaje zaopatrzona w miejscach,
w ktérych przymocowuje sig¢ obicie w sto-
sunkowo glebokie a waskie wglebienia (14),
zajmujace tylko nieznaczna powierzchnig i
posiadajace maly przekréj, wypelnione
paskami (17) materjalu, w ktéry mozna
wbijaé gwozdzie.

2, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze paski (17) posiadaja t¢ sama diu-
go$¢, co odpowiadajace im rowki.

3. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze paski (17) sporzadzone sa z
gietkiego materjatu, wskutek czego moga
si¢ dostosowywaé do ksztaltu rowkéw.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 —3, zna-
mienny ‘tem, ze paski wciska si¢ do wglebied
wzglednie rowkéw, gdzie trzymajq sig przez
tarcie.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-



mienny tem, ze wglebienia wzglednie rowki
sa wykonane w' wewnetrznej okladzinie
{11) nadwozia, polaczonej w celu wzmoc-
nienia i usztywnienia w znany sposéb z
zewnetrzna okladzina (10) nadwozia.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 —5, zna-
mienny tem, 2e rowek (14) okala mieprze-
rwanie lub w zasadzie nieprzerwanie je-
den, kilka, lub wszystkie narozniki otworu
na okno lub na drzwi.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze rowek (74) przechodzi mie-
przerwanie poprzez naroznik utworzony
przez dwie stykajace si¢ $ciany nadwozia.

8. Sposéb wedtug zastrz. 1—7, zna-
mienny tem, ze §ciana nadwozia zostaje za-
opatrzona w osobne czesci polaczone z o-
kladzinami stykajacemi si¢ z wglebieniami,
stuzace do przytrzymywania paska (17).

9. Sposéb wedlug zastrz, 8, znamien-
ny tem, Ze $cian¢ metalowa wpoblizu wgte-
bienia, odksztalca si¢ odpowiednio celem
zapobieZzenia przesuwaniu si¢ paska (17).

10. Sposéb wedtug zastrz. 8 i 9, zna-
mienny tem, ze okladziny wewnetrzne $cian
nadwozia sa zaopatrzone przy wglebieniach
w wycisniete jezyczki (18), ktére, po who-
zeniu paska (17) w rowek, odgina si¢ nad
rowek wypelniony materjalem.

11. Sposéb wedtug zastrz. 4, znamien-
ny tem, ze jako paska dla gwozdzi uzyé
najlepiej sttoczona linke papierowa.

12. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamien-
ny tem, ze cze$¢ okladziny wewngtrznej
sigga bezposrednio pod dachem nadwozia
od przedniej $ciany wzdluz bocznej sciany,
tylnej $ciany i drugiej bocznej $ciany, az
do przedniej $ciany i jest zaopatrzona w
nieprzerwany rowek (14), w ktérym znaj-
duje sie pasek z materjalu, w ktéry mozna

whijaé gwozdzie.

Edward G. Budd
Manufacturing Company.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 15924,
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Druk L. Bogustawsklego | Ski, Warszawa.
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