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Ved fremstilling af semrekker i lebende lengder eller i afmilte
lazngder for anvendelse i sempistoler anbringes semmene (3) i en
rekke parallelle riller (2) pd periferien af et hjul (1). Langs
hjulets periferi forleber en rille {7), som er dybere end riller-
ne (2) og krydser rillerne (2) ved disses midte. PA begge sider
af rillen (7) og i afstand fra denne p&lzgges band(8), og et tre-
die bAnd (9) lzgges over pa bindene (8), hvorved der dannes et
hulrum, begranset af bandene (8 og 9) og af hjulets periferi med
rillen (7). I dette hulrum indfores flydende formstof, som hazr-
der til dannelse af et mod semrzkken anliggende panel (10), hvor-
fra smd fremspring strekker sig ind mellem sommene og omslutter
disse.
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.0pfindelsen vedraorer et appérat til fremstilling af

en holdeanordning for sem til dannelse af en semrak-
ke, iser til en sempistol, hvor semhovedernes under-
side fortrinsvis har en i det vesentlige konisk form.
hvilket apparat er af den i krav 1l's indledning angiv-

ne art.

fra beskrivelserne til USA patent nr. 3 303 632 og

3 432 985 er det kendt at fremstille semrakker ved at
belagge sem, der er anbragt i riller i et hjul, med
formstof. Disse kendte metoder medferer imidlertid ik-
ke et panel, som strekker sig langs den ene side af
somrekken, og som har en i forhold til panelets bred-
de relativ smal rekke af fremspring, som fastholder
sommene i forhold til panelet. Sidstnavnte konstruk-
tive trek ved holdeanordningen er en forudsatning for,
at sommene let kan drives ud af holdeanordningen uden
risiko for, at der rives formstof ud af holdeanordnin-
gen. Sadanne lesrevne formstofétykker kunne kile sig
ind mellem semhovedet og emnet, hvilket er hejst uen-
sket. Fra det nzvnte USA-patentskrift 3 303 632 er

det sadledes kendt at benytte et roterende hjul med

en langs periferien beliggende razkke af sem, som strak-
ker sig gennem en rundtgéende rille, der har en dybde,
som er en smule sterre end de aksiale riller, som ba-

rer sommene. Den rundtgdende rille er indrettet til at
modtage et varmt, polymert materiale og til at defi-

nere et panel; som over sin fulde bredde omslutter

semmene, svarende til den rundtgdende rilles bredde.

Nermere betegnet er det formélet med opfindelsen at
angive et apparat, som medferer en meget hurtig og
palidelig fremstilling af en holdeanordning omfatten-
de et panelfremspring, der fikserer sommene séledes,
at de kan frigeres fra panelet, uden at der medrives

stykker af panelet. Dette formadl opnas ved, at
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et apparat af den i krav 1's indledning angivne art er

ejendommelig ved det i kravets kendetegnende del angivne.

Soemmene vil sdledes udgare en del af stebeformen for
det polymere materiale, og semmene kan meget let an-
bringes i stabeformen pd i og for sig kendt made. NAr
det varme, flydende polymere materiale flyder ned i
spalten, vil det, afhangigt af dennes dybde, omslutte
sommene mere eller mindre, sdledes at de fikseres ef-
fektivt samtidigt med, at det er let at tvinge sommet
ud af holdeanordningen, f.eks. ved hjelp af en sempi-

stol, uden risiko for, at der rives dele af holdean-

ordningen med.

Nar slidsens dybde svarer til eller en lille smule
sterre end de semoptagende rillers dybde, vil der bli-
ve tilvejebragt en svakkelseslinie i fremspringene,
som omslutter semmene, hverved afgivelsen af sammene
lettes. Fortrinsvis er semhovedernes underside koni-
ske, hvilket yderligere letter sommets frigivelse fra

holdeanordningen.

Det varme, flydende polymere materiale afgives konti-
nuerligt, medens hjulet recterer. Semmene er placeret

pd i og for sig kendt médde i de aksiale riller i hju-
lets periferi, hvor rillerne dog kan danne en lille
vinkel med hjulets akse, hvorved semmene bliver ind-
byrdes aksialt forskudt, sdledes at de kan pakkes
tettere pa trods af semhovederne. Hjulet roteres med
en passende rotationsﬁastighed, saledes at det poly-
mere materiale lsbende sterkner til tilvejebringelse

af panelet og fremspringene mellem seommene i den navn-

te spalte.

Det polymere materiales udbredning i formen kan sty-

res ved passende valg af udstremningsmangden, tempe-
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raturen og fedehastigheden. Opfindelsen angiver imid-
lertid et apparat, som tillader en meget precis form-
givning af panelet, sdledes at det umiddelbart kan
benyttes i en sempistols magasin. Apparatet ifelge op-
findelsen omfatter et hjul, som roterer omkring en
vandret akse, og som i den ydre periferi har riller
for optagelse af et som, hvilket apparat er indrettet
sidledes, at der i hjulets periferi findes i det
mindste én rundtgdende slids pa tvers af de semopta-
gende riller, hvor slidsens dybde tilnarmelsesvis er
lig med eller en smule sterre end dybden af de semop-
tagende riller, og at der findes bevagelige formnings-
organer, sadsom formningsband eller formningshjul for
styring af det flydende, polymere materiales spred-
ning, hvor formningsorganerne er indrettet til at
folge hjulets periferi over en buelangde, som er til-
strakkelig til at det flydende polymere materiale
sterkner inden for denne buel@ngde til en form, som
er bestemt af formningsorganernes profil. Formnings-
organerne kan vere konstrueret pa mange forskellige
mader afhangiq af dimensioner og det anvendte polyme-

re materiale, hvor det er vesentligt, at det sterknede

materiale ikke hafter til formningsorganerne, og at
temperaturen, ved hvilken materialet er tilstrakkelig

flydende, er s& lav, at formningsorganerne ikke tager
skade af varmen, idet formningorganerne skal vere flek-
sible, hvis de har form som nogle band. Den kontinuer-
te razkke af som spoles sadvanligvis op, og det er nor-
malt nedvendigt at benytte et termoplastisk materiale.
Det har vist sig, at visse typer af polyethylener har
et meget lavt bledgeringspunkt og medferer en sa lille
friktion i forhold til formningsorganerne samt stork-
ner si hurtigt, at apparatet kan fungere ekstremt hur-
tigt og let, nar der benyttes et sadant materiale. Til-
svarende er friktionen mellem semmene og holdeanordnin-
gen lav uden dog at vere sad lav, at semmene ikke er

fikseret effektivt.
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Ved en foretrukken udferelsesform for apparat ifelge
opfindelsen bestdr formningsorganerne af to bevagelige
b&nd, som ligger an mod og felger hjulets overflade
til definition af panelets to kanter og omfatter et
yﬁerligere band til formning af panelets bagside, hvor
det yderligere band ligger an mod de forstnzunte to

bénds yderside.

Opfindelsen vil blive narmere forklaret ved den fel-
gende beskrivelse af en udferelsesform, idet der hen-

vises til tegningen, hveor

fig. 1 viser en del af en udforelsesform for et appa-

rat, medens
fig. 2 viser et snit langs linien I1I-II pa fig. 1.

P& tegningen ses en del af et hjul 1, hvis ydre peri-
feri er forsynet med riller 2 til optagelse af sem 3,
som tilfsres fra en fedekanal 4. Hjulet 1 roterer i

den med pilen 5 viste retning, og tilvejebringelsen af
holdeanordningen for semmene sker ved den opadvenden-

de del af hjulet, hvor der tilferes plastmateriale,
fortrinsvis en termoplastisk polymer, gennem en dyse
6. Som det fremgdr af fig. 2, er hjulet forsynet med
en langs periferien forlebende rille 7, og semmene

er holdt ekstra pd plads ved hj=lp af to lebende béand
8, som tillige tjener til at afgreznse det omrdde, in-
den for hvilket plastmaterialet'skal legge sig til
dannelse af holdeanordningens panel 10. Samtidig der-
med vil plastmaterialet trenge ned mellem semmene og
ned i rillen 7, som har en sidan dybde, at der dannes
smé fremspring, som netop griber omkring hvert sem og
har en klar brudanvisning ved den bort fra panelet 10
vendende side af sommet. For yderligere at gare steb-

ningen af panelet helt pracis, findes der et lebende
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band 9, som ligger an oven péd de to band 8, og som der-
ved fuldstendig afgranser det steberum, hvori panelet

skal dannes.

1. Apparat til fremstilling af en holdeanordning for
sem, hvilken holdeanordning omfatter i det mindste ét
panel af polymert materiale, som ligger an mod den ene
side af rzkken af sem, og som har i det mindste én
rakke af fremspring, som strakker sig s& langt frem
mellem sommene, at disse er fikseret i forhold til pane-
let samtidigt med, at semmene kan frigeres fra panelet,
hvilket apparat omfatter et roterende hjul, hvis ydre
periferi er forsynet med riller for optagelse af en
rakke af som og har en rundtgdende kanal med en dybde,
som tilnermelsesvis svarer til dybden af de semopta-
gende riller, og omfatter organer til fremfering af
flydende polymert materiale til rekken af sem, k e n-
detegnet ved, at apparatet omfatter bevagelige
formningsorganer (8, 9), der er indrettet til at sty-
re det flydende polymere materiales spredning, idet
formningsorganerne (8, 9) er indrettet til at ligge an
mod hjulet (1) over en tilstrazkkelig lang buelangde
til, at det flydende polymere materiale sterkner til
dannelse af panelet (10) med en form, som er bestemt

af formningsorganernes (8, 9) profil, og at den ring-
formede kanal (7), der definerer rakken af fremspring, er

smalt sammenlignet med panelets (10) bredde.

2. Apparat ifelge krav 1, k ende tegne t wved,
at den snavre kanal (7) har en dybde, som er en lille
smule sterre end dybden af de semoptagende riller (2),
sdledes at der dannes et svekkelsespunkt i fremsprin—'

gene, som omslutter soemmene (3).
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3. Apparat ifelge krav 1, k ende tegnet ved,
at formningsorganerne (8, 9) omfatter to bevagelige
b&nd (8), som ligger an mod og felger hjulets (1) over-

flade og definerer panelets (10) to kanter, og at der
findes et yderligere band (9) til formning af panelets

(10) bagside, hvor det yderligere band (9) ligger an

mod de ferstnzvnte to bands (8) yderside.

Fremdragne publikationer:
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