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Piec z gornym nagrzewem do metalizacji ogniowo-zanurzeniowej
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Przedmiotem wynalazku jest piec z gérnym nagrze-
wem do podgrzewania kapieli metalowej, shuzacej do
nakladania powlok metalowych metodqa ogniowo-zanu-
rzeniowa. Piec wedlug wynalazku znajduje zastosowanie
szczegblnie do aluminiowania wyrobéw o duzych wy-
miarach gabarytowych.

Piece z gbrnym nagrzewem wyposazone w ceramiczna
wann¢ z kapiela metalowa podgrzewana w wyniku sil-
nego promieniowania czynnikéw grzewczych, umiesz-
czonych w glowicy przykrywajacej ok. 2/3 powierzchni
lustra kapieli metalowej pozwalaja na uzyskanie wyz-
szych temperatur kapieli niz piece wannowe ogrzewane
poprzez $ciany wanny. Piece z gérnym nagrzewem na-
daja si¢ dzigki temu do cynkowania elementéw Zeliwnych
oraz do aluminiowania. .

Powaznym ograniczeniem zastosowania piecOw z gor-
nym nagrzewem do metalizacji szerokiego asortymentu
wyrobOw jest ograniczona szercko$¢ robocza pieca, wy-
nikajaca z ograniczonego zasi¢gu promieniowania glo-
wicy grzewczej, ktora jest umieszczona nad wannga wzdiuz
dtuzszego jej boku, przy drugim boku wanny znajduja si¢
podesty robocze i odciagi brzegowe polaczone z ukladem
wentylacji.

Znane sa rozwigzania pozwalajace na zwigkszenie wy-
dajnosci pieca, polegajace na umieszczeniu glowicy, nad
$rodkowym pasem wanny, w wyniku czego uzyskuje si¢
dwie szerokosci robocze po obu stronach glowicy, umoz-
liwiajace zwigkszenie iloSci metalizowanych wyrobéw
o ograniczonych do max. 1000 mm wymiarach gabary-
towych.
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Celem niniejszego wynalazku jest zwickszenie szero-
kosci roboczej pieca do metalizacji ogniowo-zanurzenio-
wej z gérnym nagrzewem.

Wytyczony cel realizuje piec z gbrnym nagrzewem do
metalizacji ogniowo-zanurzeniowej wedlug wynalazku,
majacy ceramiczng wann¢ umieszczona w stalowym pan-
cerzu, ktéra ma wzdluz dhuzszych bok6éw umieszczone
glowice grzewcze zwr6cone ku sobie tak, ze szeroko$é
robocza pieca jest suma szerokosci roboczych wynika-
jacych z zasiggu dzialania kazdej glowicy, przy czym sze-
roko$¢ robocza pieca stanowi swobodne lustro kapieli
metalowej znajdujace si¢ pomiedzy gltowicami wzdiuz
podluznej osi wanny.

Piec z gérnym nagrzewem do metalizacji ogniowo-za-
nurzeniowej wedlug wynalazku przedstawiony jest w
pizykladzie wykonania na rysunku pokazujacym prze-
krdj poprzeczny pieca.

Piec wedlug wynalazku skiada si¢ z ceramicznej wanny 1
stuzacej do przetrzymywania metalowej kapieli 2. Wanna
1 umieszczona jest wewnatrz stalowego pancerza 3. Po
obu stronach wanny 1, wzdluz dtuzszych jej bokéw umiesz-
czone sa dwie grzewcze glowice 4 zwrdcone ku sobie,
z pomoca ktérych doprowadzana jest energia cieplna do
metalowej kapieli 2. Glowica 4 wyposazona jest w urza-
dzenie do spalania gazu lub paliwa plynnego, wzgled-
nie w urzadzeniach zmieniajace energi¢ elektryczna na
energi¢ cieplna. Urzadzenia te przedstawiono na rysun-
ku na przykladzie konwencjonalnych palnikéw 5. Wan-
na pieca do metalizacji ogniowo-zanurzeniowej wedlug
wynalazku ma oba dluzsze boki pod glowicami grzew_
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czymi, w zwiazku z czym zaistniala konieczno§é umiesz-
czenia roboczych podestow 7 ponad glowicami grzew-
czymi 4.

Przestrzei pomiedzy glowicami 4 a podestami ro‘bo-,
czymi 7 wykorzystana jest na umieszczenie ssaw 8 od-
ciagbw brzegowych oraz kanaléw 9 laczacych ssawy 8
z wentylacyjnymi kolektorami 10 a takze mstalac_u 6 chio-
dzenia roboczych podestéw 7.

Ustawienie glowic grzewczych po dwoch stronach
wanny daje efekt zaréwno poszerzenia roboczego lustra
kapieli metalowej jak rOwniez pozwala na uzyskanie wyz-
szych temperatur kapieli dzicki zmniejszeniu strat ciepl-
nyc wz&jeﬁmemi" Ba&lodzemu stref promieniowania
glowic ustawmnych naprmclw -siebie.
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4
Zastrzezenie patentowe

Piec do metalizacji ogniowo-zanurzeniowej z gérnym
nagrzewem realizowanym przez glowice grzewcze, za-
wierajacy ceramiczng wann¢ z kapiela metalows, zaopa-
trzona w podesty robocze i odciagi brzegowe, znamien-
ny tym, z¢ ma dwie grzewcze glowice (4) usytuowane
naprzeciw siecbie wzdluz dluzszych bokéw ceramicznych
wanny (1) z kapiela metalowg (2), ktérej swobodne lus-
tro stanowigce szeroko$¢ robocza pieca znajduje si¢ po-
mi¢dzy glowicami (4) wzdluz podluznej osi wanny (1)
i jest suma szerokosci roboczych uzyskanych od kaidej
glowicy (4).
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