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S&hk8kytkin- ja -laiterasiat valmistetaan nyky&ddn yleensd valumuo-
vista, koska se on osaksi riittdvdn luja aine, osaksi huokea ja osak-
si lopuksi sindnsd erittdin hyvd eristysaine. Koska rasian sisdlli
on eristédmdttdmid johtojen péditd, on erittdin tdrkedd, ettd kaikki
osat, jotka voivat joutua kosketukseen ndiden johtojen pdiden kanssa,
ovat hyvin eristettyjd. Tadmd pdtee erityisesti rasioiden kansiin

ja virrankatkaisimien, vaihtokytkimien, seindkoskettimien yms. lait-~
teiden sokkeleihin; jotka kdytd@nndn syistd . yleensd valmistetaan me-
tallilevystd, tavallisesti rautalevystd. N&md kannet ja sokkelit
kiinnitetddn nykyddn yleensd rasiaan sovittamalla kiinnitysrengas
rasian sisdosaan sen aukon ldhelle. Kiinnitysrenkaassa on kiertei-
tetyt reidt, joihin sovitetaan kiinnitysruuvit, jotka kannoillaan

tukeutuvat rasian kannen tai sokkelin ulkopintaan.

Kiinnitysrenkaan aine on t&rked. Jos kiinnitysrengas on valmistet-
tu muovista tai vastaavasta aineesta, saadaan kyll&dkin aikaan hyvd
eristys edellyttéen, ettd rasiaan tunkeutuva kiinnitysruuvien p&id
voidaan suojata johtojen kanssa tapahtuvaa kosketusta vastaan.
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Sitid vastoin on kiyt4#ntd osoittanut, ettei muovilla ja vastaavilla
aineilla normaalisti ole vaadittavaa lujuutta, vaan kierteet menevdt
nopeasti pilalle, varsinkin jos kiinnitysruuveja kiristetddn voimal-
la, jota tavallisesti k&dytetddn kierrettdessd ruuveja metalliosan
kierteitettyyn reik48n. Rasian kansi tai laitteen sokkeli irtoaa
t4118in. Muovista tai siihen verrattavasta aineesta valmistettu
kiinnitysrengas ei sen t#hden ole k¥yt®8ssd tyydyttdvd. Kiinnitys-
rengas voidaan tietysti sen sijaan valmistaa metallista, tavallisesti
rautalevystd. T&ll8in se on riittdvén luja, mutta toisaalta se ei
ole sihkdisesti eristdvd. T&llaisten metallikiinnitysrenkaidenkaan
kdyttd ei sen tdhden ole tyydyttdvd.

Eri yhteyksissd on nditd epdkohtia jo yritetty korjata, esimerkiksi
sovittamalla muovirenkaaseen taskuja, joihin on sijoitettu metalli-
levy. Tdssi levyssi on ollut sisdkiertein varustettu reikd kiinni-
tysruuvia varten. T&md sovitelma on kuitenkin toisaalta aiheuttanut
tyotd muovikiinnitysrenkaan valmistuksessa, erityisesti valutybka-
lun valmistuksessa. Toisaalta ei t#ssidkdin tunnetussa sovitelmassa
ole voitu vdlttidi muovirenkaaseen kohdistuvia rasituksia, jotka

ovat voineet vahingoittaa sit#d, esim. s&drdilyn takia mainitun taskun
tavallisesti suhteellisen ocohuessa seindssd, jota vasten kiinnitys-
levy kiinnitysruuvia kiristettdessd puristetaan. T&m&kddn sovitelma
ei sen tdhden ole tdysin tyydyttdvd, joskin se merkitsee huomattavaa
etua verrattuna kokonaan muovista tai vastaavasta aineesta tai koko-
naan metallista, esim. rautalevystd, valmistetun kiinnitysrenkaan
kdyttdodn.

Y113 olevasta kdy ilmi, ettd ongelman ratkaisua on tdhé&n asti haitan-
nut tekninen ennakkoluulo, joka on ilmennyt kdsityksess&, ettd kiin-
nitysrenkaan on muodostuttava yhdestd ainoasta kappaleesta, joka on
t3118in valmistettu joko muovista tai metallista. Esilld oleva kek-
sintd murtaa kuitenkin tdmidn teknisen ennakkoluulon siten, ettd me-
tallikiinnitysrenkaan ja muovikiinnitysrenkaan yhdistelmdllad kédyte-
t44n hyvidksi ndiden molempien aineiden edullisia ominaisuuksia, samal-
la kun molempien aineiden ep&edulliset ominaisuudet védltetddn.

Keksinndn mukaisesti kiinnitysrengas on kokoonpantu kahdesta rengas-
maisesta osasta, jolloin ulospdin k#dntynyt rengasmainen osa on val-
mistettu metallista, sopivasti terds- tai rautalevystd, ja sisdltdd

kierteitetyt reidt kiinnitysruuveja varten, kun taas sisd&npdin kddn-
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tynyt rengasmainen osa on valmistettu muovista tai vastaavasta eris-
tivistid aineesta ja siind on kanavat kiinnitysruuvien sisddnpdin
tydntyvien pdiden eristdmiseksi sellaiseen asentoon, ettd ne eriste-
tisin rasian sisidlli olevista johdoista. Molemmat rengasmaiset osat
on ti#ll8in sovitettu kiinte#didn asentoon toistensa suhteen joko kiin-
nittidmilli ne toisiinsa tai rasian seindmd#n kiinteddn asentoon

toistensa suhteen.

Keksint®d¥ selitetiddn seuraavassa ldhemmin oheisissa piirustuksissa
esitettyihin suoritusmuotoihin liittyen, mutta on selvdid, ettei kek-
sintd rajoitu n&ihin erityisiin suoritusmuotoihin, vaan ettd monen-

laiset eri muunnokset ovat mahdollisia keksinndn puitteissa.

Piirustuksissa esitt#i kuvio 1 leikkausta tavanomaisen rasian lé&pi,
johon esilld oleva keksintd liittyy. Kuvio 2 esittdd suurennetussa
mittakaavassa kuviossa 1 renkaalla ympdrdityd kulmaosaa, joka on
varustettu esilld olevan keksinn®n ensimméisen suoritusmuodon mukai-
sella renkaalla, kun taas kuviot 3 ja 4 esittdvdt kuviossa 2 esite-
tyn erityisen sovitelman muunnelmia. Kuvio 5 esittd&d kuvion 1 mu-
kaisen metallirenkaan osaa ylhdidltd katsottuna ja vield enemmdn
suurennetussa mittakaavassa. Kuvio 6 esittdd samaa osaa sivusta
katsottuna kuvion 5 nuolen P suunnassa. Kuvio 7 esittdd lopuksi
kuviota 5 vastaavaa kuvaa muovirenkaasta. Kuviot 8-14 esittdvat
vastaavalla tavalla keksinndén toista suoritusmuotoa.

Rasia 10 on siis t&dssi tapauksessa tehty valumuovista. Se on tavan-
omaiseen tapaan varustettu usealla holkilla 12, 13, 14 johtoputkien
liitdnt44 varten. Rasian seindm3 on ndiden holkkien kohdalla heiken-
netty, niin ettd sen muodostaa ainoastaan ohut levy 15, 16, 17,

joka voidaan helposti painaa ulos tai leikata irti rasian 10 sisa-
osan yhdistdmiseksi holkkeihin 12, 13, 14 liitettyihin putkiin. Hol-
kit voidaan tietysti sovittaa monella eri tavalla ja moneen eri
asentoon, joten niiden kuviossa 2 esitettyd erityistd sovitelmaa

on ainoastaan pidettdvd erddnd esimerkkind.

Rasian kiinnitykseen alustaansa on lisdksi olemassa sindnsd tunne-
tulla tavalla useita kanavia, joiden ldpi vied&d&n nauloja tai ruu-
veja. Kaksi tdllaista kanavaa on esitetty aksiaalisesti samansuun-
taisessa asennossa kohdissa 18 ja 19, ja toinen pari tédllaisia

kanavia on esitetty rasian pohjassa 20 kohdissa 21 ja 22. Rasian
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10 aukon 23 lihelle on sovitettu ura 24 rasian seindmdn sisdpuolen

ympdrille kiinnitysrenkaan vastaanottamista varten.

Kuviossa 2 esitetyssd keksinndn ensimmdisessd suoritusmuodossa kiin-
nitysrengas muodostuu metallisesta, edullisesti rauta- tai terdsle-
vystd valmistetusta yldrenkaasta 25 ja muovista tai vastaavasta mel-
ko kiintedstd, hyvin eristdvdstd aineesta valmistetusta alarenkaasta
26. Rengas 25 koostuu tasaisesta osasta ja pystykauluksesta 27.
T4ti kaulusta 27 kiytetdin ensisijaisesti renkaan muodonpitdvyyden

sdilyttdmiseksi.

Metallirenkaan 25 rakenne kdy muuten selvemmin ilmi kuvioista 5 ja
6. Metallirenkaan 25 siind osassa, joka sijaitsee kuviossa 2 esite-
tyn rasian osan keskustassa, on sen sisempi, muuten pydred ympdarys
tasoitettu ympyrdn jédnteelld 28, niin etti kaulus 27 on tdssd koh-
dassa tasainen ja ulottuu pystysuuntaan. Kauluksessa 27 on lisdksi
edullisesti pieni syvennys 29, joka on sovitettu kiinnitysruuvin
kannan 30 mukaan, jolloin ruuvia ei ole kokonaisuudessaan esitetty
muissa piirustuksissa, koska sen sovitus on ammattimiehelle itses-
t5in selvidi. Renkaan 25 suorakulmainen liuska 31 on sen ulkokeh&dlléd
lisdksi taitettu ylds akselin suuntaisesti, ja tdssidkin liuskassa

31 on ruuvin kannan 30 mukaan sovitettu syvennys 32.

Nyt on selvdd, etteividt rasian 10 sisdosassa olevat sdhkdjohdot pddse
kosketukseen metallirenkaan 25, 27 kanssa. Metallirenkaan 25 kier-
teitetyn reidn 33 ldpi alastybntyvd kiinnitysruuvi voisi sitd vastoin
paista tdllaiseen kosketukseen, jos ei muovirenkaan 26 kauhamainen
vaippa 34 tydntyisi alaspdin niin pitk&dlle, ettd ruuvi 30 kokonaisuu-
dessaan mahtuu timin vaipan sisddn. Vaippa 34 on tietysti suljettu
rasian 10 sisiosaan pdin, mutta sen ei kuitenkaan tarvitse olla
pohjastaan suljettu, jos se on riittdvan syvid. Mik&d&n ei kuitenkaan
estid sitd, ettd se on avoin rasian seindmdén pdin. Se on tdlldin
sopivasti muodoltaan sellainen, ettd se rajoittuu rasian seindmddn
rengassovitelmaan asennetussa tilassa, niin ettd kiinnitysruuvia 30
varten muodostuu ainakin likimain sivuille suljettu kanava. Muovi-
renkaaseen 26 on sovitettu reikd 35, joka on mitoitettu niin, etta
ruuvi 30 menee vapaasti t&m#n rei&én 35 ldpi. Tilan tekemiseksi vai-
palle 34 on muovirengas levennetty kohdasta 26', kts. kuvio 7,

reikdd 35 ja vaippaa 34 1l&hinnd olevalla alueella.
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Kuvion 2 mukaisen sovitelman muunnelma on esitetty kuviossa 3.

T&dstid kuviosta 1dytyy siis osaksi metallirengas 25, osaksi my&s
muovirengas 26, mutta tidssi tapauksessa molemmat renkaat on sijoi-
tettu eri uriin, nimittdin metallirengas 25 uraan 36 ja muovirengas
26 uraan 37. Renkaita pidet&&n t&dssdkin tapauksessa koossa, mutta
ei kuitenkaan suoraan vaan urien 36 ja 37 vdlissd sijaitsevan rasian

seindmédn osan 38 valityksellsa.

Toinen muunnelma esitetddn kuviossa 4. Té&dss8 tapauksessa muoviren-
kaalla 26 on pienempi halkaisija kuin metallirenkaalla 25, niin

ettd metallirengas kytkeytyy ainoaan uraan 36, kun taas muovirengas
26 sijaitsee vapaasti rasian 10 aukon ja sisdseindmdn sisdpuolella.
Molemmat renkaat 25 ja 26, kuvio 3, on tdssd tapauksessa yhdistetty
ylhddltdpdin kuviossa 5 meistetyilld rei'ill&. On tunnettua, etta
tdllaiset reidt aina jattdvdt j&dlkeensd ns. purseita meistin pddsta-
mdllid puolella, joka tdssd tapauksessa on metallirenkaan 25 alapuoli.
Suoritetut kokeet ovat osoittaneet, ettd ndm& epdsddnndllisen muotoi-
set, terdvdreunaiset ja usein vakdmdisilld ulokkeilla varustetut
purseet pystyvdt muovirenkaaseen 26 tunkeutuessaan tarttumaan t&hé&n,

niin ettd muodostuu tdysin tyydyttdvad liitos.

On erittdin t&drkedd, etteividt molemmat renkaat 25 ja 26 voi liukua
toistensa suhteen. T&llainen liukuminen estetddn viimeksi mainitussa
tapauksessa, mutta my®s kuvioissa 1 ja 2 esitetyissad tapauksissa,

jos huolehditaan siitd, ettd purseita, jotka jddvat jdljelle reidn

32 meiston ja kierteityksen jdlkeen metallirenkaaseen ja jotka ovat
alaspdin suuntautuneet, niin ettd ne tarttuvat muovirenkaan 26
reikdan 35,ei hiota pois, kuten on ollut tapana ainoastaan metalli-
kiinnitysrenkaalla varustetuissa rasioissa. Jos renkaiden 25 ja 26
valillad sallittaisiin kehdn suuntainen liukuminen, eivdt metalliren-
kaan 25 ja muovirenkaan 26 reidt 33 ja 35 rasian kannen tai laitteen
sokkelin tilapdisen irrottamisen jdlkeen endd sijaitsisi aivan koh-
dakkain, jolloin kiinnitysruuvien kiinnityksessd esiintyisi hyvin suu-
ria vaikeuksia. Yht&d tdrkedd on kuitenkin, ettei moliempien toisiin-
sa kiinnitettyjen renkaiden 25 ja 26 muodostama yksikk® liu'u kehé&n
suunnassa rasian 10 sisdpuolella. T&mi estet88n keksinndn erdén
lisdsuoritusmuodon mukaisesti siten, ettd sopivasti johonkin muuhun
kuin kuvioissa 5, 6 ja 7 esitettyyn kohtaan meistetdidn reikien 39
kaltaisia reikid, mutta t&dlld kertaa kuitenkin alhaalta yl8spidin,

niin ettd purseet tulevat sijaitsemaan metallirenkaan 25 yl&dpinnalla.
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Ne tarttuvat tdll8in kiinnitysruuveja ensimmiistd kertaa kiristettdes-
si rasian seinimin uran yldpuolella sijaitsevan, sisddnpdin suunna-
tun huulloksen 41 alapintaan 40.

Eriin toisen suoritusmuodon mukaisesti muodostuvat viimeksimainittuja
tarkoituksia varten sovitetut elimet meistetyistd ulokkeista, jotka
esim. muistuttavat suorakulmaisia hampaita ja jotka on suunnattu
yléspdin metallirenkaasta 25, jolloin ne hammastuvat huulloksen 41
alapintaan.

Rasian kannen tai laitteen sokkelin kiertymisen estiminen voi kui-
tenkin usein olla vaikeaa ylli selitetynlaisessakin rasiassa. Lait-
teen toiminnan kannalta on nimitt&in vilttimitdntd, ettd muovista
tai vastaavasta aineesta valmistettu rengas, jota alla nimitet&é&n
"muovirénkaaksi”, on suhteellisen pehmed, silld kun timi rengas lii-
tetd3n metallista valmistettuun renkaaseen, jota seuraavassa nimi-
tetdiidn "metallirenkaaksi" on koko t#éhdn liit&nt&én tarvittavan
muodonmuutoksen tapahduttava muovirenkaassa. T4llainen pehmed muo-
virengas tuskin kuitenkaan antaa niilld mitoilla, joﬁka hampaat
voivat saada, tarvittavaa otetta tai tarvittavaa otteen voimaa.

Sen tihden on pidetty toivottavana, ettd hampaat ja renkaiden niita
vastaavat elimet sovitetaan metallirenkaan yhteyteen, mutta timi on
valmistusteknisistd syistd osoittautunut kdytdnndssd joko mahdotto-
maksi tai ainakin hyvin vaikeasti toteutettavaksi.

Jos tidllaiset hampaat nimitt&din halutaan sovittaa metallirenkaan
reunaan, hampaat on muodostettava metallirenkaan meiston yhteydessd.
Tiss4 tapauksessa ei kuitenkaan voida valttaa‘purseiden muodostu~
mista jo sindnsid terdviin hampaisiin. Nim4 purseet korostavat ham-
paiden terdvyyttd, niin ettd ne liian helposti katkaisevat rasian sei-
nimidn sovitetut vastahampaat. Rasia on nimittdin tavallisesti val-
mistettu valumuovista.

Toinen haitta, joka mahdollisesti voisi esiintyid, jos hampaat meis-
tettdisiin tdssi kyseessd olevaan metallirenkaaseen, on se, ettd
sen jdlkeen kun renkaat on asennettu rasian seindmdn sisdpuolella
olevaan uraan on renkaiden ja siten rasian kannen ja laitteen sok-

kelin kiertdminen lopullisen, haluttuun asentoon erittdin vaikeaa.
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Kuvioissa 8-14 esitetty keksinndn suoritusmuoto tarjoaa erittéin
arvokkaan edun, jolloin rasia voidaan asentaa mihin asentoon tahansa,
joka soveltuu niiden putkien vetdmiseen, joihin sdhk&johdot tul-

laan sijoittamaan. Kun nimd johdot on kytketty tai kun laitteeseen
johtavat johdot on vedetty sisddn, voidaan rengasyhdistelmd siirtda
uran sisdinpidin kddntynyttd reunaa kohti ja kiertdd asentoon, joka
mahdollistaa sen,ettd kansi ja laitteen sokkeli joutuvat haluttuun
kiertoasentoon rasian akselin suhteen. Tdmdn jdlkeen tdmd asento
kiinnitetdin automaattisesti, kun rasian kansi ja laitteen sokkeli
sijoitetaan paikoilleen ja kiinnitysruuveja kiristetddn, jolloin
kiinnitysruuvit saavat aikaan se, ettd rengasyhdistelmd nostetaan
rasian aukon viereistd,rasian seindmdn uran tasaista seindmdi vas-
ten. T&11l6in tapit ja tilapdisesti kunkin tapin edessd sijaitseva
metallirenkaan haka kytkeytyvdt toisiinsa. Muovirengashan on jo
kiinnitetty metallirenkaan suhteen siten, ettd metallirenkaan ja muo-
virenkaan ldpi kulkevat kiinnitysruuvien reidt sijaitsevat keskenddn
kohdakkain.

Kuvion 8 mukainen rasia sisdltdd sindns& tunnetulla tavalla seinén
110, joka voi olla pydredn lieribmdinen, sekd@ rasian pohjan 1ll.
Rasian pohjan ja/tai rasian seindn sopiviin kohtiin on sovitettu
johtoputkien liit&ntd&d varten holkkeja kuten keksinndn edellid
selitetyissd suoritusmuodoissa. Ainoastaan kaksi tdllaista holkkia
112 ja 113 on esitetty kuvioissa 8-14, mutta ammattimiehelle on it-
sestddn selvidid, miten lisdholkit voivat olla sovitettuja. Holkit
eivdt muuten ole ratkaisevan tdrkeitd. L#helle rasian 110, 111
aukkoa 114 on sovitettu ura, johon kiinnitysrengas sijoitetaan.
Tdamd ura muodostuu kartiomaisesta tulo-osasta 115, kavennuksesta
116 ja varsinaisesta urasta 117. T&ll8in varsinaisella uralla 117
tulee olemaan rasian aukkoa 114 pdin kddntynyt ylempi, tasainen pinta
118. T&midn pinnan 118 alapuolelle on sovitettu tapit 119.

Rasia on tavanomaiseen tapaan valmistettu valumuovista. Tapit 119
on tehty yhdeksi kappaleeksi rasian kanssa, niin ettd nekin ovat
valumuovia. Tappien edullinen suoritusmuoto kdy ilmi kuvion 9
mukaisesta suurennetusta ja tasoon tehdystd kuvasta. Kuviossa 10
esitetddn samoin tasokuvana osaksi metallirengas, osaksi myds muovi-
rengas 121, jolloin ndmd molemmat renkaat sijaitsevat tiiviisti
toisiaan vasten. Metallirenkaaseen on sovitettu syvennyksii tai lo-

via 122 tavalla, joka kdy selvemmin ilmi kuviosta 11, joka esittda
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leikkausta metallirenkaan lipi. Metallirengas on leikkaukseltaan
L-muotoinen, jolloin siind on tasomainen rengasosa 120' ja lierid-
miinen rengasosa 120". Viimeksi mainittu sovitelma on tietysti
sindnsd tunnettu.

Lovet 122 on jaettu tasaisesti metallirenkaan 120 kehdlle jaolla,
joka vastaa tappien 119 jakoa. N&md@ tapit on samoin jaettu tasaises-
ti rasian kehdlle. Lujuusteknisistd syistd on tarkoituksenmukaista,
ettd kahden tapin ja vastaavasti kahden loven vdlinen etdisyys on
huomattavasti suurempi kuin lovien ja vastaavasti tappien halkaisija.
Lovet on kuitenkin tehty meist&m#lld metallirenkaan meiston yhtey-
dessd. Mahdollisesti esiintyvid purseita ei sen tdhden tarvitse
hioa pois, koska ne renkaan L-leikkauksesta johtuen tulevat suuntau-
tumaan yldspdin, jolloin ne tarttuvat kavennetun osan 116 alapintaan
ja tdlli tavoin yhd vahvistavat rasian ja rengasyhdistelmdn vdlista
kytkentdd ja estdvit rengasyhdistelmdn kiertymistd rasiassa asennuk-

sen jdlkeen.

Kuten edelli mainittiin, esitt#di kuvio 12 kuvion 8 mukaisen rasian
ylempidid oikeanpuoleista kulmaa suurennetussa mittakaavassa, jolloin
rengasyhdistelmd on sijoitettu paikoilleen, mutta kuitenkin sellai-
seen asentoon, ettd rengasyhdistelmdn kiertyminen voi ilman vaikeuk-
sia tapahtua.

On tavallista, ettid rasian kannen ja laitteen sokkelin kiinnitykseen
rasiaan kdytetddn kahta kiinnitysruuvia. N&mé ruuvit on tdlldin sym-
metriasyistd sovitettu kahteen diametraalisesti vastakkaiseen koh-
taan. Kuvion 12 mukainen leikkaus esittdi, millainen sovitelma

on kohdassa, joka ei mene kiinnikiristyskohdan l&pi, kun sen sijaan
kuvion 13 mukainen leikkaus esittd3d samaa sovitelmaa kiinnikiris-
tyskohdan ldpi. Metallirengas voi olla esim. ympyrdn jédnteen muo-
toisesti laajennettu sis#dinpidin kohdasta 123, ja kieleke 124 on taiw
vutettu yl&spdin renkaan sisdpuolelta, kun taas toinen kieleke 125
on taivutettu yl®spiin renkaan ulkopuolelta vahvistustarkoituksia

f kiinnitysruuvin ohjausta varten. Renkaan 122 tasaisen osan ldpi
on molempien kielekkeiden 124 ja 125 v&dliin meistetty reika 126,
jolloin muodostuu alaspdin suunnattuja purseita 127. Reikd 126

on sisidpuolisesti kierteitetty kiinnitysruuvin vastaanottamiseksi.

Muovirenkaaseen 121 sovitetaan valun aikana kiinnitysruuvin suoja-

vaippa 128. T&min suojavaipan on ympédrSitdvd niin suuria ruuvin
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osia sen ollessa kiinnitettynd, ettei ole olemassa vaaraa, ettd ruu-
vi joutuisi kosketukseen j&nnitettd johtavien osien kanssa rasian
sisdosassa. Vaippa voidaan esim. tehdd alhaalta umpinaiseksi put-
keksi, kuten piirustuksessa esitetdén, mutta se voi myds olla avoin

alhaalta ja/tai ulkopinnaltaan.

Asennossa, johon rengasyhdistelmi asettuu kuvioissa 12 ja 13, voidaan
tdtd rengasyhdistelm#8i siis kiertdd suhteellisen vapaasti. Usein

ei kuitenkaan voida vilttdid, ettd rengasyhdistelmd sormilla siihen
tartuttaessa puristuu rasian pohjaa kohti, jolloin muovirenkaan ala-
pinta joutuu kitkakosketukseen uran 117 alapinnan 129 kanssa. Rasia
on edullisesti tehty suhteellisen lujasta ja muotonsa pitdvdstd valu-
muovista, ensisijaisesti polyeteenistd. Polyeteenilld on kuitenkin
korkea pintakitkakerroin, mink& vuoksi muovirengas 121 on sopivasti
tehty jostakin sile#pintaisesta muovilajista, joita yleensd kutsu-

taan "itsevoiteleviksi", esim. nailonista tai polystyreenistda.

Kuvio 14 esittdd lopuksi kuvion 8 mukaisen rasian samaa kulmaa,

joka on esitetty kuviossa 12 ja 13. Tédssd on rasian kansi 130
kuitenkin asennettu paikoilleen ja kiinnitetty ruuvilla 131. Havai-
taan, ettd ruuvi 131 kytkeytyy metallirenkaan 122 molempien kielek-
keiden 124 ja 125 vidliseen kierteitettyyn aukkoon. T&l1l8in se mySs
vetidid rengasyhdistelmdid 121-122 yl&spdin, niin ettd tapit 119 kyt-
keytyvdt suoraan nididen tappien edessd olevaan loveen 122. Tdmd
estdid tehokkaasti rengasyhdistelmén ja siten my8s rasian kannen

ja rasiaan asennetun laitteen kiertymisen.
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Patenttivaatimukset
1. Muovisissa s#hkdkytkin- ja -laiterasioissa (10) kdytettdvd
sovitelma, jolloin rasioissa on lidhelld rasian (10) aukkoa (23)

sen sisipuolella sijaitseva ura (24) kiinnitysruuvien (30) rei&lld
(35) varustetun kiinnitysrenkaan vastaanottamiseksi rasian kannen,
laitteen sokkelin tai vastaavan kiinnitystd varten, t unne t tu
siitd, ettd kiinnitysrengas koostuu kahdesta osarenkaasta (25,26),
joista ulospdin kddntynyt rengas (25) on tehty metallista, edulli-
sesti rauta- tai teridslevystd, kun taas sisddnpdin kddntynyt rengas
(26) on tehty muovista tai muusta vastaavasta, pehmedmmdstd, hyvin
eristivisti aineesta, ettd viimeksimainitussa renkaassa (26) on
kanavat kiinnitysruuvien (30) sis&#npdin ty®ntyvien pdiden sijoitta-
miseksi sellaiseen asentoon, ettd ne eristet&dd@n rasian (10) sisdlld
olevista johdoista, ja ettd molemmat renkaat (25,26) on td118in
sovitettu kiinte#didn asentoon toistensa suhteen joko kiinnitt&m&dlléd
ne suoraan toisiinsa tai rasian sein#miin kiinteddn asentoon tois-
tensa suhteen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sovitelma, t unnet tu

siitd, etti molemmilla renkailla (25,26) on ainakin pddasiassa sama
ulkohalkaisija, joka on suurempi kuin rasian (1) sisdhalkaisija, ja
ettd ne on yhdessid puristettu yhteen ja samaan uraan (24, kuvio 2).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sovitelma, t unne¢ttu
siitid, ettd molemmat renkaat (25,26) on sijoitettu kumpikin omaan
lihekkdin sijaitsevaan uraansa (36,37, kuvio 3) rasian seindmdssd.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sovitelma, t unne t tu

siitd, ettd metallirenkaalla (25) on ulkohalkaisija, joka on suurempi
kuin rasian (10) sisihalkaisija, ja se on t#ll6in sijoitettu rasian
(10) sisdseinimiin sovitettuun uraan (24), ja ettd muovista tai vas-
taavasta aineesta tehdyllid renkaalla (26) on sama tai hieman pienempi
halkaisija kuin rasian (10) sis&dhalkaisija, niin ettd se on alun al-
kaen vapaana rasiassa (10), mutta on kosketuspinnastaan metalliren-

kaan (25) kanssa kiinnitetty t&mdn renkaan alapintaan.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen sovitelma, t u n -
nettu siiti, ettd metalliseen renkaaseen (25) on sen yldpinnalta
alaspdin meistetty reikid (39), niin ettd meiston yhteydessd muodos-
tuvat purseet tarttuvat muovirenkaan (26) aineeseen molempien ren-
kaiden (25,26) keskindisen sijainnin stabiloimiseksi.
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6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen sovitelma,
tunnettu siitid, ettd metallinen rengas (25) on varustettu
yl8spdin suunnatuilla ulokkeilla sen uran (36) alasivuun‘(40) tart-
tumista varten johon metallinen rengas (25) on sovitettu.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen sovitelma, tunnet tu
siitd, ettd metallirenkaaseen (25) on sen alapinnalta yldspdin meis-
tetty reikiid, niin ettd meiston yhteydessd muodostuvat purseet muo-
dostavat ulokkeita, jotka tarttuvat uraa (24) yldspdin rajoittavan
huulloksen (41) alapintaan (40).

8. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen sovitelma,
tunnettu siitd, ettd metallirenkaassa (25) on lieridmdinen
tai ainakin pdiasiassa lieri®miinen, yl&spdin suunnattu huullos (27)

sen tasapainottamiseksi.

9. Jonkin edelli olevan patenttivaatimuksen mukainen sovitelma,
tunnettu siitd, ettd metallirengas (25) on ainakin kahdesta,
vastakkaisesta kohdasta levennetty sisddnpdin kiinnitysruuvin (30)
reikidd (33) varten, jolloin levennettyi osaa edullisesti rajoittaa
sisdidnpdin ympyrédn Jjdnne (26').

10. Patenttivaatimusten 8 ja 9 mukainen sovitelma, t unnet tu
siitd, ettd huulloksessa (27) on kiinnitysruuvin (30) kannan vierei-
sessd kohdassa tdmdn mukaan sovitettu syvennys (29).

11. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen 7-9 mukainen sovitelma,
tunnettu siitd, ettd suoraan kiinnitysruuvin (30) edessd on
metallirenkaan (25) ulkoreunan osa taivutettu yl8spdin liuskan (31)

muodostamiseksi.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen sovitelma, t unnet tu
siitd, ettd kiinnitysruuvin (30) kannan mukaan sovitettu syvennys
(32) on sovitettu liuskan (31) yl&reunaan.

13. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sovitelma, t un ne t t u siitd,
ettd rasian seindmissi (110) olevaa uraa (117) yldspdin rajoittavaan
tasoon on sovitettu sdinndllisin vdlein jaettuja tappeja (119),
kiinnitysrenkaaseen kuuluvan metallirenkaan (120) ulkoreunassa on
samalla tavoin jaettuina sis#ddnpdin ulottuvia lovia (122) ja ettd
rasian seindmidn (110) uralla (117) on sellainen aksiaalinen leveys,
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ettd yhdistetty kiinnitysrengas (120,121) kiinnitysruuvia (131)
kiristettiessi johtaa tappien (119) ja lovien (120) vidliseen kyt-
keytymiseen,mutta ettd molemmat renkaat (120,121) kiinnitysruuvin
(131) ollessa kiristdmdtt®mdnd voidaan erottaa toisistaan tai rasian
(110,111) aukkoa (114) p&din kddntyneestd uran (117) yldpinnasta (118},
niin etti tappien (119) ja lovien (122) védlinen kytkentd lakkaa Jja
rengasyhdistelmdda (120,121) voidaan kiertdd.

14. Patenttivaatimuksen 13 mukainen sovitelma, t unnet tu
siitd, ettd metallirenkaan (120) ulkoreunan lovet ovat puoliympyrén
muotoiset (kuvio 11).

15. Patenttivaatimuksen 13 tai 14 mukainen sovitelma, t unne t -
t u siitd, ettid tappien (119) ja lovien (122) vdlinen jako on huo-
mattavasti suurempi kuin lovien (122) ja tappien (119) halkaisijan
kaksinkertainen arvo.

16. Jonkin patenttivaatimuksista 13-15 mukainen sovitelma, jossa
rasia on valmistettu valumuovista, t un n e t t u siitd, ettd muovi-

rengas (121) on valmistettu pienikitkaisesta muovista.

Patentkrav

1. Anordning vid elektriska kopplings- och apparatdosor (10) av
plast, vilka 3r forsedda med ett ndra dosans (10) mynning (23) pa
dess insida beliget spar (24) f&6r upptagande av en fdstring med hal
(35) f8r fastskruvar (30) i och fdr fastgdring av ett doslock, en
apparatsockel eller liknande, k annetecknad darav, att
fistringen dr sammansatt av tva delringar (25,26), av vilka den utdt
vinda ringen (25) &r utfdrd av metall, fdretrddesvis av jdrn- eller
st3lpl&t, medan den indt vénda ringen (26) &r utfdrd av plast eller
annat liknande, mjukare, vil isolerande material, att den sistndmnda
ringen (26) uppb&r kanaler f6r upptagande av fistskruvarnas (30) inat
utskjutande &ndar i sddant lidge, att de dr isolerade i forhdllande
£ill de i dosans (10) inre fdrekommande ledningarna, att de bada
ringarna (25,26) dirvid &r anordnade i fast position i forhallande
till varandra, antingen ddrigenom, att de &r direkt fidsta vid varandra
eller dirigenom att de dr fdsta vid dosvdggen i fast position i f&r-
hdllande till varandra.
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2. Anordning enligt patentkravet 1, k & nn e tecknad dérav,
att de bada ringarna (25,26) har atminstone i huvudsak samma yttre
diameter, vilken &r stdrre &n den inre diametern pad dosan (10), och

de ir gemensamt inpressade i ett och samma spadr (24, fig. 2).

3. Anordning enligt patentkravet 1, k @ nnetec kna d
dirav, att de badda ringarna (25,26) &r inlagda i var sitt varandra

ndrliggande spdr (36,37, fig. 3) i dosvéggen.

4. Anordning enligt patentkravet 1, k @nnetec knad

didrav, att den metalliska ringen (25) &r av en yttre diameter, som

5r stbrre &n innerdiametern p& dosan (10), och den dr ddrvid inlagd

i det i dosans (10) inre vdgg anordnade spéret (24), att den av plast
eller liknande material utfdrda ringen (26) &r av samma eller ndgot
mindre diameter som dosans (10) inre diameter, s& att den fr&n bdrjan
dr frigdende i dosan (10), men &r vid sin kontaktyta med den metalliska

ringen (25) fdst vid denna rings undersida.

5. Anordning enligt ndgot av féregdende patentkrav, k d&nne -
t ecknad dirav, att hdl (39) &r priglade uppifrén och nedt i
den metalliska ringen (25), s& att de vid prdglingen uppkommande
graderna ingriper i plastringens (26) material i och f6r stabilise-

rande av det Smsesidiga ldget mellan de bdda ringarna (25,26).

6. Anordning enligt ndgot av fdregdende patentkrav, k d nn e -~
t ecknad dirav, att den metalliska ringen (25) &r fO8rsedd med
uppat riktade utsprang fdr ingrepp med undersidan (40) p& det spar

(36), i vilket den metalliska ringen (25) &r anordnad.

7. Anordning enligt patentkravet 6, k & nnetecknad dirav,
att hal &r priglade i den metalliska ringen (25) frdn dess undersida
uppét, sd att de vid prédglingen uppkommande graderna bildar utspréng
f6r ingrepp med undersiddn (40) av den sparet (24) uppat begrédnsande
falsen (41).

8. Anordning enligt n&got av de fbdregdende patentkraven, k & n n e -
t ecknad dirav, att den metalliska ringen (25) &r fSrsedd med
en cylindrisk eller atminstone i huvudsak cylindrisk, uppatriktad

fals (27) fbr dess stabilisering.
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9. Anordning enligt ndgot av de fdregdende patentkraven, k & n n e -
t ecknad dirav, att den metalliska ringen (25) vid &tminstone
tva, varandra motstdende stdllen dr vidgad indt £f&r upptagande av
hilet (33) fbr fistskruven (30), varvid den vidgade delen féretrddes-
vis indt begridnsas av en korda (26').

10. Anordning enligt patentkraven 8 och 9, k d nnetec knad
didrav, att falsen (27) invid stdllet for fdstskruvens (30) skalle &r
férsedd med en efter denna skalle anpassad urtagning (29).

11. Anordning enligt ndgot av patentkraven 7-9, k @&nnetec k -
nad dirav, att mitt fér féstskruven (30) &r en del av den metal-
liska ringens (25) yttre kant uppadtbdjd f6r bildande av en flik (31).

12. Anordning enligt patentkravet 11, k @&nneteckna d diérav,
att en urtagning (32), anpassad efter féstskruvens (30) skalle, &r
anordnad i dverkanten pa fliken (31).

13. Anordning enligt patentkravet 1, k E&nneteckna d dirav,
att i det plan, som uppdt begrdnsar spdret (117) i dosvidggen (110)

ir p& regelbundet fdrdelade avsténd tappar (119) anordnade, och den

i fistringen ing&ende metallringen (120) &r i sin ytterkant férsedd
med inskjutande hak (122) med enahanda delning, varjimte sparet (117)
i dosviggen (110) har sddan axiell vidd, att den sammansatta fdstringen
(120,121) vid tilldragning av féstskruven (131) leder till ingrepp
mellan tapparna (119) och haken (120) men vid icke tilldragen fést-
skruv (131) de b&da ringarna (120,121) kan skiljas frdn varandra eller
fr&n sparets (117) mot mynningen (114) p& dosan (110,111) vénda bver-
sida (118), s3 att ingreppet mellan tapparna (119) och haken (122)
upphér, och ringkombinationen (120,121) kan vridas.

14. Anordning enligt patentkravet 13, k &nneteckna d dédrav,
att haken i metallringens (120) ytterkant &r halvcirkelformiga
(fig. 11).

15. Anordning enligt patentkravet 13 eller 14, k & nnetec k -
n ad dirav, att delningen mellan tapparna (119) och haken (122) a&ar
avsevirt st8rre #n dubbla vdrdet pd diametern p& haken (122) resp.
tapparna (119).
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16. Anordning enligt ndgot av patentkraven 13-15, vid vilken dosan
ir framstdlld av gjutplast, k @&nne teckna d d&rav, att
plastringen (121) &r framstdlld i friktionsarm plast.
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