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本发明涉及环保鞋加工领域，具体公开了一

种玉米壳环保鞋生产工艺，包括如下步骤：步骤

I：原料的选择及预处理；步骤II：粗毛料的制备，

将玉米壳与棉麻丝布叠合、压平后得粗毛料；步

骤III：定型走线，将防滑布与粗毛料结合并定型

走线得毛料；步骤IV：压平及消毒，将毛料置于对

辊式压平机构的两个对辊之间，调节两个对辊之

间的距离后进行压平处理，同时在对辊压平的同

时通过设置在对辊内的消毒机构对毛料消毒杀

菌；步骤V：制作环保鞋，对毛料进行包边、定位、

再缝合，成型后用鞋模定型得环保鞋。本发明解

决了现有技术中在对玉米壳进行消毒时由于过

多的依赖天气因素导致的环保鞋制作周期延长

的问题。
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1.一种玉米壳环保鞋生产工艺，其特征在于，包括如下步骤：

步骤I：原料的选择及预处理；

步骤II：粗毛料的制备，将玉米壳与棉麻丝布叠合、压平后得粗毛料；

步骤III：定型走线，将防滑布与粗毛料结合并定型走线得毛料；

步骤IV：压平及消毒，将毛料置于对辊式压平机构的两个对辊之间，调节两个对辊之间

的距离后进行压平处理，同时在对辊压平的同时通过设置在对辊内的消毒机构对毛料消毒

杀菌；

步骤V：制作环保鞋，对毛料进行包边、定位、再缝合，成型后用鞋模定型得环保鞋。

2.根据权利要求1所述的一种玉米壳环保鞋生产工艺，其特征在于：步骤I中，原料选择

为三伏天后玉米收获季节的玉米壳。

3.根据权利要求2所述的一种玉米壳环保鞋生产工艺，其特征在于：步骤I中，原料的预

处理过程包括筛选及修剪。

4.根据权利要求3所述的一种玉米壳环保鞋生产工艺，其特征在于：步骤II中，在将玉

米壳与棉麻丝布叠合前，对玉米壳进行排版；在玉米壳与棉麻丝布叠合后进行走线连接。

5.根据权利要求4所述的一种玉米壳环保鞋生产工艺，其特征在于：步骤III中，防滑布

为天然棕布。

6.根据权利要求5所述的一种玉米壳环保鞋生产工艺，其特征在于：步骤IV中，对辊设

置有多组，进行连续性压平处理。

7.根据权利要求6所述的一种玉米壳环保鞋生产工艺，其特征在于：步骤IV中，对毛料

进行消毒杀菌的方式为喷洒消毒液结合热处理的方式。

8.根据权利要求7所述的一种玉米壳环保鞋生产工艺，其特征在于：所述消毒液为消毒

酒精。

9.根据权利要求4所述的一种玉米壳环保鞋生产工艺，其特征在于：所述排版方式为人

工排版。

10.根据权利要求9所述的一种玉米壳环保鞋生产工艺，其特征在于：步骤IV中，毛料消

毒杀菌后，打包入库暂存备用。
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一种玉米壳环保鞋生产工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及环保鞋加工领域，具体涉及一种玉米壳环保鞋生产工艺。

背景技术

[0002] 当今社会随着现代制造业的不断发展，各种破坏生态环境的事件层出不穷，环保

意识成为了全世界关注的话题。在社会经济繁荣、生活条件优越的背景下，人们的环保观念

也日益增强，无论是对生活细节或者是外界环境，都有了更高标准的要求。这不仅给投身于

制造领域的企业灌输新的发展思路，也警醒企业应该身体力行地履行好环保的责任和义

务。为了真正贯彻低碳环保的理念，申请人经多年的研究，利用农业废弃物玉米壳来制作环

保鞋，不仅贴合绿色环保的理念，而且实现了农业废弃物的再利用。

[0003] 玉米壳作为环保鞋的原材料，也称玉米皮，是玉米外层包裹的植物纤维类物质。在

对玉米壳环保鞋的工艺不断改进和创新的过程中，申请人发现，由于玉米壳是直接取自玉

米作物的，玉米壳上附着了很多的作物自带的微生物。因此，为了避免微生物影响消费者脚

部健康，在制作环保鞋前需要对玉米壳进行消毒处理，现有的消毒过程通常是在阳光下暴

晒，但是这种消毒效果比较受天气的影响，在阳光不充足的时候，玉米壳的消毒效果欠佳，

会延长环保鞋制作的周期。

发明内容

[0004] 本发明意在提供一种玉米壳环保鞋生产工艺，以解决现有技术中，在对玉米壳进

行消毒时由于过多的依赖天气因素导致的环保鞋制作周期延长的问题。

[0005] 为达到上述目的，本发明的技术方案如下：一种玉米壳环保鞋生产工艺，包括如下

步骤：

[0006] 步骤I：原料的选择及预处理；

[0007] 步骤II：粗毛料的制备，将玉米壳与棉麻丝布叠合、压平后得粗毛料；

[0008] 步骤III：定型走线，将防滑布与粗毛料结合并定型走线得毛料；

[0009] 步骤IV：压平及消毒，将毛料置于对辊式压平机构的两个对辊之间，调节两个对辊

之间的距离后进行压平处理，同时在对辊压平的同时通过设置在对辊内的消毒机构对毛料

消毒杀菌；

[0010] 步骤V：制作环保鞋，对毛料进行包边、定位、再缝合，成型后用鞋模定型得环保鞋。

[0011] 本技术方案的原理及有益效果在于：本技术方案中，采用玉米壳结合棉麻丝布以

及防滑布制作环保鞋，不仅符合国家生态环保的要求，而且，玉米壳内富含天然的植物纤

维，实现了新资源的开发及农业废弃物的再利用，对于像贵州遵义这样的农业为主的城市

来说具有尤为重要的意义。棉麻丝布的添加不仅能够增加环保鞋的强度及耐久度，而且棉

麻丝布亲肤，还能够提高环保鞋的舒适性，避免玉米壳的植物纤维过粗对人体脚部造成不

适。由于环保鞋制作的原料是直接取自农业废弃物-玉米壳，其上附着大量的微生物，为了

提高环保鞋穿着的安全性，本技术方案在制作环保鞋之前，对毛料进行消毒杀菌处理，该处
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理过程是与压平步骤同时进行的，能够使加工步骤集约化，进而缩短环保鞋制作的周期。其

中，两个对辊的设置能够使得毛料的两侧均具有稳定的压紧力，保证毛料两侧均具有良好

的压平效果，进而保证后期制备而成的环保鞋不仅安全舒适，而且表面平整美观。

[0012] 本技术方案对毛料的消毒杀菌的过程采用的是机械处理的过程，无需依赖天气因

素，避免了因天气因素影响环保鞋的制备进程的问题。

[0013] 进一步，步骤I中，原料选择为三伏天后玉米收获季节的玉米壳。

[0014] 本技术方案中，在三伏天后的玉米壳粗纤维具有更好的伸缩性，既利于原料半成

品的加工又有利于人体足部的按摩功效。

[0015] 进一步，步骤I中，原料的预处理过程包括筛选及修剪。

[0016] 本技术方案中，筛选过程和修剪过程能够保证用于制备毛料的玉米壳外观品相良

好，进而能够从源头上保证环保鞋的品质。

[0017] 进一步，步骤II中，在将玉米壳与棉麻丝布叠合前，对玉米壳进行排版；在玉米壳

与棉麻丝布叠合后进行走线连接。

[0018] 本技术方案中，在玉米壳与棉麻丝布叠合前，对玉米壳进行排版能够保证在叠合

时表面平整，叠合后的走线连接不仅能够对叠合的状态进行固定，而且还能够保证玉米壳

与棉麻丝布的连接强度。

[0019] 进一步，步骤III中，防滑布为天然棕布。

[0020] 本技术方案中，天然棕布起到防滑的作用，此外，天然棕布还能够进一步加固毛

料，进而能够保证制备而成的环保鞋的耐久度。

[0021] 进一步，步骤IV中，对辊设置有多组，进行连续性压平处理。

[0022] 本技术方案中，将对辊设置为多组能够使毛料进行多次的连续性压平处理，进而

增强毛料的压平效果。

[0023] 进一步，步骤IV中，对毛料进行消毒杀菌的方式为喷洒消毒液结合热处理的方式。

[0024] 本技术方案中，杀菌消毒的方式采用喷洒消毒液的方式结合热处理的方式，一方

面相较于传统的采用阳光暴晒的方式来说，本方案摆脱了对天气因素的依赖性，采用消毒

液进行消毒，此外在消毒液喷洒之后还相当于是对毛料的湿润过程，再结合热处理过程即

相当于是对毛料进行熨烫，不仅能够加快消毒液的干燥速率而且还能够使毛料充分的被展

平。

[0025] 进一步，消毒液为消毒酒精。

[0026] 本技术方案中，酒精为一种广谱性的杀菌剂，杀菌范围较广且无毒安全，此外酒精

在常温下易蒸发，在喷洒消毒液之后能够加快其干燥速率，避免毛料长时间不干燥而造成

毛料的霉变。

[0027] 进一步，排版方式为人工排版。

[0028] 本技术方案中，人工排版灵活性更高。

[0029] 进一步，步骤IV中，毛料消毒杀菌后，打包入库暂存备用。

[0030] 本技术方案中，毛料杀菌后打包入库暂存，能够为消毒液完全蒸发提供充足的时

间。
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附图说明

[0031] 图1为本发明实施例中对辊式压平机构主视纵向剖视图；

[0032] 图2为图1的后视图；

[0033] 图3为图1中A1处的放大图。

具体实施方式

[0034] 下面通过具体实施方式进一步详细说明：

[0035] 说明书附图中的附图标记包括：机架1、支撑架2、双向丝杆3、滑块4、转轴5、转动辊

6、发热层7、空腔8、消毒口9、消毒管10、弹性圈11、消毒海绵圈12、支撑台13、传送辊14、毛料

15。

[0036] 实施例1

[0037] 采用本发明的技术方案制备玉米壳环保鞋的具体步骤如下：

[0038] 步骤I：原料的选择及预处理，原料选择为三伏天后玉米收获季节的玉米壳，原料

的预处理过程包括筛选及修剪，以保证原料的外观品质良好；

[0039] 步骤II：粗毛料的制备，将玉米壳进行人工排版后与棉麻丝布叠合，而后进行走线

缝合连接，连接后压平得粗毛料；

[0040] 步骤III：定型走线，将天然棕布与粗毛料结合并定型走线连接得毛料；

[0041] 步骤IV：压平及消毒，采用对辊式压平机构对毛料进行压平处理，同时进行对毛料

的消毒杀菌处理，如图1-图3所示，对辊式压平机构的具体结构包括机架1，机架1上固接有

两个竖向设置的支撑架2，支撑架2上均固接有两个支撑块(图中未示出)，两个支撑块之间

转动连接有竖向的双向丝杆3，双向丝杆3的底端同轴固接有转盘(图中未示出)，转盘的偏

心位置上固接有转动把手，结合图2所示，双向丝杆3的两个螺纹部上均套设有与之螺纹连

接的滑块4，滑块4竖向滑动连接在支撑架2上，滑块4远离支撑架2的一端均转动连接有横向

的转轴5，机架1上固接有用于驱动转轴5转动的驱动电机，转轴5均同轴固接有转动辊6，同

一支撑架2上的两个转动辊6构成对辊。位于左侧的两个转动辊6的外层均固接有发热层7，

本实施例中的发热层7为固接在转动辊6外围的发热腔，发热腔内固接有若干发热丝。

[0042] 位于右侧上部的一个转轴5的内部设置有用于容纳消毒酒精的空腔8，且转轴5上

设置有用于补充加注消毒酒精的加注口(图中未示出)，加注口上塞有胶塞，结合图3所示，

转轴5的空腔8上周向均布开设有若干消毒口9，消毒口9上固接有用于封堵消毒口9的弹性

带，弹性带上均开设有插口；转动辊6上沿转动辊6的径向开设有若干滑动腔，滑动腔内均滑

动连接有消毒管10，消毒管10的一端与消毒口9正对并可穿过插口与消毒口9连通。转动辊6

外粘接有弹性圈11，弹性圈11外套设有消毒海绵圈12，消毒管10远离消毒口9的一端与弹性

圈11固定连接，且消毒管10远离消毒口9的一端穿过弹性圈11并与消毒海绵圈12接触。支撑

架2的两侧均设置有固接在机架1上的支撑台13，支撑台13上转动连接有若干传送辊14，传

送辊14之间通过皮带传动，且支撑台13上固定有用于驱动传送辊14转动的步进电机，本实

施例中箭头所示的方向为毛料15的传送方向。

[0043] 使用本实施例的对辊式压平机构对毛料15进行压平的具体操作为，首先根据本批

次毛料15的厚度对两个转动辊6之间的距离进行调节，具体的，操作人员通过转动把手转动

转盘，进而带动双向丝杆3转动，双向丝杆3在转动过程中会带动与之螺纹连接的滑块4沿支
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撑架2竖向滑动，两个滑块4在滑动的过程中会相互靠近或远离移动，具体的移动方式与移

动距离可根据毛料15的厚度选择性的调节双向丝杆3的转动方向以及转动的周数，操作方

便。

[0044] 当转动辊6之间的距离调整之后，将毛料15的左端置于最右侧的辊轮上，开启步进

电机，传送辊14在步进电机的驱动下逆时针转动，将毛料15从右向左传送，由于毛料15具有

一定的硬度支撑，毛料15的端部会在移动过程中缓慢的而移动到右侧的两个转动辊6之间，

此时开启驱动电机，上侧的转轴5在驱动电机的带动下顺时针转动，转轴5顺时针转动会带

动与之同轴固接的转动辊6顺时针转动，进而继续将毛料15从右向左传送，由于毛料15与转

动辊6之间具有移动的摩擦力，会带动下侧的转动辊6逆时针转动，在此过程中，由于两个转

动辊6以及毛料15之间的相互挤压力，会对毛料15进行初步的压平，且毛料15此时会给予上

侧的转动辊6向上的反作用力，使得上侧的转动辊6底部的弹性圈11受到挤压而使其底部相

对上移，弹性圈11上移会带动与之固接的消毒管10上移，使得消毒管10会沿滑动腔向上移

动，使得消毒管10的顶端穿过弹性带的插口后与消毒口9连通，当消毒管10与消毒口9连通

后，空腔8内的消毒酒精会沿消毒管10流至消毒海绵圈12内，并浸润消毒海绵圈12，使得消

毒海绵圈12在与毛料15接触的同时，将消毒酒精挤压浸润在毛料15上，结合消毒海绵圈12、

毛料15以及下侧的转动辊6之间的挤压力，会增强消毒酒精在毛料15上的浸润效果，从而提

高消毒的效果。

[0045] 消毒酒精浸润毛料15之后，毛料15在转动辊6以及传送辊14的传送作用下继续向

左移动，当毛料15移动到左侧的两个转动辊6之间时，两个转动辊6对毛料15进行二次的压

平，同时，由于两个转动辊6上均设置有发热层7，发热层7会对毛料15进行烘干，加速消毒酒

精的蒸发速度，同时还能够起到毛料15浸润后熨烫的效果，一举两得。而后毛料15被继续向

左传送，完成杀菌消毒以及烘干熨烫的整体流程，毛料15消毒杀菌后，打包入库暂存备用；

[0046] 步骤V：制作环保鞋，根据设计好的款式模板，人工再选材下料，并结合传统手工布

鞋工艺，由专业人员进行手工包边、定位、再缝合，成型后用鞋模定型。

[0047] 本技术方案对毛料的消毒杀菌的过程采用的是机械处理的过程，无需依赖天气因

素，避免了因天气因素影响环保鞋的制备进程的问题，且实现了毛料15的杀菌消毒以及烘

干熨烫的一体化。本方法制备而成的玉米壳环保鞋，符合绿色环保的要求，实现了农业废弃

物的再利用，具有吸汗，透气，防臭，冬暖夏凉，促进血液循环的优点。

[0048] 实施例2

[0049] 本实施例与实施例1的不同之处仅在于：本实施例中，右侧上部的转轴5内部未设

置空腔8、消毒口9、弹性带以及插口，且转动辊6上未设置有滑动腔、消毒管10，本实施例中，

在上侧的转动辊6的上方设置有固接在支撑架2上的消毒箱，消毒酒精放置在消毒箱内，且

消毒箱的顶端开设有加注口(图中未示出)，加注口处塞有胶塞，消毒箱的底部设置有与消

毒海绵圈12正对的下料口，消毒箱的侧壁上开设有可视窗口。

[0050] 使用时，消毒酒精可直接从下料口下滴到消毒海绵圈12上，随着消毒海绵圈12的

转动能够实现对其周向补充消毒酒精，操作人员可从可视窗口处观测消毒箱内消毒酒精的

余量，以便进行及时的补充。

[0051] 以上所述的仅是本发明的实施例，方案中公知的具体技术方案和/或特性等常识

在此未作过多描述。应当指出，对于本领域的技术人员来说，在不脱离本发明技术方案的前
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提下，还可以作出若干变形和改进，这些也应该视为本发明的保护范围，这些都不会影响本

发明实施的效果和专利的实用性。本申请要求的保护范围应当以其权利要求的内容为准，

说明书中的具体实施方式等记载可以用于解释权利要求的内容。
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